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Kompetencije w wykorzystaniu ptynnych zywic hydroizolacyjnych w budownictwie
T ————————————————.—~

WYKORZYSTANIE PLYNNYCH ZYWIC ALSAN® W BUDOWNICTWIE

1. SYTUACJA WYJSCIOWA: WEASCIWY DOBOR
PRODUKTU DO OCZEKIWAN

Ptynne zywice w budownictwie stanowig szeroka grupe
hydroizolaciji. Obejmuje ona rézne materiaty do
najrézniejszych wymagan uzytkowych i obszaréw
zastosowan. Na pierwszym planie znajdujg sie tworzywa
sztuczne na bazie: zywic epoksydowych EP, poliuretandw
PUR/PU, poliestréw, polimetakrylanéw metylu PMMA oraz
estrow winylowych EV.

Wszystkie te zywice sg dostepne na rynku w formie wielu
preparatéw o réznych wtasciwosciach. Plynne zywice jako
hydroizolacje majg za zadanie zagwarantowac dtuga
wytrzymatos¢ i trwale chroni¢ czesci budowli przed
szkodliwymi wptywami, takimi jak np. warunki pogodowe
czy obcigzenia mechaniczne.

TRZY PRZYKLADY RODZAJU ZYWIC

Zywice epoksydowe: Ta grupa substancji ma bardzo
dobre witasciwosci mechaniczne i generalnie dobrg
odpornos¢ chemiczna.

Poliuretany: Dzigki specjalnym wigzaniom chemicznym
ujawniajg wtasciwosci pozwalajgce na mostkowanie
pekniec¢. W potaczeniu z odpowiednimi komponentami
moga by¢ produkowane liczne ich warianty pod rézne
wymagania i przeznaczenie.

Polimetakrylany metylu - PMMA: Od elastycznych po
twarde, wszystko jest mozliwe. Jest to jedyna substancia,
ktdra polimeryzuje w réznych temperaturach w czasie
obrébki na placu budowy, co prowadzi do uzyskania
wyrdzniajgeych sie, unikalnych wiasciwosci, a tym samym
daje mozliwos¢ zastosowania produktu do specjalnych
wymagan.
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2. KRYTERIA WYBORU

Zasadnicza decyzja dotyczgca doboru systemu
hydroizolacji powstaje w oparciu 0 ocene wymogow
uzytkowych warstwy hydroizolacyjnej oraz podtoza
nosnego, ktére ma zostac zabezpieczone. W niektdrych
sytuacjach warunki atmosferyczne odgrywajg w aplikaciji
role decydujgca podczas oceny i doboru rodzaju zywicy
(np. niskie temperatury przetwarzania aplikacji).
Wyjatkowe sytuacje wymagajg czasem zastosowania
réznych rodzajéw grup produktowych w ramach
tworzenia jednego systemu.
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3. PRZYGOTOWANIE

Wyjasnienie doboru produktu i systemu stanowi wazny
etap podjecia decyzji. Niemniej jednak wykonawca
powinien przed rozpoczeciem wiasciwych prac i aplikacii
zadac kilka waznych pytan oraz uzyskacé na nie
odpowiedzi. Etap ten rozpoczyna sie od uzyskania wiedzy
na temat placu budowy, kolejnosci robdt budowlanych,
dostepnosci powierzchni, detali wykonawczych,
zaopatrzenia w materiaty oraz ich przechowywania,

az po koncowy odbidr hydroizolacji lub warstwy
wykonczeniowej. Dlatego tez zestawilismy dla Panstwa
w tabeli najbardziej istotne zagadnienia. Majg one
stanowi¢ uzyteczng pomoc w trakcie prac i po ich
zakonczeniu.

SRODKI POMOCNICZE

4. WNIOSKI KONCOWE

Nasze zestawienie wykazuje podwajne wyzwanie

w zakresie hydroizolacji z ptynnych tworzyw sztucznych:

e sama ocena oraz wybodr produktdw i systemow
wymagajg gruntownej wiedzy technicznej

e szczegdtowy projekt wykonawczy oraz ewentualna
realizacja stanowig wymagajgce i ztozone zagadnienie
dla wykonawcy.

Rezultat: tylko dobrze przygotowani wykonawcy beda
w stanie rozwigzywac powazne wyzwania
z zastosowaniem produktéw wysokiej jakosci.

SOPREMA nie pozostawia jednak Parstwa

w rozwigzywaniu tych problemdw samym sobie

i zapewnia specjalistyczne szkolenia we wiasnym centrum
szkoleniowym, jak réwniez kompetentng pomoc
techniczng przed i podczas wykonywania prac.

PROTOKOLY




Kompetencje w wykorzystaniu ptynnych zywic hydroizolacyjnych w budownictwie
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WYKORZYSTANIE PLYNNYCH ZYWIC ALSAN® W BUDOWNICTWIE

KROK 1:
ELEMENTARNE WARUNKI WSTEPNE

W pierwszym etapie musi nastgpic¢ sprawdzenie mozliwosci
wykonania powifoki i ocena aktualnej sytuacji na miejscu.
Najlepiej gdy odbedzie sie to na jeden do dwdch dni przed
rozpoczeciem prac. Czy wszystko bedzie «dograne», gdy
na miejscu pojawi sie zespdt wykonawcow?

e (Czy wszystkie prace przygotowawcze przeprowadzono
tak, aby prace izolacyjne mogty zosta¢ wykonane
bezpiecznie i przy zapewnieniu wysokiego standardu
jakosciowego?

e (Czy podtoze zostato poprawnie przygotowane?
(Srutowanie lub piaskowanie, frezowanie itp.)

e (Czy wykonane prace sg zgodne z wymogami
technicznymi normy i spetniajg moje wymagania?
(ptaskosé, szorstkose, jakosé, nosnose itp.)

e (Czy istnigje potrzeba wykonania reprofilowania,
szpachlowania powierzchni lub korekty spadkow?

Jakie sg wymagania dotyczgce potgczenia podtoze
— $ciana? (wyoblenia)

Czy muszg zostac wykonane przerwy robocze

i dylatacje? (profile)

Czy takie elementy, jak odptywy, rynny, profile zostaty
poprawnie zamontowane?

Czy prace przygotowawcze zostaty wykonane

w odpowiedniej jakosci i z uzyciem produktéw
kompatybilnych z wybranym systemem?

Czy przewidziane do wykonania prace zostaty
zdefiniowane w ramach specyfikacji budowlanej /
wykazu roboét?

Jezeli NIE: nalezy zdefiniowac je jako prace dodatkowe,
powiadomic o nich kierownictwo budowy i uzyskac¢
zgode na ich wykonanie.
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KROK 2:
WARUNKI ATMOSFERYCZNE | PODLOZE NOSNE

Warunki lokalne muszg by¢ w wielu aspektach odpowied-
nie dla prawidtowego wykonania prac! Jezeli nie mozna
odpowiedzie¢ twierdzaco «tak» na nastepujace pytania,
wowczas hie nalezy sie obawiacé przesuniecia w czasie
rozpoczecia wasciwych robdt.

e (Czy istniejg warunki pogodowe wskazane i zalecane
w specyfikacji dostawcy materiatéw dla konkretnej
aplikacji? (Pod wzgledem temperatury, stabilnosci
temperatury, wilgotnosci powietrza, temperatury punktu
rosy itd.).

e (Czy istniejg niezbedne warunki do postepowania
zgodnego z parametrami produktu przy zapewnieniu
oczekiwanego rezultatu? (W odniesieniu do resztkowej
wilgoci w podtozu, wytrzymatosci podtoza, réznych
rodzajow zanieczyszczen, porowatosci, luznych,
kruchych lub pustych miejsc w podtozu).

KROK 3:
ZAKUP | POSTEPOWANIE Z MATERIALAMI

Jeszcze przed faktycznym rozpoczeciem prac nalezy
przeprowadzi¢ szczegdtowa kontrole istniejgcego
wyposazenia i sprzetu roboczego, a tym samym
dostarczonego towaru. Dobre praktyczne przygotowanie
miejsca pracy wptywa na oszczednos¢ zardwno srodkow
finansowych, jak i ochrong przed niepotrzebnym stresem.

Czy materiat dostarczono zgodnie z ustaleniami co

do ilosci i specyfikacji? Potwierdzenie odbioru dostawy

jest czescig dokumentacji. Numer partii i zlecenia moze

stanowi¢ wazng informacje w przypadku reklamacii.

e (Czy materiat jest przechowywany i przygotowany w taki
sposob, aby nie doszio do btednego pomieszania
sktadnikdw i komponentow?

e (Czy stanowisko mieszania jest usytuowane tak,
ze mozna pracowac bez powodowania zagrozen?

e (Czy sg na miejscu wszystkie maszyny, urzgdzenia

i narzedzia? Np. prad, $wiatto, mieszadto, waga,

pojemnik zbiorczy, naczynia do przelewania, sprzet do

transportu, srodki do usuwania zanieczyszczen

i —wazna, a czesto pomijana kwestia — wtasciwe

narzedzie do otwierania pojemnikdw z produktem.

KROK 4:
JAK ZAPEWNIC WEASCIWE WYKONANIE

Pod wzgledem wykonania — czyli rzeczywistej aplikacji

— hydroizolacji lub warstw wykonczeniowych nalezy
jeszcze zadad sobie pytanie, czy umiejetnosci zawodowe
sg odpowiednie, zas pomoce techniczne w postaci
odpowiednich narzedzi sg dostepne.

e (Czy sam posiadasz kompetencje wykonawcy izolacji
i jestes odpowiednio «przygotowany», by wykonac
profesjonalnie stojgce przed Tobag zadanie, czy tez
powinienes skorzysta¢ z pomocy Doradcy
Technicznego?

e Czy jest zapewnione bezpieczenstwo osdb
pracujgcych oraz niezbedne srodki ochronne?

e Pamietaj o: rekawicach i kremach ochronnych,
okularach i srodkach ochrony stuchu, kombinezonie
ochronnym (chronigcym przed zabrudzeniem ubioru
wiasciwego).

e (Czy sg jeszcze jakies inne kwestie wymagajace
wyjasnienia?

ETAP 5:
ZAKONCZENIE

Najwazniejsze, aby miejsce pracy zostawi¢ w stanie
uporzadkowanym.

e (Czy powierzchnia zostata zabezpieczona tak, aby nikt
nie wszedt na swiezg powtoke?

e (Czy wszystkie bariery i znaki informacyjne zostaty
umieszczone?

e (Czy zostato zapewnione, aby powtoka nie zostata zbyt
wczesnie poddana szkodliwemu dziataniu naporu
wody, kurzu, niskich temperatur itp.?

e (Czy puste pojemniki sg gromadzone i zabezpieczone
przed dostepem osdéb niepowotanych?

e (Czy dokonano odbioru robdt przed dopuszczeniem
powierzchni do uzytku?

e (Czy zastosowano przewidziane srodki ochronne?

e Jesli na wszystkie pytania udzielono odpowiedzi
twierdzacej «tak», wowczas mozna opusci¢ plac
budowy z czystym sumieniem!
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Wiasciwe przygotowanie powierzchni

PRAWIDLOWE PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI

Ocena, przygotowanie i obrébka podtoza (zwanego
réwniez substratem, podiozem nosnym lub ptaszczyzng
powlekang) stanowig trzy wazne podstawowe czynnosci
decydujgce 0 sukcesie prac hydroizolacyjnych z uzyciem
ptynnych tworzyw sztucznych.

Fachowiec wie, jakie kryteria sg niezbedne, aby zapewnic
klientowi funkcjonalne, trwate, wytrzymate i wolne od wad
warstwy wykonczeniowe oraz hydroizolacje. Do jego
obowigzkéw nalezy zbadanie i ocena podtoza, a takze
przeprowadzenie odpowiednich dziatart w odniesieniu do
pézniejszych etapdw prac.

1. ETAP: OCENA

Przy ocenie podioza w pierwszej kolejnosci nalezy
stwierdzi¢, z jakim rodzajem podtoza mamy do
czynienia i w jakim stanie znajduje sie to podtoze.

Aby wykonaé prawidtowg hydroizolacje lub warstwe
wykoniczeniowg konieczne jest okreslenie, w jaki
sposob nalezy przygotowac to podtoze i jakiej wymaga
ono obrébki. Jednoczesnie w tym czasie, znajac juz
wymagania uzytkowe, mozna podja¢ decyzje w sprawie
odpowiedniego systemu i odpowiednich materiatow.

W wiekszosci przypadkéw chodzi o podtoze nosne

na bazie chemicznie wigzgcych materiatow, takich

jak beton, jastrych, beton konstrukcyjny lub zaprawy.
Ponadto istnigjg inne materiaty, na ktérych mozna
zastosowac hydroizolacje lub warstwe wykoriczeniowa,
np. ptyty z drewna i ptyty kartonowo-gipsowe o réznej
fakturze, panele i oktadziny anhydrytowe i magnezytowe,
bitumicznie wigzane podtoza, takie jak beton asfaltowy

i asfalt lany, muszg by¢ oceniane tak samo jak ewentualnie
podniszczone i uzywane powtoki zywiczne, okladziny

z ptyt ceramicznych itp. Ze wzgledu na czesciowo
zupetie rézne wiasciwosci fizyczne i chemiczne
poszczegolnych materiatéw budowlanych oraz ich rozne
zachowanie, np. w odniesieniu do termoplastycznosci,
elastycznosci, porowatosci lub zawilgocenia nalezy te
podtoza rozpatrywac oddzielnie.
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2. ETAP: PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI
BETONOWEJ

Dopiero po analizie wynikéw oceny mozna podjg¢ decyzje
dotyczgca optymalnej obrobki podtoza. Najprostsza
obrébka podioza do zastosowania na duzym obszarze
jest metoda $rutowania (obrdbka strumieniem kulek
stalowych). Dzieki tej metodzie w pierwszej kolejnosci
widoczna warstwa podtoza o gorszej jakosci powierzchni,
ktéra ma duzy wptyw na przyczepnos¢ zastosowanych
materiatdw, zostaje usunieta. Zapewnia to szorstkos¢ przy
stosunkowo jednolitej teksturze powierzchni, co znacznie
przyczynia sie po poprawy przyczepnosci.
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Metoda ta rozpowszechnita sie w przesztosci, co

nie oznacza, iz stanowi we wszystkich sytuacjach
najbardziej skuteczne, a przy tym najmniej inwazyjne
rozwigzanie. Uzycie przeciwbieznych poziomych szlifierek
rotacyjnych i specjalnych narzedzi do szorstkowania oraz
usuwania warstw wraz z akcesoriami o réznej twardosci
pozwala na osigganie przynajmniej rownowaznych,

jesli nie lepszych wynikéw. Obie metody nie powodujg
intensywnego zakurzenia, poniewaz urzgdzenia te

maja bezposredni uktad odpylania. Inne metody do
usuwania warstw, szorstkowania i czyszczenia, takie

jak strumienie wody pod wysokim cisnieniem z réznymi
ustawieniami cisnienia, obrdbka strumieniowa przez
Srutowanie i zwiekszanie cisnienia, reczne szlifowanie
odpowiednim osprzetem szlifierskim lub frezowanie moga
by¢ réwniez stosowane indywidualnie, w zaleznosci od
danego przypadku. W razie potrzeby usuwania warstw
w sposdb mechaniczny lub przez dtutowanie zalecana
jest szczegdlna ostroznosc. W trakcie dtutowania

moze nastgpi¢ przeniesienie wibracji na zbrojenie, co
moze skutkowadé nadmiernym odspojeniem sie powtoki
betonowse.

SRODKI POMOCNICZE

Szlifowanie / frezowanie rotacyjne

3. ETAP: WSTEPNA OBROBKA PODLOZA

Nawet na podtozach z wigzaniem cementowym
zaobserwowano znaczace rdoznice. Na przyktad wazng
role odgrywa jakos¢ powierzchni, poniewaz optymalna
wytrzymatos¢ na rozcigganie powierzchni zapewnia
jednoczesnie odpowiednia wytrzymatos¢ na scinanie.
Jest to znaczacy wktad w spetnienie specyficznych
wymagan wobec powtoki. Podobnie istnigje ogdiny
wymaog zidentyfikowania i usuniecia nieréwnosci, gdyz
nieréwnomierne warstwy aplikacji ptynnych zywic
wptywaja znaczaco na réznice w zuzywanej ilosci
produktu i maja wptyw na wydajnosc¢ systemu.

PROTOKOLY



Wiasciwe przygotowanie powierzchni

Ponadto nalezy zwrdéci¢ uwage na zwiekszong zawartosé
poréw powietrza, dodatki takie jak widkna stalowe lub
widkna tworzyw sztucznych, wypetniacze i domieszki do
betonu, a takze na obrébke koricowg nowo natozonej
warstwy betonu. Bardzo wazne jest okreslenie resztkowej
wilgoci w podtozu przeznaczonym do pokrycia. Odbywa
sie to za pomoca urzadzenia CM — metodg karbidowa
(do pomiaru wilgotnosci podtoza) lub innych
zatwierdzonych i odpowiednich urzadzen pomiarowych,
takich jak np. urzadzenie Tramex.

Wstepna obrdbka podtoza jest zwykle réwnoznaczna

Z natozeniem pierwszej warstwy systemu zywicznego
wraz z gruntowaniem. Moze sie zdarzy¢, iz przed
kolejnymi etapami naktadania powtoki bedzie konieczne
przeprowadzenie jednej lub wigkszej ilosci z opisanych
ponizej czynnosci:

e czesciowe lub catopowierzchniowe przeprofilowanie
e usuniecie pekniec, rys

® wzmocnienie powierzchni.

Do gruntowania stosuje sie w 90% zywice epoksydowe
odporne na alkalia i hydrolize. Pomiedzy podiozem

a powtoka tworzy sie wigzanie (adhezja/kohezja), a tym
samym powstaje bariera przed szkodliwymi czynnikami,
jak mikrootwory, fuszczenie, powstawanie pecherzy
osmotycznych itp. pomiedzy podtozem a nakfadang na
nie powtoka.

Powtoki gruntujace powinny zawsze tworzy¢ zamknietg
powtoke i wypetnienie poréw. Parametry takie jak lepkosc
i jakos¢ zywicy gruntujgcej oraz temperatura podtoza

i temperatura punktu rosy majg przy tym istotny wptyw na
wynik. Posypanie wcigz swiezej powtoki gruntujace;j
piaskiem kwarcowym spowoduje poprawe adhezji
kolejnych warstw. Nastepuije jednak przy tym perforacja
zamknietej powtoki, co podwaza jej przeznaczenie jako
bariery przed czynnikami atmosferycznymi. Natozenie
drugiej warstwy zywicy gruntujgcej bytoby w wielu
przypadkach skutecznym srodkiem, aby zapobiec
uszkodzeniu powtoki.

W przypadku podkfadéw gruntujagcych PMMA
posypywanie piaskiem kwarcowym nie jest konieczne,
poniewaz potgczenie poszczegolnych warstw zachodzi
dzieki adhezji. Wynikajg z tego dalsze istotne zalety, ktdre
znacznie zmniejszajg podatnosé na uszkodzenia.

WNIOSKI

Dzieki skrupulatnej ocenie poditoza, prawidtowo dobranej
metodzie obrobki powierzchniowej i wysokiej jakosci
wykonywanych prac, zyskuje sie pewnos¢ co do
udanego, bezpiecznego i trwatego wykonania hydroizolacji
i warstw wykonczeniowych.
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PRZYKLADOWE PRZYRZADY DO POMIARU
WILGOTNOSCI
TRAMEX CME & ME PLUS

e Wilgotnosciomierze do betonu i powtok (model CME),
a takze do specyficznych substratow (model ME Plus)

e Badania nieniszczace podtozy cementowych (model
CME) i porowatych, takich jak drewno, gips itp. (model
ME Plus)

COMNCRETE ENCOUNTER

e Pomiar oparty na masie % (model CME) lub objetosci %
(model ME Plus)
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e atwe i efektywne okreslanie wilgotnosci podtoza

SRODKI POMOCNICZE

HNep-Dastructive Molature Detectlon

PROTOKOLY



Podstawy aplikacji produktow epoksydowych firmy SOPREMA
T ————————————————.—~

POWLOKI GRUNTUJACE ALSAN® NA BAZIE ZYWICY EPOKSYDOWEJ

PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI

POWIERZCHNIE BETONOWE | JASTRYCHY
Powierzchnie muszag by¢ mocne, nosne, szorstkie i wolne
od osadow, pytéw, olejéw oraz innych zanieczyszczen.
W przypadku starych, zuzytych powierzchni nalezy
dodatkowo sprawdzi¢ je pod kgtem zanieczyszczen
solami lub olejem. Odpornos¢ na odrywanie przygotowa-
nej powierzchni musi wynosic $rednio 1,5 N/mmz2.
Najnizsza pojedyncza wartosc to 1,0 N/mma2.

Po natozeniu srodka ALSAN® EP 106 beton moze
wykazywac wilgotnos¢ szczatkowsg, w statym zespojeniu
z podtozem przekraczajgc nawet 4% (wagowo) (uwaga na
punkt rosy!).

Pomiar wilgotnosci szczgtkowej nie jest konieczny.

W przypadku ptywajgcych, niezwigzanych z podtozem
jastrychow, ktére majg folie jako warstwe separacyjng,
wilgotnos¢ resztkowa nie powinna by¢ wyzsza niz 3,0%,
a w razie stosowania ogrzewania podtogowego
wilgotnos¢ szczatkowa nie powinna by¢ wyzsza niz 1,5%
(urzgdzenie pomiarowe = przyrzagd CM — metoda
karbidowa firmy Riedel de Haen). Wazne jest, by
sporzgdzi¢ protokdt uruchomienia ogrzewania
podtogowego!

Do obrdbki powierzchni zaleca sie Srutowanie, frezowanie

i szlifowanie narzedziami diamentowymi. Wszystkie srodki
wymagaja koricowego odpylenia powierzchni (odkurzanie).
Nalezy przy tym zadbac, aby czgstki betonu zostaty
doktadnie usunigte z powierzchni. Chropowatos¢
powierzchni po wstepnej obrébce podtoza powinna
wynosi¢ 0,5 mm. Zleceniodawca lub producent jastrychu
/ betonu ma obowigzek zapewni¢, ze beton / jastrych nie
zawiera kruszywa piaskowcoéw opalowych ani krzemieni
czy tez prekambryjskiego szarogtazu lub innych
dodatkéw wrazliwych na alkalia => reakcja alkaliczno-
krzemiankowa.
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BETONY PROZNIOWE | POWIERZCHNIE Z BARDZO

TWARDEGO MATERIALU

Powierzchnie przeznaczone do natozenia powtoki muszg
by¢ oceniane i obrabiane w sposdb indywidualny. Stan

i wiasciwosci powierzchni przeznaczonych do natozenia

powtoki powinny by¢ zawsze potwierdzone protokotem.

Widoczne i oczywiste wady nalezy zgtosic¢ Klientowi

w formie pisemnej.

MOKRE PODLOZE BETONOWE | BETON SWIEZY
Przed obrdbka tych powierzchni nalezy wyjasnic, skad
bierze sie wilgo¢. W przypadku naporu wody nalezy
wczesniej dokonac np. odkrywki. Dopiero wtedy mozna
dokonad oceny i sprecyzowad zalecenia. Swiezy beton
powinien posiada¢ wspoétczynnik wody do cementu na
poziomie 0,5. Po okoto 7 dniach powierzchnia jest
Srutowana, a nastepnie pokryta dwoma warstwami
ALSAN® EP 106 (patrz karta techniczna produktu).
Preparat ALSAN® EP 106 zostat specjalnie
zaprojektowany do wilgotnych podfozy cementowych /
betonowych. Umozliwia on powlekanie wilgotnych
powierzchni bez uwzgledniania wilgotnosci podtoza.

W przypadku bardzo wilgotnych powierzchni zalecamy
naniesienie preparatu gruntujgcego szpachlg, a nastepnie
wcieranie szczotka. Zabieg ten zwigksza efekt
przywierania do powierzchni powlekanych. Nalezy zwrdécic
uwage na punkt rosy w powtoce.

BETON / JASTRYCH STARY, ZANIECZYSZCZONY
OLEJEM

Oleiste powierzchnie betonowe moga by¢ pokrywane
powtokg bezposrednio po srutowaniu. Prosze
skontaktowac sie w tym celu z Dziatem Technicznym.

OKLADZINY MAGNEZYTOWE | ANHYDRYTOWE
(GIPSOWE)

Te problematyczne do powlekania powtoki muszg byc
zawsze szczegdtowo ocenione. Ogdlnie mozna
powiedzie¢, ze naktadanie powtok na te podtoza jest
mozliwe, jesli podtoza sg niepodpiwniczone lub znajdujg
sie na pietrach posrednich. Powierzchnie majgce kontakt
z ziemig nie moga by¢ powlekane. Powierzchnie musza
by¢ czyste, wolne od zattuszczen. Podtoza magnezytowe
muszg by¢ piaskowane lub szlifowane. To samo odnosi
sie do podtozy anhydrytowych. Nalezy wykluczy¢
mozliwos¢ ponownego lub wtdrnego zawilgocenia i nalezy
to udokumentowad. Poziom wilgotnosci w obiektach
gospodarstwa domowego wynosi 6 — 7% przy warstwach
mineralnych i 8 —12% przy warstwach magnezytowych.

Podtoza anhydrytowe muszg mie¢ wilgotnos¢ resztkowa
mniejszg niz 0,5%. Odpornos¢ na odrywanie wynosi

> 1,0 N/mmg2, przy wyzszych obcigzeniach odpowiednio
> 1,5 N/mmg2. Zaleca sie wykonanie powierzchni prébne;.

Poniewaz ALSAN® EP 106 jest stosowany na wilgotnych
podtozach, wskazane jest, aby go nie naktadac na
podtozach magnezytowych i anhydrytowych (gipsowych).
Istnieje ryzyko, ze ww. podtoza nie wyschng z uwagi na
paroszczelne uszczelnienie, a nastepnie mogtby nastapié
rozkfad spowodowany uwigziong wewnatrz wilgocig
wskutek warunkéw klimatycznych oraz obiektowych.

CZYNNOSCI PODCZAS NANOSZENIA POWLOKI
NALEZY Z ZASADY WYKONYWAC JEDYNIE PRZY
OBNIZAJACEJ SIE LUB NIEZMIENNEJ
TEMPERATURZE

W przeciwnym razie bedzie to powodowac powstawanie
pecherzy, ktérych usuwanie oznacza duzy naktad pracy.
Nalezy przy tym rowniez zwrdci¢ uwage na fronty okien,
obserwowac ruch storica i uwazac na otwarte drzwi.
Podobnie nalezy uwzgledniac jakiekolwiek inne zrodta
ciepta, np. zainstalowane w piwnicy rury cieptej wody,
promienniki na podczerwien itd. Zachowanie zalecanych
temperatur wewnatrz obiektu / temperatury obrobki jest
wazne, poniewaz ptynne zywice reagujg na wahania
temperatury przez zmiane lepkosci i twardosci. Ma to
wptyw na jakos¢. Nizsze temperatury powodujg wolniejsze
utwardzenie, gorsza jakos¢ powierzchni i zwiekszone
zuzycie materiatu. Przy wyzszych temperaturach zbyt
szybki przebieg reakcji moze sie przyczyni¢ do uzyskania
nieoptymalnej powierzchni. Optymalne temperatury
obiektu mieszcza sie w zakresie 15 — 25 °C. Przed,
podczas naktadania i po natozeniu powitoki musi by¢
zapewniony punkt rosy (+3 °C). Zwtaszcza w systemach
izolacji ptynnych niewtasciwa wentylacja prowadzi do
tworzenia sie rosy i tym samym do uszkodzenia
powierzchni. Nalezy dopilnowad, aby chroni¢ swiezo
pokryte powierzchnie przed kondensacjg, deszczem,
woda itp. az do momentu uzyskania przez nie petnej
polimeryzacji (utwardzenia powtoki). W przeciwnym razie
moze wystgpi¢ odbarwienie, tworzenie sie pecherzy lub
podtoze pozostanie lepkie, niezastygniete. Te wady muszg
by¢ nastepnie eliminowane i poprawiane przez
piaskowanie.
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Podstawy obrobki produktow epoksydowych firmy SOPREMA

INSTRUKCJE OBROBKI | ZALECENIA DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA

MIESZANIE

Produkty ALSAN® sg zwykle dostarczane w opakowaniach
roboczych, tzn. w ilosciach proporcjonalnych wzgledem
siebie. W przypadku dostaw w duzych pojemnikach

porcje sg odwazane z wykorzystaniem wag. Mieszanie
zywicy dwusktadnikowej winno odbywac sie nastepujgco:
mieszamy skfadniki kazdy osobno, tgczymy oba
komponenty, potgczone komponenty ponownie mieszamy.
Odbywa sie to za pomocg mieszadta. Predkos¢ mieszania
powinna wynosi¢ 300-400 obr./min. Wyzsze predkosci
powodujg wprowadzanie zbednego powietrza do
produktu, podczas gdy nizsze predkosci nie zapewniajg
dobrego wymieszania lub wymagajg mieszania zbyt dtugo
(czas zachowania stanu plastycznego). Temperatura
skfadnikdw powinna wynosi¢ co najmniej 15 °C. Dotyczy
to réwniez ewentualnie dodawanych, suszonych

ogniowo wypetniaczy, np. piaskdw kwarcowych. Dodanie
wypetniaczy przeprowadza sie dopiero po dobrym
wymieszaniu obu ptynnych skfadnikdw (miesza¢ min.

trzy minuty). Rédwniez produkty 1-sktadnikowe nalezy
doktadnie wymieszac przed uzyciem.

OBROBKA | ZASTOSOWANIE

Zmieszany materiat natychmiast wyla¢ na powierzchnig,
gdyz w przeciwnym razie w pojemniku jest wytwarza-

na zbyt duza ilos¢ ciepta podczas reakcji sktadnikow
(egzotermicznosc), co znacznie zmniejsza czas obrob-

ki. Specyficzne produkty systemowe nie sg naktadane
watkiem, ale szpachla lub natryskiwane. Srodki gruntujace
powinny by¢ rownomiernie rozprowadzone raklg z gumy
lub za pomoca watka do malowania réwnomiernie rozto-
zone. Nalezy unika¢ powstawania zastoin. Wcigz swiezg
powtoke gruntujgca nalezy delikatnie posypac piaskiem
kwarcowym @ 0,3 do 0,9 mm. Dzieki temu sg usuwane
powstajgce pecherzyki, a jednoczesnie osiggana jest
dobra przyczepnos¢ dla nastepnej warstwy. Szpachlo-
wanie drapane wykonuje sie przy uzyciu pacy — wcierajgc
mocno materiat w podtoze. Preparat ALSAN® EP 106 jest
przy tym uzupetiany piaskiem kwarcowym, o ziarnistosci
@ 0,1 -0,3 mm w proporcji 2:1. Szpachlowanie gruntuja-
ce nawierzchni wykonywane jest takze z uzyciem gtadkie;
pacy metalowej lub cienkiej rakli zebatej. We wszystkich
przypadkach nalezy posypac¢ powierzchnig piaskiem
kwarcowym (@ 0,3 do 0,9 mm) delikatnie lub z naddat-
kiem. Wyktadziny z jastrychéw powinny by¢ wykonywane
wytacznie przez doswiadczonych wykonawcow. W razie
pytan prosimy o kontakt z Dziatem Technicznym w celu
uzyskania porady.

MAGAZYNOWANIE PRODUKTU

Podane czasy i temperatury przechowywania odnoszg
sie nie tylko do sktadowania u Klienta, ale takze do
przechowywania na placu budowy. Podobnie muszg
by¢ przestrzegane szczegdlne cechy tych produktow
zwigzanych z bezpieczenstwem (wrazliwe na mrdzl).

BEZPIECZENSTWO

Wspdtczesne ptynne zywice sg w swej niezastygnietej
postaci substancijg niebezpieczng, stanowigca zagroze-
nie dla kanalizacji, wod gruntowych i gleby. Podobnie ich
oznaczone komponenty sg jako poszczegdlne sktadniki
czesciowo szkodliwe i / lub zrgce / draznigce. W stanie
mieszanym niebezpieczenstwo jest zredukowane,

a w stanie utwardzonym wszystkie produkty nie budzg za-
strzezen i sg nieszkodliwe dla wody, poniewaz sg nieroz-
puszczalne w wodzie. Zalecane jest naturalnie stosowanie
odpowiedniej odziezy ochronnej, okularéw ochronnych

i rekawic ochronnych. Na miejscu powinna by¢ réwniez
obecna «apteczka pierwszej pomocy», zawierajgca srodek
do przemycia oczu i adres najblizszego lekarza. W trakcie
przetwarzania produktdw na bazie rozpuszczalnikéw lub
o niskiej zawartosci rozpuszczalnikow jest wazne, aby
zapewnic¢ odpowiednig wentylacje i w razie watpliwosci
stosowac ochrone drég oddechowych. Generalnie nalezy
przestrzegac kart charakterystyki.
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Atrakcyjne materiaty — ptynne zywice

ATRAKCYJNE MATERIALY - PLYNNE ZYWICE HYDROIZOLACYJNE

Okreslenie ,polimer” nie oznacza jednego materiatu, ale
jest ono zbiorczg nazwa dla wielu réznych materiatow.
Obejmuje ona, na przyktad, poliuretan, epoksyd,
metakrylan metylu, ester winylowy i inne.

Ptynne zywice polimerowe, ktdre sg znane rowniez

jako zywice reaktywne, sg potwyrobami o wstepnej
formule i zmieniajg sie dopiero przez zmieszanie

dwadch lub wigkszej ilosci komponentdw, a nastepnie
zastosowane na odpowiednim podtozu. Do momentu
utwardzenia produktu koncowego i uzyskania przez niego
chemicznej i mechanicznej trwatosci, w preparatach
jednosktadnikowych zachodzi reakcja fizyczna, zas

w dwusktadnikowych produktach reakcja chemiczna.

Stosowane w budownictwie ptynne polimery na bazie
zywicy epoksydowsj, zywicy poliuretanowsj, zywicy na
bazie poliuretanu bitumowanego, polimetakrylanu metylu
oraz na bazie nienasyconych zywic poliestrowych sg
zgodne z obecnym stanem techniki i sg wprowadzane na
rynek jako materiat hydroizolacyjny i wykonczeniowy.

Gtéwnym celem jest trwata ochrona obiektéw
budowlanych lub ich okreslonych sktadnikdw, zaréwno
przed wptywami, ktére mogtyby uszkodzi¢ konstrukcje,
jak i przed tymi, ktdre nie pozwalajg na kontrolowane

i bezpieczne funkcjonowanie budynku.

Ze wzgledu na szczegolne wiasciwosci ptynnych zywic
polimerowych — takich jak elastycznos¢ w niskich
temperaturach, wysoka wytrzymato$¢ na rozcigganie,
podatnos¢ na wydtuzenia, wytrzymatos¢ na uderzenia,
odpornos¢ na promieniowanie UV i odpornosc na
przerastanie korzeniami — substancje te sg gwarantem
bezpiecznych hydroizolacji i powtok w budownictwie.

Rdzne mozliwe konfiguracje systemu i wybor materiatu
moga by¢ i sg dostosowywane do odpowiednich
wymagan uzytkowych, jak i hydroizolacji lub warstw
wierzchnich.

Aplikacja odbywa sie zawsze w potgczeniu z podtozem
nosnym. Tak wiec aplikacje te przy zachowaniu
prawidtowej technologii i postepowaniu zgodnym

z wytycznymi sg absolutnie szczelne, zabezpieczone
przed podmakaniem i trwate.
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Fundamentalne znaczenie dla oczekiwanego rezultatu
uszczelniajgcego ma wiasciwe i staranne przygotowanie
podtozy oraz proces obrdbki. Poniewaz w przypadku
ptynnych polimeréw mamy do czynienia z przeznaczonymi
do przetworzenia poétproduktami, w aplikacji muszg byc
przestrzegane i stosowane niektére wazne i istotne
punkty. Dotyczy to, na przykiad, nastepujgcych aspektow:
e resztkowa wilgo¢ w podfozu

® zanieczyszczenia na powierzchni powtoki

e temperatura obrébki oraz temperatura podtoza

e punkt rosy.

Roéwnie istotne sg odpowiednie narzedzia mieszajace

i odpowiednie narzedzia do obrdbki. Jedynie jednorodna
homogeniczna masa o odpowiedniej konsystencii
naniesiona w wymaganej grubosci moze zostac¢ zastoso-
wana i ostatecznie spetni¢ oczekiwane wymagania.

Czysto wykonane aplikacje z ptynnych polimeréw
wymagajg wysokich kwalifikacji ze strony wykonawcow,
znajomosci produktu i niezbednego technicznego
know-how w zakresie techniki przetwarzania. Wiedze te
mozna naby¢ pod profesjonalnym nadzorem doradcy
technicznego w naszym osrodku szkoleniowym
SOPREMA.

Dzieki zastosowaniu tych produktdw moga zosta¢ w petni
uwzglednione estetyczne wymagania nowoczesnej
architektury.

Zbedne stajg sie pracochtonne mocowania mechaniczne
i trudne w realizacji pokrycia metalowe, mozna réwniez
zrezygnowac z wymagajgcych intensywnej konserwacii
zabiegdw spoinowania masami uszczelniajgcymi.

PODSUMOWANIE

Ptynne polimery stanowig dla architektéw i inzynieréw,

a takze przedsigbiorcow i inwestordw grupe materiatow,
dzieki ktérym moga by¢ tworzone nowe wartosci.
Hydroizolacje z uzyciem ptynnych zywic z oraz bez warstw
uzytkowych mogg byé wykonywane z zapewnieniem
doskonatych efektéw na obszarach balkondw, werand,
tarasow, parkingdw, garazy oraz dachow.
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Technologie szybkoschngce z zastosowaniem ptynnych zywic ALSAN® PMMA
T ————————————————.—~

TECHNOLOGIE SZYBKOSCHNACE Z ZASTOSOWANIEM PLYNNYCH
ZYWIC ALSAN® PMMA

Architekci stawiajg wysokie wymagania dotyczgce
funkcjonalnosci, kosztow i wygladu. Dlatego SOPREMA
inwestuje w rozwdj nowych produktéw, ktdre konse-
kwentnie odpowiadajg na potrzeby rynku.

0OSZCZEDNOSC CZASU | KOSZTOW

Systemy ALSAN® PMMA to nowe wdrozenie z zakresu
ptynnych zywic hydroizolacyjnych firmy SOPREMA

Z przeznaczeniem na dachy, balkony i parkingi. System
szybkoschngcy zapewnia szybkie wigzanie nawet przy
niskich temperaturach, minimalizujgc okres zamkniecia
danego obszaru oraz oszczedzajgc czas i zwigzane

z tym koszty.

ALSAN® PMMA firmy SOPREMA jest elastyczny i bardzo
trwaty, odporny na promieniowanie UV i dziatanie alkaliow
oraz zapewnia duzg swobode projektowania w aspekcie
koloru i faktury powierzchni.

Za pomocag ALSAN® PMMA mozna uszczelni¢ wszystkie
poziome obszary budynku, takie jak dachy, balkony,
schody, rampy najazdowe oraz miejsca potgczen materia-
téw. Polimer nanoszony w stanie ptynnym pozwala na
unikniecie peknie¢, zapewnia szczelnos¢ obszardw

krytycznych i jest tatwy do zastosowania nawet na
trudnym podtozu i przy niejednorodnym materiale.

PARKING

Powierzchnie parkingdw i dachy uzytkowe sg narazone
na duze obcigzenia mechaniczne. Ochrone przed nimi
zapewniajg trwale elastyczne, odporne na pekniecia
zywice PMMA, ktdre gwarantuja rowniez dobra anty-
poslizgowosé w potaczeniu z kruszywem oraz tatwosc
czyszczenia. Szybki czas wigzania umozliwia wykonanie
remontu obiektu garazowego w jak najkrétszym czasie.

BALKON

Balkony moga zostaé szybko wyremontowane od
podstaw z uzyciem ALSAN® PMMA nawet w niskich
temperaturach i juz po krétkim czasie. W przypadku
balkonu o powierzchni 12 m? juz po prawie pieciu
godzinach mozliwe jest jego uzytkowanie. W tym czasie
powierzchnia zostanie wstepnie przygotowana, zagrunto-
wana, wykonane zostang uszczelnienia obrobek oraz
detali i powierzchnia hydroizolacji, po czym nastgpi
natozenie warstwy uzytkowej.
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DACHY PLASKIE

Dachy ptaskie, zadaszenia oraz stropodachy odwrécone
stawiajg wysokie wymagania w stosunku do hydroizola-
cji. Paroprzepuszczalna struktura i ptynna konsystencija
sprawiajg, iz systemy ALSAN® PMMA idealnie nadajg sie
do nowych i remontowanych budynkéw. Nawet dachy
o skomplikowanych ksztattach, przepusty i krawedzie
mozna tgczy¢ z podtozem i trwale zabezpieczy¢ przed
przesigkaniem.

APLIKACJA
Produkt ALSAN® PMMA naktada sie watkiem, pedzlem

i w przypadku warstw Scieralnych kielnig i metalowg paca.

Komfort obrébki przejawia sie w:

e dobrej przyczepnosci

e mozliwosci przetwarzania w temperaturach dochodza-
cychdo 0 °C

e obrébke mozna kontynuowac do 15 minut przed
rozpoczeciem opaddw atmosferycznych

® bez okresu przestoju migdzy warstwami.

WEASCIWOSCI

ALSAN® PMMA oferuje réwniez uzytkownikom nowe

korzysci i ulepszenia:

e odpornos¢ na dziatanie promieni UV i na warunki
atmosferyczne

e odpornos¢ na zmydlanie i hydrolize

e odpornos¢ na chemikalia, kwasy i zasady

e elastycznos¢ i wytrzymatosc.

ASORTYMENT

ALSAN® PMMA jest modutowym systemem do réznych
zastosowan, takich jak uszczelnienie dachu i spoin

z lub bez warstwy zewnetrznej i obejmuje wiele systemow
grubo- i cienkowarstwowych:

Srodki gruntujace

e ALSAN® 170 do podtozy cementowych i drewnianych

e ALSAN® 172 do podtoza asfaltowego

e ALSAN® 173 do membran hydroizolacyjnych TPO

e ALSAN® 174 do podtozy metalowych

e ALSAN® 175 do podtozy szklanych

e ALSAN®176 do szpachlowania zarysowar i mocno
chtonnych podtozy

e ALSAN® 178 RS do podtozy wilgotnych

Zywice / zaprawa wyréwnujaca

o ALSAN® 870 R zywica bazowa do zaprawy
wyréwnujgcej

e ALSAN® 770 zywica uszczelniajgca do powierzchni

e ALSAN® 770 TX (tiksotropowa) zywica bazowa dla
potgczen i zakoriczen

e ALSAN® RS 870 zaprawa wyréwnujgca

Zabezpieczenie powierzchni / wykonczenie

e ALSAN® 970 F pigmentowana warstwa
wykonczeniowa (we wszystkich kolorach RAL)

e ALSAN® 970 FT transparentna warstwa
wykonczeniowa

AKCESORIA
Szpachléwki, zaprawy, posadzki strukturalne, ptatki,
widkniny itp.

DORADZTWO | SERWIS

Specijalisci w zakresie produktéw ALSAN® z firmy SOPREMA
doradzajg, wspierajg i szkolg klientéw na inwestycjach

i w centrum szkoleniowym. W razie pytan prosimy
skontaktowac sie z nami, caty zespdt firmy SOPREMA jest
do Panstwa dyspozycii.
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Tabela podtozy

TABELA PODLOZY ALSAN® PLYNNE ZYWICE POLIMEROWE

Podtoza

SZKLO

Wstepna obrdbka

Zastosowanie:

Warstwa gruntujgca

ejsca potaczen
zakonczen oraz
owierzchnie

Tylko miejsca

pofaczen

| i zakonczen

Produkty
LSAN®770/770 TX/  ALSAN® - ALSAN®
70 RS oraz 970 F, - Flashing - Flashing
70 Ft : . COLOR

| i zakonczen

Szkio akrylowe

Odttuszczanie z uzyciem $rodka
czyszczacego ALSAN®. Szlifowanie
szlifierkg tasmowa lub recznie.

Bez gruntowania

Bez gruntowania

P100

Szkto mineralne Odttuszczanie $rodkiem ALSAN® 175 Bez gruntowania |Nie nadaje sie
ALSAN® 076

Mozaika szklana Odttuszczanie srodkiem ALSAN® 175 Bez gruntowania |Nie nadaje sie
ALSAN® 076

Pustaki szklane — Luksfery | Odttuszczanie Srodkiem ALSAN® 175 Bez gruntowania |Nie nadaje sie
ALSAN® 076

PODLOGI

Podtoza cementowe Szlifowanie szlifierskg gtowicg dia- ALSAN® 170/ 176 lub Bez gruntowania |EPR
mentowa lub srutowanie EP 101/106/170*/177

Zawierajgce siarczan Szlifowanie z uzyciem tarcz ze spie- | Na zapytanie Na zapytanie Na zapytanie

wapnia (np. anhydryt) ku twardego o ziarnistosci 24

Zawierajgce magnez Szlifowanie szlifierskg gtowica dia- Na zapytanie Na zapytanie Na zapytanie

(np. czes¢ drewna) mentowa lub Srutowanie

Wigzane zywicg Szlifowanie lub Srutowanie PMMA na PMMA nie Na zapytanie Na zapytanie

syntetyczng stanowi problemu.

(np. PE, PMMA, PUR) Pozostate powierzchnie

podktadowe na zapytanie

Bitumiczne Szlifowanie, srutowanie lub frezowa- | ALSAN® 172 Bez gruntowania |Na zapytanie

(np. asfalt twardolany / nie

asfalt walcowany)

Ptyty gipsowe Dobrze oczyscic¢ Na zapytanie Na zapytanie Na zapytanie

PAPY BITUMICZNE DO

POKRYCIA DACHU

Papa modyfikowana Oczys¢ szczotka druciang lub myjka | Brak podktadu Brak podkfadu P100

(SBS)

pod wysokim cignieniem
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W razie watpliwosci prosze skorzystac¢ z naszej pomocy technicznej +48 (22) 436 93 01 lub 02 — biuro@soprema.pl

w
(6] 3 T
Gruntowanie Uwaga g <9
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Produkty 8 E ;
ALSAN® EP 285/287/290/291 RS = PMMA // PUR = poliuretan = : S:
500/400/650/655/660 : oraz 310 - oraz BITU-poliuretan // EP = epoksyd g 3) 5'
oraz 630 = oz g
Tylko powierzchnia ylko powierzchnia E E o
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Nie nadaje sie

Nie nadaje sie

Nie szlifowac tarczg scierna listkowa lub innymi grubymi
tarczami z uwagi na mozliwe pekniecia.

ALSAN® 175 Nie nadaje sie Nie szlifowac tarcza Scierng listkowa lub innymi grubymi
tarczami z uwagi na mozliwe pekniecia naprezeniowe.

ALSAN® 175 Nie nadaje sie Uwaga: szkio NIE MOZE by szlifowane. Mozliwe peknigcia
naprezeniowe.

ALSAN® 175 Nie nadaje sie Uwaga: szkio NIE MOZE by szlifowane. Mozliwe pekniecia

naprezeniowe.

EP 101/106/170

EP 101/106/170

Nalot cementowy (mleczko cementowe) musi zosta¢ usuniety
poprzez piaskowanie**. Przyczepnosc¢ 1.5 N/mm2,

Na zapytanie Na zapytanie Nie piaskowac ze wzgledu na nasilone tworzenie sie bruzd
w obszarze nakfadania warstw.

Na zapytanie Na zapytanie Uwaga: w przypadku wtdrnych zawilgocen lub paneli podto-
gowych w budynkach bez podpiwniczenia.

Na zapytanie Na zapytanie Odpowiednie materiaty scierne nalezy dobrac¢ stosownie
do sytuaciji wyjsciowej. Ogdlnie obowigzuje zasada obrobki
twardych powierzchni z uzyciem tarczy scierngj listkowej lub
diamentu. Miekkie podtoza obrabia sie z uzyciem PKD.

Na zapytanie Na zapytanie Wybdr metody obrdbki zalezy w duzej mierze od jakosci po-
wierzchni. W razie watpliwosci nalezy koniecznie wyjasnic.

Na zapytanie Na zapytanie

Nie nadaje sie

Nie nadaje sie

Luzne tupki muszg by¢ usunigte. Uwaga na duze powioki talku
na powierzchni. Talk jest srodkiem antyadhezyjnym. Podstawa
papy: SOPRALENE
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Tabela podtozy
T ————————————————.—~

TABELA PODLOZY ALSAN® PLYNNE ZYWICE POLIMEROWE

Podtoza Wstepna obrébka Warstwa gruntujgca
Produkty
ALSAN® 770 /770 TX/  ALSAN® . ALSAN®
870 RS oraz - Flashing - Flashing
970 F, 970 FT : - COLOR

Polimerobitumiczne
papy (APP)

Zastosowanie:

Oczysci¢ szczotka druciang lub
myjka pod wysokim cisnieniem

Miejsca potaczen

zakonczen oraz
: powierzchnie

ALSAN® 172

Tylko miejsca
- potaczen
i zakoriczen

Nie nadaje sie

Tylko miejsca

potaczen

Nie nadaje sie

TWORZYWA
SZTUCZNE

Kit uszczelniajgey
szczeliny PUR

Bezpytowo oczysci¢ bez uzycia
rozpuszczalnikdw

Bez gruntowania

Bez gruntowania

Bez gruntowa-
nia

Kit uszczelniajgey
Klej montazowy

Bezpytowo oczyscic bez uzycia
rozpuszczalnikdw

Bez gruntowania

Bez gruntowania

Bez gruntowa-
nia

Membrany z tworzyw
sztucznych PVC

Odttuszczanie srodkiem ALSAN®

Bez gruntowania

Bez gruntowania

P100

Folie z tworzyw
sztucznych TPO

Odttuszczanie srodkiem ALSAN®

ALSAN® 173

Nie nadaje sie

Nie nadaje sie

Ksztattki z PCV

Odttuszczanie srodkiem ALSAN®

Bez gruntowania

Bez gruntowania

P100

EPDM Odttuszczanie srodkiem ALSAN® | ALSAN® 173 Bez gruntowania | Nie nadaje sie
Poliester Dobrze zeszlifowac / uszorstni¢ | Bez gruntowania Bez gruntowania |P100

Polietylen (PE) Dobrze zeszlifowad / uszorstni¢ | Na zamowienie Nie nadaje sie Nie nadaje sie
Polipropylen (PP) Dobrze zeszlifowac / uszorstni¢ | Na zamdowienie Nie nadaje sie Nie nadaje sie

METALE

Miedz Odttuszczanie srodkiem ALSAN® | Bez gruntowania * Bez gruntowania |P100
Aluminium Odttuszczanie srodkiem ALSAN® | Bez gruntowania * Bez gruntowania |P100

Stal ocynkowana Odttuszczanie srodkiem ALSAN® | Bez gruntowania * Bez gruntowania | Na zapytanie
Cynk Odttuszczanie srodkiem ALSAN® | Bez gruntowania * Bez gruntowania | Na zapytanie
Stal nierdzewna Odttuszczanie srodkiem ALSAN® | Bez gruntowania * Bez gruntowania |P100
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W razie watpliwosci prosze skorzystac¢ z naszej pomocy technicznej +48 (22) 436 93 01 lub 02 — biuro@soprema.pl

w
T
. QoI
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Produkty o E >
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ALSAN® 500/400/650/ - EP 285/287/290/291 RS = PMMA // PUR = poliuretan i BITU-poliuretan // EP = W T j
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Tylko powierzchnia Tylko powierzchnia '<_: E g
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Nie nadaje sie

Nie nadaje sie

Luzne tupki musza by¢ usuniete.
Uwaga na duze powtoki talku na powierzchni. Talk jest srod-
kiem antyadhezyjnym. Zalecane sg badania przyczepnosci.

Nie nadaje sie

Nie nadaje sie

Przyczepnos¢ nie jest idealna.

Nie nadaje sie

Nie nadaje sie

Przyczepnos¢ nie jest idealna.

Nie nadaje sie

Nie nadaje sie

W przypadku uzywania masy Flashing uwaga:
folia PVC musi by¢ odporna na dziatanie bitumu.

Nie nadaje sie

Nie nadaje sie

Zalecane sg badania przyczepnosci na budowie. Podstawa:
FLAGON

Nie nadaje sie

Nie nadaje sie

Wazne jest dobre zeskrawanie, tak by zapewni¢ odpowiednie
wigzanie. Szlifowanie reczne nie jest zalecane.

Nie nadaje sie

Nie nadaje sie

Zalecane sa badania przyczepnosci na budowie.

Nie nadaje sie

Nie nadaje sie

Nie nadaje sie

Nie nadaje sie

Zalecane sa badania przyczepnosci na budowie.

Nie nadaje sie

Nie nadaje sie

Zalecane sg badania przyczepnosci na budowie.

Na zapytanie Na zapytanie * W przypadku wyzszych wymagan, niewielkiej powierzchni
kotnierza lub statego naporu wody stosowacé ALSAN® 174
EP 106 EP 106 * W przypadku wyzszych wymagan, niewielkiej powierzchni

kotnierza lub statego naporu wody stosowaé ALSAN® 174

EP 101/106/170

EP 101/106/170

Uwaga! Cynk stanowi powtoke antykorozyjng — nie szlifowac*.
W przypadku wyzszych wymagan, niewielkiej powierzchni
kotnierza lub statego naporu wody stosowacé ALSAN® 174

EP 101/106/170

EP 101/106/170

* W przypadku wyzszych wymagan, niewielkiej powierzchni
kotnierza lub statego naporu wody stosowacé ALSAN® 174

Na zapytanie

Na zapytanie

* W przypadku wyzszych wymagan, niewielkiej powierzchni
kotnierza lub statego naporu wody stosowaé ALSAN® 174
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Tabela podtozy

TABELA PODLOZY ALSAN® PLYNNE ZYWICE POLIMEROWE

Podtoza

Wstepna obrobka

Zastosowanie:

Gruntowanie

Produkty

Miejsca przytaczy

'ALSAN® 770/ 770 TX/ ALSAN® Flashing
870 RS oraz 970 F :

éTyIko miejsca

LSAN?® Flashing
OLOR

‘i zakonczen oraz przytaczy
- powierzchnie i zakonczen i zakoriczen
Anodowanie aluminium | Szlifowanie szlifierkg tasmo- | Brak podktadu* Brak podkfadu Na zapytanie
w3 lub recznie. Odttuszcza-
nie z srodka czyszczacego
ALSAN®
DREWNO
Surowe Zeszlifowac tarczg Scierng ALSAN® 170 Bez gruntowania |P100 EPR*
listkowa ALSAN®177 EPR*
Obrobione Zeszlifowac tarczg Scierng ALSAN® 170 Bez gruntowania |P100 EPR*
listkowg ALSAN® 177 EPR*
Ptyty OSB Usunac brud i kurz ALSAN® 172 Brak podktadu P100 EPR*
lub 170
Phyta widrowa Zeszlifowac tarcza Scierng ALSAN® 170 Bez gruntowania |P100 EPR*
listkowg EPR*
Ptyty wielowarstwowe Na zapytanie Na zapytanie Na zapytanie Na zapytanie
powlekane
INNE
Beton Szlifowanie szlifierskg gtowicg | ALSAN® 170/ 176 lub Brak podktadu P 100 lub
diamentowa lub srutowanie EP 101/106/170/177 EP 101/106/170
Zaprawa zmodyfikowana | Szlifowanie szlifierska gtowica | ALSAN® 170 Brak podktadu P100
tworzywem diamentowg lub Srutowanie | ALSAN® 177
* Swietliki z tworzywa Zeskrawaé uzywajac tarczy Brak podktadu Brak podkfadu P100
sztucznego wzmocnio- | Scierngj listkowej, odttuscic
nego widknem szklanym | srodkiem ALSAN® 076
Zaprawa cementowa Szlifowanie szlifierskg gtowicg | ALSAN® 170 Brak podkfadu P100
diamentowa lub srutowanie EP 101/106/170/177
Ptytki ceramiczne i ptyty | Szlifowanie szlifierskg glowicg | ALSAN® 170 / Nie nadaje sie Nie nadaje sie
z kamienia naturalnego | diamentowa lub srutowanie | ALSAN® 177
— ptyta z tupka
KRYTYCZNE
Zaolejone i ttuste Szlifowanie szlifierska gtowicg |EP 101/106/170* EP 101/106/170 [EP 101/106/170
diamentowg lub $rutowanie
Krytyczna wilgotnosc Szlifowanie szlifierskg gtowicg |EP 101/106/170* EP 101/106/170 |[EP 101/106/170
resztkowa i state nawil- | diamentowa lub Srutowanie
zanie wtdrne
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Na zapytanie Na zapytanie Tylko zeskrawanie (lekkie przeszlifowanie). Zalecane sg badania 8

przyczepnosci na budowie.
* W przypadku wyzszych wymagan, niewielkiej powierzchni

EP 101/106/170

EP 101/106/170

W razie potrzeby, 2 x gruntowanie. Pory musza by¢ zamknigte.*
Podktad EPR tylko przy podsigkaniu.

EP 101/106/170

EP 101/106/170

Stare farby muszg by¢ usuniete. W razie potrzeby, 2 x gruntowanie. Pory
muszg by¢ zamkniete. *Podktad EPR tylko przy tylnym wnikaniu wilgoci.

EP 101/106/170

EP 101/106/170

W razie potrzeby, 2 x gruntowanie. *EPR tylko przy podsigkaniu.

EP 101/106/170

EP 101/106/170

Stare farby musza by¢ usuniete. W razie potrzeby, 2 x gruntowanie. Pory
muszg by¢ zamkniete. *Podktad EPR tylko przy podsigkaniu.

Na zamdwienie

Na zamdwienie

EP 101/106/170

EP 101/106/170

Nalot cementowy musi zostac usuniety. (Mleczko cementowe)
Przyczepnosc 1.5N/mmz2.** Obrdbka: piaskowanie.

EP 101/106/170

EP 101/106/170

Nalot cementowy musi zosta¢ usuniety. (Mleczko cementowe)
Przyczepnosé 1.5N/mm?2.** Obrébka: piaskowanie.

Na zamdwienie

Na zamdwienie

Tworzywo sztuczne wzmocnione widknem szklanym = Poliester.
W przypadku starszych konstrukgcji zagruntowaé uzywajgc ALSAN® 172,

EP 101/106/170

EP 101/106/170

Nalot cementowy musi zosta¢ usuniety. (Mleczko cementowe)
Przyczepnosc 1.5N/mmz2.** Obrdbka: piaskowanie.

Nie nadaje sie

Nie nadaje sie

Usunac luzne i odspojone ptyty, dokonujac przeprofilowania.
Catopowierzchniowo ALSAN® 770 z wktadka z widkniny ALSAN® Voile P.

EP 101/106/170

EP 101/106/170

Montaz zawsze w dwdch warstwach. Pierwsza warstwa musi by¢
zeszczotkowana. ** Posypanie piaskiem w nadmiarze.

EP 101/106/170

EP 101/106/170

Montaz zawsze w dwdch warstwach. Pierwsza warstwa musi by¢
zeszczotkowana. ** Posypanie piaskiem w nadmiarze.
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Tabela podtozy

PAMIETAJ

Do czyszczenia powierzchni moga by¢ wykorzystane tylko
Srodki odttuszczajgce. Aby unikngc¢ niejasnosci, zalecamy
stosowanie wytgcznie produktu do czyszczenia z grupy
ALSAN® — ALSAN® 076. UWAGA: Czas odparowania
okoto 1/2 h musi by¢ przestrzegany w przypadku wszyst-
kich podtozy.

Jezeli produkty epoksydowe stuzg jako warstwa sczepna,
nalezy je zawsze posypac piaskiem (rozmiar piasku
kwarcowego w zaleznosci od zapotrzebowania). Jezeli
produkty epoksydowe sg stosowane w uktadach

z PMMA, posypywanie piaskiem musi zawsze odbywad
sie w nadmiarze!

Jesli ptynna hydroizolacja jest nanoszona na termoizolacje,
wowczas mogg by¢ wykorzystywane tylko obustronnie
laminowane ptyty z pianki poliuretanowej oraz wymagana
jest wktadka z wtdkniny w warstwie hydroizolacyjne;.

W przypadku tak zwanych «migkkich» podtozy (np. papy
bitumiczne) zaleca sie zawsze zastosowanie warstwy
widkniny w warstwie hydroizolacyjnej.

Resztkowa zawartos¢ wilgoci w podtozu mineralnym musi
wynosi¢ maks. 5%. Przed natozeniem powtok na nowe
podioza cementowe musi ming¢ co najmniej 28 dni. Nalot
cementowy-mleczko cementowe i inne luzne elementy
nalezy usuna¢ mechanicznie.

Powtoki lakiernicze sg zasadniczo do usunigcia.

Stwierdzenia dotyczace przygotowania podtoza powinny
by¢ traktowane jako wskazania, gdyz z uwagi na rézno-
rodnos¢ materiatéw o réznych wiasciwosciach mozliwe sg
odchylenia.

W razie potrzeby mozna réwniez dosta¢ nam prébke (min.
30 x 50 cm) celem przeprowadzenia przez nas prob

w warunkach laboratoryjnych dla okreslenia optymalnego
przygotowania powierzchni.

Wszystkie informacje i oswiadczenia ztozone w tej tabeli
podtozy zostaty opracowane wedtug najlepszej wiedzy,
$g sumienne, rzetelne oraz zgodne z obecnym stanem
techniki badawczej.
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Dozowanie katalizatora i obliczanie punktu rosy

DOZOWANIE KATALIZATORA

Wszystkie dane wyrazone sg w gramach

llosé 500 1000 1500 2000 2500 3000 3500 4000 4500 5000
zywicy
1% 5 10 15 20 25 30 35 40 45 50
o ® 2% 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
§ ‘g 3% 15 30 45 60 75 920 105 120 135 150
§ E 4% 20 40 60 80 100 120 140 160 180 200
~ 5% 25 50 75 100 125 150 175 200 225 250
6% 30 60 90 120 150 180 210 240 270 300
llosé 5500 6000 6500 7000 7500 8000 8500 9000 9500 | 10000
zywicy
1% 55 60 65 70 75 80 85 90 95 100
° ® 2% 110 120 130 140 150 160 170 180 190 200
§ "E 3% 165 180 195 210 225 240 255 270 285 300
§ g 4% 220 240 260 280 300 320 340 360 380 400
5% 275 300 325 350 375 400 425 450 475 500
6% 330 360 390 420 450 480 510 540 570 600

OBLICZANIE PUNKTU ROSY

W sytuaciji idealnej punkt rosy okresla sie za pomoca
odpowiednich przyrzaddéw pomiarowych, zas tabela
punktéw rosy moze by¢ stosowana jako alternatywa

w przypadku, gdy tego rodzaju urzgdzenia nie sg
dostepne (w tej chwil)). Nalezy jednak zauwazyc, ze
temperatura podtoza jest zawsze nizsza niz temperatura
powietrza, a tym samym moze powstac réznica. Dlatego
tez wysoce zalecany jest zakup przyrzadu mierzacego
temperature punktu rosy.

W celu okreslenia temperatury punktu rosy konieczny jest
co najmniej higrometr (wilgotnos¢ powietrza) i termometr
(temperatura powietrza). Dane te moga by¢ nastepnie
zastosowane bezposrednio do ustalenia punktu rosy

W oparciu 0 ponizsza tabele.
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PRZYKLAD S<9
Przy temperaturze powietrza 14 °C i 80% wilgotnosci temperatura punktu rosy wynosi 10,6°. Nalezy zauwazy¢, ze podtoze P>
moze by¢ o 1-2° chtodniejsze i ze prace moga by¢ wykonane jedynie do 3° réznicy od punktu rosy, co oznacza: 8 E ;
2N ©
. . - <
Warunki otoczenia Dopuszczalna temperatura Rzeczywiste warunki g (:5 o
powtoki otoczenia o ; N
Temperatura podtoza = 12° 5 E 8
Temperatura powietrza = 14° Punkt rosy zgodnie z tabelg =10.6° Dopuszczalna by g
Temperatura podfoza = 12° + wspétczynnik bezpieczenstwa = 3° temperatura podtoza = 13,6° 8 oT
o

Wzgledna wilgotnos¢ = 80% = minimalna temperatura =13,6°

Whioski:
Wykonanie nie jest mozliwe

Temp. | Temperatura punktu rosy w stopniach Celsjusza przy wilgotnosci wzglednej

W°C |20% |25% |30% |35% |40% |45% | 50% | 55% | 60% | 65% | 70% | 75% | 80% | 85% | 90% | 95%
2 05 | 1.3 N
4 0 09 | 1.7 | 25 | 3.3 (EJ
6 10 | 19 | 28 | 3.7 | 45 | 5.3 8
8 07 | 19 | 29 | 39| 48 | 56 | 65 | 7.3 g
10 60| 42|-26|-12| 01 | 14 | 26 | 3.7 | 48 | 58 | 6.7 | 7.6 | 8.4 | 9.2 E
12 45| -26 | -1.0 | 04 1.9 32 | 45 | 5.7 | 6.7 7.7 8.7 9.6 | 104 | 11.2 §
14 29| -10| 06 | 23 | 37 [ 51 | 64 | 7.5 | 86 | 9.6 [RINN 115|124 | 132 2
15 22| -03| 15 | 3.2 | 47 6.1 73 | 85 | 9.6 | 106 | 11.6 | 125 | 13.4 | 14.2 @
16 -14| 05 | 24 | 441 5.6 70 | 82 | 94 [ 105| 116 | 12.6 | 13.5| 144 | 15.2
17 -06| 14 | 33 | 50| 65 | 79 | 92 | 104 | 115 | 125 | 135 | 145 | 153 | 16.2
18 02| 23| 42| 59| 74 | 88 | 10.1| 11.3| 125| 13.5| 145 | 154 | 16.3 | 17.2
19 11| 32 | 51 | 68 | 83 | 98 | 11.1| 123 | 134 | 145 | 155 | 164 | 17.3 | 18.2
20 19 | 41| 60| 77 | 93 | 10.7 | 120 | 13.2| 144 | 154 | 164 | 17.4 | 18.3 | 19.2
21 03| 28| 50| 69 | 86 | 10.2| 11.6| 129 | 14.2| 153 | 16.4 | 17.4 | 18.4 | 19.3 | 20.2
22 1.1 3.7 5.9 78 | 95 | 111 | 125| 139 | 151 | 16.3 | 174 | 184 | 19.4 | 20.3 | 21.2
23 19 | 45| 6.7 | 87 | 104 | 12.0| 13.5| 14.8| 16.1 | 17.2| 18.3 | 19.4 | 20.3 | 21.3 | 22.2
24 28 | 54 | 76 | 9.6 | 11.3| 129 | 14.4| 158 | 17.0| 18.2| 19.3| 20.3 | 21.3 | 22.3 | 23.1 >
25 05| 36 | 62 | 85| 10.5| 122 | 13.9| 153 | 16.7| 18.0| 19.1 | 20.3 | 21.3 | 22.3 | 23.2 | 24.1 E)J
26 13| 45| 71 | 94 | 114 | 13.2| 148 | 16.3| 17.6 | 18.9| 20.1 | 21.2 | 22.3 | 23.3 | 24.2 | 25.1 §
28 30| 61| 88| 11.1| 13.1| 150 | 16.6 | 18.1 | 19.5| 20.8 | 22.0 | 23.2 | 24.2 | 25.2 | 26.2 | 27.1 8
30 46 | 78 | 105| 129| 149| 16.8| 184 | 20.0| 21.4| 22.7 | 23.9| 25.1 | 26.2 | 27.2 | 28.2 | 29.1 o
32 6.2 | 95| 122| 146 | 16.7| 186 | 20.3 | 21.8| 23.3| 24.6 | 25.8| 27.0| 28.1 | 29.2 | 30.2 | 31.1
35 8.7 | 12.0| 148 | 17.2| 194 | 21.3| 23.0| 24.6 | 26.1 | 27.4| 28.7| 29.9 | 31.0| 32.1| 33.1| 34.1
40 12.8| 16.2| 19.1| 21.6 | 23.8| 25.8| 27.6 | 29.2| 30.7 | 32.1| 33.5| 34.7| 35.9| 37.0| 38.0 | 39.0
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PROTOKOL DOBORU SYSTEMU OBIEKTU

Firma wykonawcza :
Obiekt

Miejscowos$¢

Ulica

Telefon , mail

Czes¢ budowli

Lokalizacja:
O piwnica O parter O balkon/Taras

O podjazd O dach O zadaszenie
O przejécie O parking O rampa

O dylatacja

Planowane uzytkowanie :

O obcigzenie wodg opadowg O obcigZzenie ruchem pieszym O obcigzenie wozkami typu paleciak

O obcigzenie wozkami widtowymi O obcigzenie ruchem sam.osobowych o natgzeniu niskim (garaz)
O obcigzenie ruchem sam.osobowych o natezeniu wysokim (parking)

O obcigzenie ruchem sam.osobowych o szczegdlnych warunkach (rampa)

O obcigzenie $rodkami chemicznymi (wymienic, jakie)

Dotychczasowe uzytkowanie/stan powierzchni-ocena wstepna :

O budynek nowy O budynek remontowany — podtoze w stanie dobrym O budynek remontowany — podioze w stanie ztym

Podtoze

Wertykalne

O beton O kamien naturalny O tynk

O cegta O blacha O pozostate .........cccceerverreens
Horyzontalne

O beton O papa bitumiczna O asfalt

O drewno O kamien naturalny/kompozyt O blacha

O ptytki ceramiczne O materiat mieszany O pozostate ...........cceevveeeenn

Istniejaca izolacja
O horyzontalna O wertykalna O wewnetrzna

O izolacja potgczen O zewnetrzna O pozostate ............ccceeveevnnee

Soprema Polska Sp. z 0.0.  Stefana Batorego 7 e Pass e 05-870 e Btonie
Tel.: +48 22 436 93 02 o Fax: +48 22 436 93 06

E-mail: biuro@soprema.pl  www.soprema.pl

NIP: 778-11-19-419 « REGON: 630703900 e KRS: 0000163897

Konto bankowe: Societe Generale 43184000072213616008101819

Sad Rejonowy dla m.st. Warszawy e XlIl Wydziat Gospodarczy KRS
Wysokos¢ Kapitatu Zaktadowego: 12 000 000 PLN




PODRECZNIK ALSAN® PMMA

alsan

ALSAN

Dla uszczelnien powierzchni i pokrycia powtokowego RAPORT NR.

i

PROTOKOL WYKONANIA POWLOKI W SYSTEMIE

DATA:

Firma wykonawcza:

Aplikant:

Projekt Budownalny:

O wilgotnos¢ podioza %

Zleceniodawca:

Srodowisko

O temperatura powietrza O wilgotno$¢ powietrza %

O stonecznie O pochmurnie O deszczowo

Grunt / $ciana

O bardzo mocno chtonne

O chtonne O nie chtonne

O porowate O chropowate O piaszczyste
Podtoze

O beton O kamien naturalny O ptytki ceramiczne
O papa (membrana) bitumiczna O asfalt

Renowacja / podtoze nowe

O wilgotnos¢ podioza O wody gruntowe

O bez naporu wody O woda pod ci$nieniem

Przygotowanie podtoza

O nap6r wody
O pozostate ..........cccocecevciennns

O piaskowanie O $rutowanie

Gruntowanie podioza

O szlifowanie tarczg diamentowg

O ALSAN 170 O ALSAN 172

Hydroizolacja

O ALSAN 770 z widkning O ALSAN 870 RS

Warstwa uzytkowa i ochronna

O ALSAN 870 RS O ALSAN 870 RS z posypka z piasku
kwarcowego

Wykoriczenie powierzchni

O warstwa strukturalna

OALSAN 970 FRAL ......coovvinnne O warstwa strukturalna

Uszczelnienie detali

O potaczenia materiatow

O fugi O rysy / pekniecia
System
O przeciwwilgociowy O uszczelnienie detali

O pozostate ........ccoceuiiviciieiieieecs

Soprema Polska Sp. z 0.0.  Stefana Batorego 7 e Pass e 05-870 e Btonie
Tel.: +48 22 436 93 02 o Fax: +48 22 436 93 06

E-mail: biuro@soprema.pl ® www.soprema.pl

NIP: 778-11-19-419 « REGON: 630703900 e KRS: 0000163897

Konto bankowe: Societe Generale 43184000072213616008101819

Sad Rejonowy dla m.st. Warszawy e XlIl Wydziat Gospodarczy KRS
Wysoko$¢ Kapitatu Zaktadowego: 12 000 000 PLN

O hydroizolacja z warstwg ochronng

Formularze odbiorcze i wykonawcze mozna pobraé ze strony www.soprema.pl

PODSTAWOWE INFORMACJE

O PLYNNYCH ZYWICACH

SRODKI POMOCNICZE
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HYDROIZOLACYJNYCH
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PROTOKOL OGLEDZIN OBIEKTU

Firma wykonawcza :
Obiekt

alsan

Miejscowos$¢

Ulica

Telefon , mail

Czas ogledzin

Czes¢ budowli

Renowacja

O piwnica O parter O balkon/Taras
O podjazd O dach O zadaszenie
O przejscie O

Planowane uzytkowanie :
Dotychczasowe uzytkowanie :

Wizja lokalna

O szkody powierzchniowe O wykwity O rysy/dylatacje
O odspojenia O ubytki O wyrwy

[}

Podtoze

Wertykalne

O beton O kamien naturalny O tynk

O cegta O blacha O pozostate .........ccceervernccns
Horyzontalne

O beton O bitum O asfalt

O drewno O kamien naturalny/kompozyt O blacha

O ptytki ceramiczne

O materiat mieszany

O pozostate ..............ccc......

Pomiar wilgotnosci

Pion
1 2 3 4 5 6
Poziom
1 2 3 4 5 6
7 8 9 10 11 12

Soprema Polska Sp. z 0.0.  Stefana Batorego 7 e Pass e 05-870 e Btonie
Tel.: +48 22 436 93 02 o Fax: +48 22 436 93 06

E-mail: biuro@soprema.pl  www.soprema.pl

NIP: 778-11-19-419 « REGON: 630703900 e KRS: 0000163897

Konto bankowe: Societe Generale 43184000072213616008101819

Sad Rejonowy dla m.st. Warszawy e XlIl Wydziat Gospodarczy KRS
Wysokos¢ Kapitatu Zaktadowego: 12 000 000 PLN

Formularze odbiorcze i wykonawcze mozna pobraé ze strony www.soprema.pl




PODRECZNIK ALSAN® PMMA

L
(&) g T
SOPREMA stuzy Panstwu doradztwem i jest odpowiednim t < ©
. o . 25>
partnerem nie tylko w dziedzinie ptynnych zywic =22
polimerowych, lecz takze w zakresie hydroizolaciji 8 E ;
bitumicznych oraz z tworzyw sztucznych PVC, TPO oraz ZN 2
Lo i I
dachdw zielonych. g o 6‘
oz N
Oproécz materiatdw informacyjnych (dokumentacji E E g
projektowej, instrukcji montazu etc.) oferujemy naszym c'T) i g
klientom regularne szkolenia i warsztaty przeprowadzane (a] oT
w naszym osrodku szkoleniowym. 8
Zachecamy do zasiegniecia dodatkowych informagii.
www.soprema.pl
w
N
o
zZ
rozmazanis . DACHY ZIELON =
=
o
& .
Klasyfikacja SOPRE| E
Broof (t1) — 8
{7

|y L

ROZWIA'Z\AN/\M‘ Co LPH EN E BS\/\/

SOPREMA

>=
d
o
X
o
-
o
o
o




SOPREMA — kompetencja w hydroizolacji z jednego zrodta
T ————————————————.—~

SOPREMA - BITUMICZNE SYSTEMY HYDROIZOLACJI




PODRECZNIK ALSAN® PMMA 40 | 41

FLAG - HYDROIZOLACJE SYNTETYCZNE PVC | TPO

O PLYNNYCH ZYWICACH
HYDROIZOLACYJNYCH
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SRODKI POMOCNICZE

FORMULARZE / PROTOKOLY




Nie zapomnij!
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Notatki:
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Notatki:




Skontaktu

sie z nami:

tel.: +48 22 436 93 02

fax: +48 22 436 93 06

Odwiedz

CERTYFIKATY | ATESTY

2a% Certificate
% i%‘-‘ of Registration
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Certyfikat Rejestracji
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SOPREMA

e-mail: biuro@soprema.pl - www.soprema.pl

SOPREMA POLSKA SP. Z 0.0., UL. STEFANA BATOREGO 7, PASS, 05-870 BEONIE, TEL.: +48 22 436 93 02, FAX: +48 22 436 93 06
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