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ZYWICE ALSAN | Instrukcja wykonania potaczen, krawedzi i detali

Zastosowanie ptynnych zywic

w budownictwie zaréwno przy
wykonywaniu pokry¢ dachowych
jak i hydroizolacji wewnatrz
budynkéw.znacznie utatwi.prace
przy wykonywaniu uszczelnien
detali: wpustow, przepustow,
dwuteownikéw, uszczelnien
katowych i innych trudnych do
obrobki elementow.

Zachowanie zasad wykonania
uszczelnien w tym wykonywanie
prac w odpowiednich warunkach
atmosferycznych, pozwala uzyskac¢
trwate, nie wymagajace konserwacji
powioki, ktdre stanowig integralng czes¢
budynku. Aby to osiggna¢, oferujemy
wyspecjalizowanym wykonawcom,
takimjak Ty, szerokg game produktow:
Dzigkitemu mozesz dobraé materiat,
ktory najlepiejodpowiada okreslonym
wymaganiom.

Instrukcje wykonania maja stanowic¢
pomoc W podejmowaniu decyzji, ktérg
zywice hydroizolacyjng marki ALSAN
nalezy wybraé¢, majgc przy tym na
uwadze aktualne rozwigzania praktyczne.
Niniejszy dokument dostarcza tez
informacji na temat podstawowych

i prawidtowych technik uktadania zywic.

W przypadku jakichkolwiek pytan
prosimy o kontakt z Dziatem
Technicznym firmy Soprema.

Instrukcjawykonania potgczen, obrébkii uszczelnien detali | ZYWICE ALSAN
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ZYWICE ALSANIZywice Zywice | ZYWICE ALSAN

TWOJA DECYZJA
]
A L S A N Z Y W| E Roézne rozwiazania na rézne wymagania.
Ponizej przedstawiamy tabele majaca na celu utatwienie podjecia wtasciwej decyz;ji.

ALSAN770TX ALSANFlashing Quadro | ALSAN Flashing

Przez ostatnie40lat ptynne zywice daty sie poznaéjako trwate materiaty, ktére
doskonale nadaja sie do systeméw hydroizolacji i atrakcyjnych wykonczen
nawierzchni.Catlyczaszyskujgonenaznaczeniuiobecniesgoczywistym
wyboremw przypadku wielu projektow, nietylko naduzychpowierzchniach,ale
tezw zakresie potaczen i obrébkidetali, gdzie zapewniaj trwate rozwigzania. Oznakowanie CE zgodnie z europejskim dokumentem

oceny EAD (European Assessment Document)

Zgodno$¢ ze specyfikacjg
ETAG 005/ EAD 030350-00-0402

Klasyfikacja w zakresie odporno$ci dachu
na dziatanie ognia zewnetrznego

ALSAN 770 TX

Technologia PMMA (Polimetakrylan metylu) powstata w 1928 roku i znalazta B

zastosowanie w wielu dziedzinach zycia. Stosowanie PMMA w produkcji systemow Zgodnosc z PG-UBB

hydroizolacji zywicznych i ich wykoriczen ALSAN PMMA stanowi idealny wybor, (potaczenie z betonem wodoszczelnym)
spetniajacy kazde wymaganie.

Produkt zapewnia kontrole czasu utwardzania i optymalne wiasciwosci uzytkowe wykonanej RAL 7032

powioki. Kolorystyka RAL 7035 i Ciemnobrazowy
RAL 7012

Przebadane i zatwierdzone dla najwyzszych kategorii uzytkowych wedtug ETAG 005,
deklarowane wiasciwosci uzytkowe produktu. Ze wzgledu na réznorodnosé zywic, systemy
ALSAN PMMA majg nieograniczony obszar zastosowan.

Gama produktéw uwzglednia ALSAN 770 TX — bardzo elastyczna, szybko wigzgcg zywice
przeznaczong do uszczelnien detali i potgczer roznych materiatow.

ALSAN Flashing Quadro PMMA NIEZROWNANY
Ptynne zywice na bazie poliuretanu sg nowoczesnymi produktami od dziesiecioleci PRODUKT ZNACZY
funkcjonujgcymi w budownictwie w szerokim zakresie zastosowan. ALSAN Flashing Quadro WIECEJNIZ SZYBKOSC
jest produktem jednokomponentowym (1K).

Bezproblemowa aplikacja, duza elastycznos¢, odporno$¢ na dziatanie warunkow
atmosferycznych w potgczeniu z bezposrednig aplikacjg na uprzednio odpowiednio
przygotowane podtoze betonowe takze podtoze z membran bitumicznych

POLIURETAN - KLASYGZNY
WYBOR OPARTY NA
DOSWIADGZENIU

ALSAN Flashing i ALSAN Flashing Jardinn ., : WYTRZYM ‘,OSCI
Produkty ALSAN Flashing i ALSAN Flashing Jardin sg unikalnym potaczeniem jednego = -

z najstarszych i sprawdzonych materiatow hydroizolacyjnych — bitumu, oraz wysoce

elastycznego poliuretanu. Dzieki takiemu potgczeniu otrzymali$my jedyny w swoim rodzaju

produkt z unikalnymi i uzupetniajgcymi sie wiasciwosciami.

Produkt jest catkowicie wodoszczelny, odporny na promieniowanie stoneczne, alkalia,

i zmienne warunki atmosferyczne. ALSAN Flashing posiada trwatg elastyczno$¢ i odpornosé
na proces starzenia. Jest fatwy w aplikacji dzieki czemu produkt jest idealny do réznych
potaczen np. w systemach pap bitumicznych. ALSAN Flashing Jardin posiada takze
Swiadectwo odpornosci na przerost korzeni i kigczy (Certyfikat FLL)




ZYWICE ALSAN | Podtoza

ALSAN PODLOZA

OCENA
| PRZYGOTOWANIE
PODLOZA

Trwatos¢ hydroizolacji z zywic

w duzej mierze zalezy od jakosci
przygotowania podtoza. W zwigzku
z tym podczas planowania
oraz wykonywania systemow
hydroizolacji oraz nawierzchni
kluczowa role odgrywa ocena
istniejacej powierzchni.

Podtoza z mleczkiem cementowym,
zamknieta w strukturze wilgocia,
zabrudzone olejami lub tuszczacymi
sie powtokami lakierniczymi maja
negatywny wplyw na przyczepnos$é
zywic i stanowia zagrozenie
wystepowania niekorzystnych
Zjawisk.

Prawidtowo i starannie
przygotowane podioze ma
korzystny wptyw na prawidtowa
aplikacje zywic w systemach
hydroizolacji i wykonczen
powierzchni.

-
-

LN

Prawidiowo i starannie przygotowane
podioze ma wptyw na prawidtowg aplikacje
zywic w postaci systemow hydroizolacji
,oraz wykonczen powierzchni.

OCENA PODLOZA

Wymagania dotyczace podioza
— podstawowe zasady badania podtoza.

Ocena jakosci podtoza:

= Okreslenie wytrzymato$ci betonu,

= Okreslenie jakosci podtoza wzgledem wytrzymato$ci na Sciskanie

= Podtoze musi byé suche, pozbawione pytu, mleczka cementowego
iinnych powtok zmniejszajacych przyczepnosé.

= Zapewnienie odpowiedniej chropowatosci podtoza.

Ocenapodtozal ZYWICE ALSAN

1. Podtoze nalezy poddac optycznejocenie, oraz .badaniom”
mechanicznym. Za pomoca mtotka mozna wstepnie stwierdzi¢ gdzie
wystepuja gtuche obszary podioza oraz luzne stare powtoki. Uszkodzone
miejsca nalezy zaznaczy¢ i wykonaé stosowne naprawy.

2. Podczas aplikacji wilgotno$¢ podioza cementowego nie moze
przekroczy¢ 5% wagowo lub 16 % objetosciowo. Ckresleniu tych
wartosci mozna wykonaé za pomocg urzgdzen o odpowiednie]
dokfadnosci, nie powodujacych uszkodzer podioza do okreslonej
gteboko$ci, czyli  wilgotnoSciomierza.  Zalecana  metoda,
niezaleznie od grubosci podfoza, jest metoda CM (tzw. metoda
karbidowa).

3. Podtoze powinno by¢ nosne, pozwalajgce na prawidtowe potgczenie
z nim wykonywanej powtoki. W przypadku podtoza cementowego
wymaganawytrzymato$é wynosi>1,5N/mm? aw przypadku podiozy
asfaltowych >0,8 N/mm?2.

4. Jezeli rzeczywiste warstwy tworzace podioze sg znane, lub zachodzi
prawdopodobienstwo stwierdzenia pustek w powierzchniiwilgocina
wigkszej gtebokosciw podtozu, w okreslonych miejscach wymagane
bedzie wykonie nawiercen w celu pobrania prébek.



PLYNNEZYWCE ALSAN |Przygotowanie podtoza

PRZYGOTOWANIE PODLOZA

Sposoby przygotowania podioza
Ustalenie rodzaju podfoza oraz jego stanu technicznego pozwoli podjaé
odpowiednie dziatania pozwalajgce na wtasciwe jego przygotowanie.

Wwielu przypadkach podioza bedg zawieraty materiaty nabazie
cementu takie jak: beton, wylewka czy zaprawa. Materiaty te najczescie;
zawierajg dodatki mogace mie¢ wplyw na finalng wiasciwg przyczepnos¢.
Wyrdzniamy kilka podstawowych sposobdw przygotowania tych podtozy:
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= Szlifowanie

- Szlifowanie tarczami diamentowymi w przypadku podtozy
mineralnych (np.betonowych),

- czyszczenie i matowienie w przypadku gtadkich powierzchni
(np.blachy,papy modyfikowane APP —usunigcieluznego
tupka)

» Srutowanie
* Piaskowanie

SZLIFOWANIE TARCZAMI DIAMENTOWYMI
Szlifowanie jest najprostszym sposobem obrébki pionowych i poziomych
powierzchni. Obroty szlifierkipowodujg delikatne usuniecie wierzchniej
warstwy, a bezpo$rednie odpylenie za pomocg gtowicy odpylajgcej
pomoze usung¢ czastki pytu nagromadzone w niewielkich zagtebieniach.
Luzne pyly mozna usuna¢ zazwyczajw ograniczonym zakresie, wiec
odpylanie niektérych zagtebieh moze by¢ niemozliwe.

Mleczko cementowe i nagromadzony brud tworzg warstwe ograniczajgca
lub uniemozliwiajaca przyczepnos¢. Nalezy je koniecznie usunaé przed
natozeniem ptynnych zywic.

Tarcza diamentowa natozona na szlifierke katowa z zamontowana
naktadka odsysajacg i odkurzaczem umozliwia usuniecie cienkiej warstwy
z powierzchni. Odkurzacz w duzym stopniu usuwa zanieczyszczenie
Z poréw.

Natozona zywica faczy sie w niewielkim stopniu z podtozem wnikajac
w strukture powierzchni.

Natak przygotowane podtoze mozna wykonac wtasciwa hydroizolacje.

Czyszczenie i szlifowanie

W przypadku bardzo wielu typowych podfozy np. metalowych, membran
TPOIPVC, profili okiennych PVC, zywic syntetycznych itp. zastosowanie
odpowiedniego $rodka do czyszczenia dla danego systemu, a po nim
szlifowanie podioza, zapewni prawidiowe przygotowanie powierzchni.
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Przygotowanie podtoza |ZYWICE ALSAN

W celu zapewnienia prawidtowej szczepnosci zywicy z podtozem,
zalecamy doktadne wyczyszczenie powierzchni produktem do czyszczenia
odpowiednim do zastosowanego systemu. Zagwarantuje to usuniecie
substancjizmniejszajacych przyczepno$énp. smaru, pytu, mchuiinnych
podobnych substancji trwale nieprzylegajacych do podtoza.

Po doktadnym wyczyszczeniu powierzchni Zywice nalezy odczekaé do
odparowania $rodka do czyszczenia.

Pochropowacenie/zmatowienie powierzchni wraz ze wspomnianym
Srodkiem czyszczacym spowoduje odpowiedng szorstkos$¢ podtoza
i umozliwi bardzo dobre potgczenie z zywica.

Przygotowanie podtoza nalezy wykonywaé w odpowiedniej kolejnosci.

Po schropowaceniu/zmatowieniu podioza mozna zastosowaé preparat
gruntujgcey lub zywice hydroizolacyjna.
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Srutowanie

Zastosowania systemu odsysacza ogranicza ilo$¢ pytu powstajgcego podczas
$rutowania. Srutowanie polega na odspajaniu i usuwaniu niewielkich fragmentéw
podtoza za pomocg stalowych $rutéw o niewielkich rozmiarach. Zastosowanie
tej metody przygotowania powierzchni pozwala na usuwanie pozostatosci gumy,
starych oznakowar poziomych z jezdni wielokondygnacyjnych parkingdw oraz
posadzek przemystowych. Ze wzgledu na stosunkowo duze gabaryty sprzetu

w narozach i na krawedziach moze zaj$¢ potrzeba obrobki poprzez szlifowanie.

Srutowanie nalezy stosowaé, gdy koniecznejest przygotowanie duzych po-
wierzchni do dalszego naktadania kolejnych warstw. Dzigki tej metodzie usuwana
jestgornawarstwa, zwykle o niskiejjakosci. Usuwane sg takze luzne czastki.

Srutowanie pozwala na uzyskanie uszorstnienia/chropowato$ci po-
wierzchni o wzglednie jednolitej strukturze, poprawiajgcej przyczepnose¢.
Srutowanie powoduje otwarcie poréw pokrytych cienkg warstwg mleczka
cementowego.

Uzyskana chropowato$¢ pozwala zywicy gruntujgcej wnikngé wewnatrz
podiozaipozwigzaniutworzy rowng warstwe nacatym podtozu.

Na tak przygotowang powierzchnie mozna utozy¢ zywice hydroizolacyjna.

Przygotowanie podtoza | ZYWICE ALSAN

Piaskowanie

Piaskowanie pozwalanaobrébke wieluréznych podtozy wsposéb wia-
$ciwy dla poszczegolnych powierzchni. Powierzchnie cementowe mozna
chropowaci¢/zmatowi¢iczyscié. Temetode moznastosowaé¢doczysz-
czenia skorodowanej stali zbrojeniowej. W tym przypadku piaskowanie
pozwala na oczyszczenie wytgcznie powierzchni bez ingerenciji w nizsze
warstwy. Piaskowanie sprawdza sie zwtaszcza w przypadku elementow
pionowych, chociaz zwigzane z tym przygotowania i wykonanie pochta-
niajg duzo czasu.

Piaskowanie bedzie przydatne do usunigcia warstw niewielkiego brudu
lub powtok z podtoza.

Podtoze nalezy zmatowi¢ usuwajgc przy tym zanieczyszczenia i brud.
Pozostato$ci po tych zabiegach wraz z piaskiem nalezy usungg.

Szczegolnie na powierzchniach pionowych dzieki piaskowaniu uzyska-

my bardzo dobrze przygotowane podioze bez uszkodzen elementéw
konstrukcyjnych.

el
Beton / jastrych . . .
Astalt twardolany Wytgcznie SZ"LOi\gr?qn(iai tpeorlri]krystalicznym . .

Papy bitumiczne Uwaga: Nalezy usung¢ luzny tupek z powierzchni

Drewno Tylko szlifowanie .
Ceramika / ptytki . .
Profile okienne np. z PVC .

Metal . .
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ZYWICE ALSAN | Wstepna obrébka podioza

ALSAN PODLOZA

WSTEPNA OBROBKA
| GRUNTOWANIE

Po wykonaniu oceny i przygotowania
podioza nalezy okresli¢, ktéra
metoda wstepnej obrdbki bedzie
najodpowiedniejsza.

W ponizszej tabeli przedstawiono
informacje dotyczace najwazniejszych
podiozy.

Wstepna obrébka podtoza | ZYWICEALSAN

PODLOZA

Kolejna wstepna obrébka podtozy

PODLOZA WSTEPNA OBROBKA KOLEJNE WARSTWY
PMMA 1-K PU/BITU-PU

Do pofaczer, obrébek Do potaczen, obrébek
i detali i detali

PODLOZA MINERALNE
licznym diamentem - PKD. | ALSAN 171 gruntowania. Wytrzymato$¢ na odrywanie 1,5 Nimm?.
zywicami epoksydowymi (ECC) licznym diamentem - PKD gruntowania. Wytrzymalo$¢ na odrywanie 1,5 N/'mm?.

Wylewka magnezytowa Aplikacja niezalecana. Aplikacja niezalecana
A ERAANTSAENL ST Szlifowac tarczg z polikrysta- | ALSAN 170 / Patrz Uwagi. Zalecenie: Wymagane piaskowanie warstwy zywicy
licznym diamentem - PKD. | ALSAN 171 epoksydowe;.

A [ ER AN WRDIEENOER Szlifowac tarczg z polikrysta- | ALSAN 172 Brak koni SCi
licznym diamentem - PKD. gruntowal

Powierzchnia z zywicy PMMA Szlifowa¢ tarcza z polikrysta- | Brak koniecznosci Patrz Uwagi. Zalecenie: Wymagane piaskowanie warstwy zywicy
licznym diamentem - PKD. | gruntowania. PMMA.

HE P EVESEITIEIRPENERN Szlifowad tarczg z polikrysta- | ALSAN 171/ Brak koniecznosci W przypadku $wiezego ptynnego asfaltu przed
licznym diamentem - PKD. | ALSAN 172 gruntowania. natozeniem powloki zaleca sig poczekac co najmniej
jeden miesigc.

licznym diamentem - PKD. | ALSAN 171 gruntowania. Wytrzymato$¢ na odrywanie 1,5 N/mm?
Mocno zageszczony beton (0 wysokiejiSxli eIl PN IGEER
wytrzymatosci lub prézniowy) licznym diamentem - PKD. | ALSAN 171 gruntowania. Wytrzymato$¢ na odrywanie 1,5 N/mm?
ORI EET TRV I Delikatnie szlifowaé tarczg ALSAN 170/ Brak koniecznosci Nalezy zastosowa¢ preparat gruntujgcy w celu

z polikrystalicznym ALSAN 171 gruntowania. utworzenia ciggtej warstwy.
diamentem - PKD.

SIEW SO ESEIGQIEI NN Wyczyscié. Szlifowaé tarcza | ALSAN 170 / Brak koniecznosci

z polikrystalicznym ALSAN 171 gruntowania.

diamentem - PKD.
Zaprawy modyfikowane zywicami Szlifowa¢ tarczg z polikrysta- | ALSAN 170/ Brak koniecznosci Nalezy usung¢ mleczko cementowe.
syntetycznymi licznym diamentem - PKD. | ALSAN 171 gruntowania. Wytrzymato$¢ na odrywanie 1,5 N/mm?
Zaprawa cementowa Szlifowa¢ tarcza z polikrysta- | ALSAN 170 / Brak koniecznosci Nalezy usuna¢ mleczko cementowe.

licznym diamentem - PKD. | ALSAN 171 gruntowania. Wytrzymato$¢ na odrywanie 1,5 N/mm?.
\N[ERol ol oA I AR RNl oM Usunaé wszelkie $lady pytu. | ALSAN 170 / Brak koniecznosci W razie potrzeby uzy¢ ALSAN 074 do wypetnienia
wapienno-piaskowych ALSAN 171 gruntowania. zlaczy.
Ptyty kamionkowe _ Aplikacja niezalecana. Aplikacja niezalecana.
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PODLOZA WSTEPNA OBROBKA KOLEJNE WARSTWY PODLOZA

WSTEPNA OBROBKA

KOLEJNE WARSTWY

PMMA 1-K PU/BITU-PU PMMA 1-K PU/BITU-PU

Do potaczen, obrobek
i krawedzi

Do potaczen, obrobek
i krawedzi

Do potaczen, obrobek
i krawedzi

Do potaczen, obrobek
i krawedzi

METALE
Miedz

Surowe aluminium

Anodowane aluminium

Aluminium malowane proszkowe

Aluminium powlekane

Nieobrobiona stal

Stal ocynkowana
Stal nierdzewna
(gatunki V2a, V4a, etc.)
Otéw

Zeliwo

Mosigdz

PODLOZA BITUMICZNE

Papy polimerowo-bitumiczne (SBS),

papy elastomerowo-bitumiczne

Papy polimerowo-bitumiczne (SBS)
pokryte tupkiem, papy elastomerowo-

bitumiczne

Papy bitumiczne pokryte folig PP/PE

Papy polimerowo-bitumiczne (APP)
pokryte tupkiem

14

Wyczysci¢ i odttuscic ALSAN 104/ ALSAN 104*/ * Tylko w przypadku ALSAN Flashing quadro.

systemowym $rodkiem ALSAN 104 SPRAY ALSAN 104 SPRAY* Brak potrzeby stosowania preparatu gruntujacego
do czyszczenia ALSAN. wprzypadku ALSAN FlashingiALSAN Flashing

Szlifowacé tarczg $cierng do Jardin.

metalu.

Wyczyscic¢ i odttuscic ALSAN 104 / Brak koniecznosci

systemowym $rodkiem ALSAN 104 SPRAY gruntowania.

do czyszczenia ALSAN.
Szlifowa¢ tarczg $cierng do
metalu.

Na zapytanie.

Na zapytanie.

Wyczysci¢ i odttuscié
systemowym $rodkiem
do czyszczenia ALSAN.
Delikatnie przeszlifowac
recznie.

Na zapytanie.

Na zapytanie.

Wyczysci¢ i odttuscic
systemowym $rodkiem
do czyszczenia ALSAN.
Delikatnie przeszlifowac
recznie.

Na zapytanie.

Na zapytanie.

Wyczysci¢ i odttuscic
systemowym $rodkiem

do czyszczenia ALSAN.
Szlifowaé tarczg $cierng do
metalu.

ALSAN 104 /
ALSAN 104 SPRAY

Brak koniecznosci
gruntowania.

Wyczyscic¢ i odttusci¢
systemowym $rodkiem
do czyszczenia ALSAN.

ALSAN 104 /
ALSAN 104 SPRAY

Brak koniecznosci
gruntowania.

Uwaga: Ocynk stanowi powloke antykorozyjna, wiec
szlifowanie nie jest zalecane. Wykona¢ badania
przyczepnosci na miejscu budowy.

Wyczysci¢ i odttusci¢ srodkiem| ALSAN 104 / ALSAN 104/ Wykona¢ badania przyczepno$ci na miejscu
do czyszczenia ALSAN System.| ALSAN 104 SPRAY ALSAN 104 SPRAY budowy.

Szlifowa¢ $cierng do metalu.

Wyczyscic¢ i odttusci¢ srodkiem| ALSAN 104 / ALSAN 104 / Wykona¢ badania przyczepno$ci na miejscu
do czyszczenia ALSAN System.| ALSAN 104 SPRAY ALSAN 104 SPRAY budowy.

Szlifowaé $cierng do metalu.

Wyczysci¢ i odttuscic srodkiem| ALSAN 104 / Brak koniecznosci

doczyszczenia ALSAN System.
Szlifowaé $cierng do metalu.

ALSAN 104 SPRAY

gruntowania.

Wyczysci¢ i odttusci¢ srodkiem
systemowym ALSAN.
Szlifowa¢ szlifierka taSmowg
(uziarnienie 40 — 60) lub
recznie.

ALSAN 104/
ALSAN 104 SPRAY

Brak koniecznosci
gruntowania.

Wykona¢ badania przyczepnosci na miejscu
budowy.

Wyczyscic. Brak koniecznosci Brak koniecznoci Uwaga: w przypadku duzej ilosci talku konieczne
gruntowania.* gruntowania. intensywne czyszczenie.
*Zalecany preparat gruntujgcy ALSAN 171
w przypadku trudnych podtozy i ryzyka
wystepowania wody stojacej.
Wyczysci¢. Brak koniecznosci Brak koniecznosci Nalezy usuna¢ luzne odpryski tupkow.

gruntowania.*

gruntowania.

*Zalecany preparat gruntujgcy ALSAN 171
w przypadku trudnych podtozy i ryzyka
wystepowania wody stojacej.

Catkowicie zdja¢ folig.

Brak koniecznosci
gruntowania.*

Brak koniecznosci
gruntowania.

*Zalecany preparat gruntujgcy ALSAN 171
w przypadku trudnych podtozy i ryzyka
wystepowania wody stojacej.

Wyczyscic.

Brak koniecznoci
gruntowania.*

Brak koniecznosci
gruntowania.

Nalezy usung¢ luzne odpryski tupkow.
*Zalecany preparat gruntujgcy ALSAN 171
w przypadku trudnych podtozy i ryzyka
wystepowania wody stojacej.

Klej bitumiczny (na bazie bitumu
oksydowanego)

Zaleca sie pokry¢ kolejng
warstwg papy z tupkiem
mineralnym

MEMBRANY SYNTETYCZNE

LELN I EEW A EREEERN e Usungc wszelkie Slady pytu
bez uzycia rozpuszczalnikéw.

Brak koniecznosci
gruntowania.*

Na zapytanie.

Brak koniecznosci
gruntowania.

Na zapytanie.

*Zalecany preparat gruntujgcy ALSAN 171.

W razie potrzeby sprawdzi¢ przyczepnosc¢.
Nie wolno stosowaé rozpuszczalnikéw, takich jak
etanol, ksylen, toluen.

U720 2= A Dol T AV SR RGO Usunagé wszelkie $lady pytu

uszczelniania szczelin dylatacyjnych bez uzycia rozpuszczalnikéw.

Na zapytanie.

Na zapytanie.

W razie potrzeby sprawdzi¢ przyczepnos$e¢.
Nie wolno stosowa¢ rozpuszczalnikéw, takich jak
etanol, ksylen, toluen.

Membrana syntetyczna PVC Wyczyscié i odttuscic systemowym
$rodkiem do czyszczenia ALSAN,
zeszlifowaé szlifierkg taSmowg

(uziarnienie 40 - 60).

Brak koniecznosci
gruntowania.

Brak koniecznosci
gruntowania*.

*Uwaga: W przypadku BITU-PU (ALSAN Flashing)
folia PCV musi by¢ odporna na bitum.

Membrana syntetyczna TPO Wyczyscié i odttuscic systemowym
$rodkiem do czyszczenia ALSAN,
zeszlifowac szlifierkg taSmowg

(uziarnienie 40 — 60).

ALSAN 103

ALSAN 103*.

*Mozliwe wytgcznie w przypadku uzycia ALSAN
Flashing quadro. Wymagane badanie przyczepnosci.

Membrana EPDM Wyczy4cié i odttuscic systemowym
$rodkiem do czyszczenia ALSAN,
zeszlifowac szlifierkg taSmowg

(uziarnienie 40 — 60).

ALSAN 103

ALSAN 103*.

*Wymagane wytgcznie w przypadku ALSAN Flashing
quadro. Wymagane badanie przyczepnosci.

Tworzywo EVA Wyczyscié i odttuscic systemowym
$rodkiem do czyszczenia ALSAN,
zeszlifowaé szlifierkg taSmowg

(uziarnienie 40 — 60).

Na zapytanie.

Na zapytanie.

Membrana na bazie PIB Wyczyscié i odttuscic systemowym
$Srodkiem do czyszczenia ALSAN,
zeszlifowaé szlifierkg taSmowg

(uziarnienie 40 - 60).

Na zapytanie.

Na zapytanie.

Profile na bazie PVC Wyczyscié i odttuscic systemowym
$rodkiem do czyszczenia ALSAN,
zeszlifowac szlifierkg taSmowg

(uziarnienie 40 — 60).

Brak koniecznosci
gruntowania.

Brak koniecznosci
gruntowania.

Materiaty na bazie poliamidu Wyczyscié i odttuscic systemowym
$rodkiem do czyszczenia ALSAN,
zeszlifowac szlifierkg taSmowg

(uziarnienie 40 — 60).

Na zapytanie.

Na zapytanie.

Swietliki z widkna szklanego

Wyczyscié i odttuscic systemowym
$rodkiem do czyszczenia ALSAN,
zeszlifowaé szlifierkg taSmowg
(uziarnienie 40 - 60).

Brak koniecznosci
gruntowania.

Brak konieczno$ci
gruntowania.

Materiat pokryty poliestrem Wyczyscié i odttuscic systemowym
$rodkiem do czyszczenia ALSAN,
zeszlifowaé szlifierkg taSmowg

(uziarnienie 40 - 60).

Brak koniecznosci
gruntowania.

Aplikacja niezalecana.

W miejscu wykonania nalezy przeprowadzi¢ badania
przyczepnosci dla starych elementéw poliestrowych.

Istniejaca hydroizolacja oparta
na PMMA na obszarze gtdwnym
lub na detalach

Wyczyscié i odttuscic systemowym
$rodkiem do czyszczenia ALSAN,
zeszlifowac szlifierkg tasmowg
(uziarnienie 40 - 60).

Brak koniecznosci
gruntowania.

Aplikacja niezalecana.

0| CRELEVAET o] S TN Wyczyscic | odttuscic systemowym
$rodkiem do czyszczenia ALSAN,
zeszlifowaé szlifierkg taSmowg
(uziarnienie 40 - 60).

Na zapytanie.

Na zapytanie.
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ZYWICE ALSAN | Wstepna obrébka podioza

PODLOZA WSTEPNA OBROBKA

KOLEJNE WARSTWY
PMMA

Do potaczen, obrobek

1-K PU/BITU-PU

Do potfaczen, obrobek

i krawedzi

i krawedzi

Profile nabazie polipropylenunp. rury RiNwARE R IR E Wl
$rodkiem do czyszczenia ALSAN,

zeszlifowa¢ szlifierkg taSmowag
(uziarnienie 40 - 60).

DREWNO

Surowe drewno Szlifowac tarcza Sciemng do

Na zapytanie.

ALSAN170/ALSAN171/

Na zapytanie.

Brak koniecznosci

Niezalecane dla gtéwnej powierzchni.

metalu. ALSAN 172 gruntowania.
Drewno pokryte farbg Szlifowac tarczg Sciemgdo | ALSAN170/ALSAN171/ | Brak koniecznosci Niezalecane dla gtéwnej powierzchni.
metalu. ALSAN 172 gruntowania.
Usuna¢ stare warstwy farby.
Ptyty OSB Usuna¢ wszelkie $lady pytu. | ALSAN170/ALSAN171/ | Brak konieczno$ci W razie potrzeby zalecamy natozenie drugiej
ALSAN 172 gruntowania. warstwy preparatu gruntujgcego.
Plyty wiérowe Na zapytanie
Plyta sitodrukowa Szlifowaé tarczg Sciemgdo | ALSAN170/ALSAN171/ | Brak koniecznosci
metalu. ALSAN 172 gruntowania.
Plyty wielowarstwowe Usuna¢ wszelkie $lady pytu. | ALSAN170/ALSAN171/ | Brak koniecznosci Seki zala¢ preparatem ALSAN 074.
ALSAN 172 gruntowania.

KRYTYCZNE PODLOZA

Zaolejone i zattuszczone podioza [SrlCIEME vz K ElEoTE]
lub zastosowac $rutowanie.

Na zapytanie.

Na zapytanie.

Duza wilgo¢ resztkowa lub state Szlifowa¢ tarcza diamentowg
narazenie na wilgo¢ lub zastosowaé $rutowanie.

Na zapytanie.

Na zapytanie.

INNE PODLOZA

WA WP ENENERS Szlifowad tarczg diamentowg
naturalnego lub zastosowa¢ $rutowanie.

Na zapytanie.

Na zapytanie.

Uwaga: Plyty kamionkowe nalezy zdja¢, jezeli
wystepuje pod nimi wilgo€.

Plyty gipsowe Usuna¢ wszelkie $lady pytu.

(Rigips, Fermacell, ...)

Na zapytanie.

Na zapytanie.

1-K PU Poliuretan jednosktadnikowy
BITU-PU Kompozycja bitumu z poliuretanem
2-K PU Poliuretan dwusktadnikowy

PMMA Polimetakrylan metylu

EVA Kopolimer etylenu i octanu winylu

EP Zywica epoksydowa

PP Polipropylen

PE Polietylen

APP Polipropylen ataktyczny

PIB Paliizobutylen

PCD Polikrystaliczny diament

SBS Kauczuk styrenobutadieno-styrenowy
PVC Polichlorek winylu

TPO Termoplastyczny elastomer olefinowy
EPDM Monomer etylenowo-propylenowo-dienowy
PA Poliamid
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ZYWICE ALSAN | Przygotowanie podtoza

ALSAN PODLOZA

PRZYGOTOWANIE
PODLOZA

Istotnym elementem w technologii
uktadania zywic jest brak

w wystepujgcych podiozu wgtebien.
Wiaze sig to z odpowiednim
przygotowaniem podioza.

Na kolejnych stronach przedstawiamy
rézne metody, ktére mozna zastosowac.

PODLOZA

Przygotowanie podioza

Zywice, pomimo swoich wiasciwosci oraz zakreséw zastosowan powinny
by¢ uktadane napowierzchniach pozbawionychrys, szczeliniwgtebien.
W przypadku ich wystepowania mozna wykorzysta¢ zywice lub preparaty
gruntujgce doich usuniecia. Ubytki, ktdrych nie mozna usungé zywicami
nalezy naprawi¢ innymi materiatami. Takie przygotowanie podtoza
pozwala na wyeliminowanie niepozgdanych strat zywicy.

1. Szpachlowanie

Dwukomponentowa zywica PMMA, szybko
utwardzalnaielastyczna. Moze by¢ stosowna
jako szpachléwka likwidujgca nieréwnosci,
poryoraz pekniecia. Zahieg takijestkonieczny
przed utozeniem wiasciwej warstwy zaréwno
hydroizolacyjnej, jaki wykoriczeh ALSAN

Szpachléwka ALSAN 074

2a. Wypetnianie zaprawg
(dotyczy PMMA)

Trzysktadnikowa zywica PMMA

jest grubowarstwowa szpachléwka

stosowang zarédwno miejscowo jak i do

wiekszych powierzchni.

Zaprawa ALSAN 072 RS

2b. Wypetnianie zaprawa
(dotyczy PU)

W przypadku zywic ALSAN Flashing

stosowane jest potgczenie zywicy

epoksydowejipiasku kwarcowego.

Preparat
gruntujacy Zywica hydroizolacyjna z zatopiongwiokning

\ 3. Stabilizacja 4, Warstwa zmniejszajgca absorpcje
= \\a \\
= , S 3 08 Y
7y

2. Wypetnienie
Zaprawg 1. Szpachlowani

1%

Przygotowanie podiozal ZYWICE ALSAN

Do stosowania z zywicami PMMA dostepnych jest wiele starannie
opracowanych, szybko utwardzalnych produktéw. W przypadku zywic
Flashing mozna stosowac potgczenie zywicy epoksydowej i piasku
kwarcowego.

3. Stabilizacja

Wypetniacz poréw ALSAN 179 o niskiej
lepkosci stuzy do wzmacniania i stabilizowania
powierzchni betonowych o niskiej jako$ci.
Produktwypetnia poryiinne wgtebieniaw
celu ustabilizowania powierzchni betonu. Po
aplikacji ALSAN 179 wymagane jest
gruntowanie powierzchni stosownym
preparatem gruntujgcym np. ALSAN 170.

4. Warstwa zmniejszajaca

chtonnos¢ podtoza
Gotowa do uzycia, wypetniajaca, przeznaczony
dla chfonnych podtozy zywica jest stosowana,
jako preparat gruntujgcy w celu zamykania
wiekszych i mniejszych poréw w chtonnych
podtozach.

Produkt ten mozna naktada¢ na powierzchnie
poziomeipionowe w celu wykonaniawstepnej
powtoki gruntujacej dla kolejnych warstw zywicy
ALSAN.

ALSAN 176
Preparat gruntujgcy
do zmniejszenia
chtonnosci podioza
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ZYWICE ALSAN | Przygotowanie podtoza

Opcjonalnym rozwigzaniem jest stosowanie tasm PVC,
ktére zapobiegaja podciekaniu zywicy w krytycznych migjscach,
jak rama okienna, dylatacja.

Uszczelnienie ramy
okiennej pokrytej folig PE

Profil okienny

Potaczenie z ptynng zywicg

Zagruntowana

powierzchnia betonowa Tasma

Uszczelnienie ramy okiennej z wypetnieniem

szpachléwka ALSAN 074/075
Profil okienny /u__‘\

Pofaczenie z ptynng zywica

Zagruntowana

powierzchnia betonowa Szpachlowka

Przygotowanie podtoza | ZYWICE ALSAN

PODLOZA

Préby przyczepnoscido podtoza—do oceny przyczepnosci.

Zwhaszcza w przypadku projektow renowacyjnych czesto zdarza sie, ze Czesto w miejscu wykonania nalezy przeprowadzi¢ prébe odrywania
zywicamusiutworzy¢potgczenie z podtozemtakimjak np. membrany do oceny przyczepnosci, aby okresli¢, czy mozna uzyskaé dobre
syntetyczne o nieustalonym sktadzie chemicznym. W zwigzku ztym wigzanie migdzy materiatami. W takich przypadkach z duzym
uogdlnienie pojecia zgodnosci lub przyczepnosci zywicy w takich prawdopodobiefistwem uzyteczny okaze sie Srodek szczepny lub preparat
przypadkach staje sie niemozliwe. gruntujacy, jak przedstawiono w tabeli podtozy.

Dalsza procedura ma nastepujacy przebieg (ilustracja przedstawia przyktad z zastosowaniem membran syntetycznych):

<

1. Przygotowaé probke dobadan oformacie A4. 2. Zaznaczy¢ obszar objety probg odrywaniado 3. Wyczyscié obszar (np. ALSAN 076) objety
oceny przyczepnosci (20 x 10 cm). probg odrywania do oceny przyczepnosci
ipoczeka¢doodparowaniaproduktu.

4. Zeszlifowac tarczg cierng listkowa 5. W razie potrzeby natozy¢ preparat gruntujgcy. 6. Natozy¢ pierwszg warstwe zywicy.

7. Rozlozy¢ wczesniej przygotowang widkning. 8. Natozy¢ kolejng warstwe zywicy metodg 9. Poczekaé¢ odpowiednig ilo$¢ czasu
»mokre na mokre”. do momentu zajécia reakcji, nastepnie
pociggna¢ w celu oderwania, zwiekszajac site
rozciagajaca.

Decyzje dotyczgcg odpowiedniego stopnia przyczepnosci nalezy podjac,
opierajac sie na dokfadnej ocenie indywidualnej. W zadnym wypadku materiaty
nie mogg odspoic sie po zastosowaniu bardzo matej sity poprzecznej. Jezeli

oddzielenie mozliwe jest wytgcznie przez wywarcie wiekszej sity poprzecznej,
wowczas przyczepno$¢ jest odpowiednia.

\ 2 4

10. Kontynuowa¢ do momentu osiggniecia
zerwania wiokniny.
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ZYWICE ALSAN | Aplikacja

ALSAN WYKONANIE

NARZEDZIA | AKCESORIA

Doktadne przygotowanie prac, dohér
wiasciwych narzedzi i praktycznych
akcesoriow utatwi aplikacje
systemow hydroizolacji i wykonczen
posadzki.

Niezbedne beda:

o Szlifierka wyposazona
w odpowiednig tarcze scierng

@ Papier scierny
@ Nozyczki

O Tasma klejaca (np. SOPRATAPEY
SOPRATAPE?)

© Mieszadio

@ Wiaderko do mieszaniai kubek
ALSAN (doodmierzania
o katalizatora)*

@ Rekawice**
@ Pedzel
Watek malarski z odpowiednia

@ Srodek czyszczacy i odpowiednia
$ciereczka doaplikacji

@ wioknina
@ Pasta do myciargk
* Do aplikacji ALSAN 770 TX

** Wigcej informaciji dotyczacych $rodkow ochrony
zawiera karta charakterystyki.

APLIKACJA

Praktyczne akcesoria

Wiaderko do mieszania i kubek (z podziatka) stuzg do odmierzania
doktadnych ilo$ci katalizatora dla produktéw ALSAN PMMA.

Aplikacja | ZYWICE ALSAN

1. Rozlozy¢ materialy i narzedzia.

2. Dokfadnie rozmiesza¢ zywice przed
odmierzeniem konkretnej ilosci produktu.

3. Wyla¢ wymagang ilos¢ zywicy do wiaderka
— nie ma potrzeby wazenia produktu, poniewaz
wiaderko posiada podziatke.

4. Za pomoca kubka ze skalg ALSAN odmierzy¢ 5. Dodac¢ katalizator do zywicy.

odpowiednig ilo$¢ katalizatora zgodnie zkartg
produktu.

7. Materiat gotowy do aplikaciji.

6. Doktadnie wymieszad.
Uwaga: Narzedzia uzyte do mieszania nalezy
wyczys$ci¢ natychmiast po uzyciu.
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ZYWICE ALSAN | Podstawowe zasady

APLIKACJA

Warunki podstawowe

W tabelipodtozy okreslono, czy preparat gruntujgcy lub preparat szczepny jestkonieczny czy zalecany ze wzgledu na bardziej rygorystyczne
wymagania dotyczgce poditoza wystepujgcego namiejscu budowy. Wraz zwymaganymiokreslonym przygotowaniem podtoza utworzytotrwate,
niewymagajace duzych naktadéw pracy potgczenie. Nalezy wykonac podstawowe czynno$ci zwigzane z aplikacjg okreslonego produktu. Zasadniczo
w stosunku do wymienionych zywic nalezy stosowac¢ nastepujgce zasady:

o ESaT 2w :I:;llij'l:,:‘

.

Natozy¢ 1/3 zywicy na widknine
Roztozy¢ wtéknine
— - Natozyé 2/3 zywicy pod wiokning

Zagruntowa¢ w razie potrzeby

1. Przygotowanie materiatow

Po ocenie podtoza pod wzgledem stabilno$ci, wilgotno$ci i mozliwosci
oddzielania sie warstw lub wptywow czynnikéw chemicznych nalezy
wybraé i wdrozy¢ odpowiednig metode przygotowania podtoza. Nastepnie
na podstawie tabeli podtozy okresli¢, czy wymagane jest gruntowanie.

2. Wysokosci potaczen i zaklady

Po starannym przygotowaniu podtoza i, w miare potrzeb, zagruntowaniu
zgodnie zwymaganiaminalezy pocigé widknine naodpowiedniej
wielkoscikawatki. Wysoko$¢ lub szeroko$¢é potaczenia nalezy dobraé
wtaki sposob, aby spetni¢ wymagania wtasciwych przepiséw lub norm.
Zasadniczo standardowe potgczenia bedg mie¢ wysokos¢ >15cmnad
poziomem wodonosnym i szeroko$¢ = 10 cm.

Wysokos$¢ potgczeniaz15cm

p——

|

Szeroko$c¢ potgczenia 2 10 cm
24

WAZNE:

Szczegoty aplikacji zywic ALSAN
zawarte w Karcie Technicznej danego
produktu.

Jezeli w tabeli nie wymieniono podtoza wystepujacego na miejscu
budowy, koniecznie nalezy skontaktowac sie z Dziatem
Technicznym Soprema.

Jezeli podczas naktadania (mokre na mokre) wystepuje zaktad wtokniny,
nalezy zachowywac szeroko$¢ = 5 cm. Migdzy warstwami widkniny
nanie$¢ wystarczajaca ilos¢ materiatu.

Szeroko$¢ zaktadu
witdkniny min. 5 cm

3. Krawedzie

Podczas pracy z zywicami szczeg6lng uwage nalezy zwrdcic na
krawedzie, atakze nawymagangizaktadanggrubos¢warstwy.
Moznatokontrolowac, zwracajgc uwage nailos¢ uzytej zywicy
iodpowiedniej widkniny dostosowanej do wymagan systemu.
Wytacznie w miejscach, gdzie widknine catkowicie roztozono
wodpowiedniejiloscizywicy, mozna stwierdzié, ze system hydroizolacii
wykonano w sposdb zgodny z wymaganiami. Miejsca, gdzie nie natozono
wiokniny, atylkowystarczajgcgilos¢ zywicy, uznaje siejedynie za
nawierzchnie. Ponadto, gdy natozono bardzo cienkg warstwe zywicy,
moze ona nie ulec prawidtowemu utwardzeniu.

Krawedzie potaczenia nalezy wykonczy¢ w taki sposdb, aby widknina
zostataroztozona catkowicie irdwno. Zalecamy zatemuzycie tasmy
maskujacej przed aplikacja, tak aby nad powierzchnig lub z boku
rzeczywistego potgczenia wiokniny pozostawato 5-10 mm
warstwy zywicy.

SOPRATAPE:...

SOPRATAPE? (podwojna warstwa) jest jedyng w swoim rodzaju
tasma klejaca firmy SOPREMA przeznaczong do optymalnej
aplikacjizywic ALSAN. Oszczedzato cenny czasizapobiega
btedom przy aplikaciji. Zwtaszcza w przypadku zywic na bazie

Podstawowe zasady | ZYWICE ALSAN
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Cechy:
Dtugosé: 25 m/rolke; szeroko$é: 6 cm

= Dwie warstwy
= Dla systemu ALSAN Flashing i prostych
potaczerizuzyciemALSAN PMMA

PMMA czesto warstwy naktadane sgjedna po drugiej zaledwie
w kilkugodzinnym odstepie czasowym. W konsekwencji ponowne
natozenie tasmy maskujacej przed kazdg nowg powtoka jest
nieuniknione, co z kolei zabiera sporg ilo$¢ czasu i ma wptyw na
finalny efekt.

SOPRATAPE - zalety

= Jednokrotna aplikacja tasmy maskujacej umozliwia natozenie
wszystkich warstw.

= Niezwykle doktadne wykonczenie krawedzi.

= Zgodno$¢ z wymaganiami dla miejsca wykonania —
powierzchnie i przyczepnos$¢ poszczegolnych warstw dobrano,
tak aby daty sie doktadnie odspoi¢ w miejscu aplikacji.

= Unikanie btedéw aplikacji (przeskokéw) oraz bardzo tatwe
odrywanie tasmy dzieki jej odstajgcym brzegom, z jednym
bokiem réwnymidrugim przesunietym o ok. 2,5mm.
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APLIKACJA

Czas

Karty produktow Warstwy Zuzycie na m? Dalsza obrébka
(w zaleznosci od podtoza)

Produkty Opis Maks. Czas obrobki Odpornos¢ na : Ruch Catkowite
(na warstwe) (na warstwe) (przy 20°) | deszcz (przy 20°) pieszy utwardzenie
SYSTEMY PMMA ALSAN Polimetakrylan metylu
Preparat gruntujgcy ALSAN 170 Grunt systemowy do chionnych podtozy betonowych, drewnianych 1 0,4 kg 0,6 kg 15 min 30 min 45 min - 3 godz. 1 dzien
Uniwersalny preparat gruntujacy ALSAN 171 Grunt systemowy do chtonnych podtozy betonowych oraz drewnianych, 1 0,4 kg 0,6 kg 15 min 30 min 45 min - 3 godz. 1 dzien
a takze podtozy asfaltowych
Preparat gruntujacy do asfaltu ALSAN 172 Preparat gruntujgcy do podtozy asfaltowych i bitumicznych 1 0,4 kg 0,6 kg 15 min 30 min 45 min - 3 godz. 1 dzien
Preparat gruntujgcy ALSAN 103 TPO/FPO Grunt systemowy dla membran np. TPO/FPO (na bazie FLAGON) 1 0,1 kg 0,15 kg - 1 godz. 1 godz. 3 dni 1 godz. 1 dzien
Preparat gruntujgcy do metali ALSAN 104 Grunt systemowy do podtozy metalowych 1 0,2 kg 0,3 kg - 1 godz. 1 godz. 3 dni 1 godz. 1 dzien
Preparat gruntujgcy zmniejszenia chtonnosci podioza ALSAN 176 | Grunt do chtonnych podtozy betonowych 1 0,8 kg 1,5kg 15 min 30 min 15 min - 3 godz. 1 dzien
Zywica hydroizolacyjna ALSAN 770 Zywica hydroizolacyjna do powierzchni poziomych 1 2,5 kg 2,8 kg 15 min 30 min 45 min - 3 godz. 1 dzien
2 1,0 kg 1,5kg 15 min 30 min 45 min - 3 godz. 1 dzien
Zywica hydroizolacyjna ALSAN 770 TX Szybkowigzaca zywica hydroizolacyjna do obrobki detali, uszczelnien, 1 2,5 kg 2,8 kg 15 min 30 min 45 min - 3 godz. 1 dzien
potaczen materiatow . . . -
2%* 1,0 kg 1,5 kg 15 min 30 min 45 min - 3 godz. 1 dzien
Zywica wykonczeniowa ALSAN 970 F Pigmentowana zywica wykonczeniowa na bazie PMMA - kolorystyka 1 0,4 kg 0,6 kg 15 min 30 min 45 min - 3 godz. 1 dzien
paleta RAL
Zaprawa ALSAN 072 RS Zaprawa naprawcza Lrowx - 20 min 30 min 1 godz. - 3 godz. 1 dzieh
Szpachléwka ALSAN 074 Szpachléwka il 1,0 kg 3,0 kg 15 min 30 min 45 min - 3 godz. 1 dzien
Szpachléwka z wioknem ALSAN 075 Szpachléwka przeznaczona do uzupetnien duzych ubytkéw 1 2,5 kg 2,8 kg 15 min 30 min 45 min - 3 godz. 1 dzien
2%* 1,0 kg 1,5 kg 15 min 30 min 45 min - 3 godz. 1 dzien
SYSTEMY POLIURETANOWE ALSAN Poliuretany
Zywica hydroizolacyjna ALSAN Flashing quadro Jednosktadnikowa poliuretanowa zywica hydroizolacyjna do obrobki detali, 1 3,0 kg 3,2 kg - 4 godz. 3 godz. 3dni 6 godz. 10 dni
uszczelnien, potgczen materiatow . .
2%* 0,3 kg 1 kg - 4 godz. 3 godz. 3 dni 6 godz. 10 dni
Zywica hydroizolacyjna ALSAN Flashing Jednosktadnikowa bitumiczno-poliuretanowa zywica hydroizolacyjna 1 1,5 kg 1,8 kg - 1 godz. 1 godz. 3dni 2.dni 10 dni
Zywica hydroizolacyjna ALSAN Flashing Jardin do detali , , ,
2 0,8 kg 1,0 kg - 1 godz. 1 godz. 3 dni 2 dni 10 dni
3* 0,3 kg 0,4 kg - 1 godz. - - 2 dni 10 dni

Uwagi ogélne: Zuzycie podano dla gtadkich i rownych powierzchni

* 3 opcjonalna warstwa w przypadku zywicy Flashing, jezeli jako gérna warstwa przewidziana jest posypka z tupka mineralnego lub piaskéw
kwarcowych

** 2 warstwa w przypadku zywicy ALSAN 770 TX/ALSAN Flashing Quadro jest opcjonalna, jezeli jako gérna warstwa przewidziana jest posypka z tupka
mineralnego lub piaskéw kwarcowych

*** Mozliwos$¢ natozenia kilku warstw, maks. 10 mm na warstwe

*** \ozliwo$¢é natozenia kilku warstw, maks. 50 mm na warstwe
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WYKONANIE — KROK PO KROKU

A L SA N A P L I KACJA 1. Potaczenie sciany (obrébka — naktadanie zywicy ALSAN 770 TX (PMMA)

1. Przed rozpoczeciem prac zwigzanych z wykonaniem systemu
hydroizolacji nalezy zeszlifowa¢ obszary w okolic pofgczenia na
podtozu betonowym. Luzng posypke zalegajgcg na hydroizolacji
hitumicznej nalezy usunaé szczotka druciang. Nalezy przykleié tasme
maskujgcaw celuwyznaczeniapolaroboczego. TasSmemaskujgcg
pokrytg folig PE stosuje sie tez w celu zabezpieczenia zigczy lub
krytycznych przejs¢ miedzy materiatami.

INSTRUKCJA WAZNE: Pomiedzy krawedzia wiékniny a tasma

UKLADANIA ZYWIC : : maskujaca pozostawié ok 0,5 - 1 cm dla poprawnego
: : ' . il zakonczenia uszczelnienia i pozostawienia wzdiuz

— KROK PO KROKU krawedzi wiékniny odpowiedniej ilosci materiatu.

Przewodnik krok po kroku przedstawia ~ ‘ . W zaleznosci od rodzaju podtoza nalezy natozy¢ preparat gruntujacy.
szczegbtowo sposob naktadania plynnego ® 5 Papy bitumiczne pokrytetupkiem nie wymagajg gruntowania.
systemu hydroizolacji z uzyciem zywic e W przypadku mocno zdegradowanej papie wymagane zastosowanie

ALSAN takich jak ALSAN 770 TX, ALSAN ] N " gruntu. Preparatgruntujgcy nalezy naktada¢ pedzlem lub watkiem.
Flashing quadro, i ALSAN Flashing. S Zuzycie: ok. 0,5 kg/m?zalezne od chropowatosci podtoza

. Czaswigzania preparatu gruntuwynosiok. 20 min. Naktadamy
pierwszg warstwe zywicy wilosciok 2 kg /m?,zwtaszcza przy fagczeniu
witdknin, w naroznikach i na powierzchniach pionowych. Podczas
rozktadania widkniny nadmiar materiatu zostanie pod czas aplikacji
wypchniety na zewnatrz lub w gére powierzchni wtdkniny.

. Nastepnie widknine, juz wcze$niej przygotowana, nalezy umiescié na
jeszcze Swiezej warstwie zywicy i natychmiast delikatnie docisngé
do zywicy watkiem, aby usungé¢ wszelkie pecherzyki powietrza. Gdy
natozono zbyt matg ilo§¢ materiatu, nadal widoczne bedg biate punkty
nawtokninie. Koniecznie nalezy natozy¢ dodatkowailo$¢ materiatu
miedzy warstwy wtdkniny w miejscach jej zaktaddw.
Wwewnetrznychizewnetrznych narozach nalezy utozy¢ dodatkowe
warstwy widkniny. W tych miejscach nalezy tez ponownie natozy¢
wystarczajgcq ilos¢ materiatu jako warstwe przeznaczong do wtopienia
widkniny. Te czynnos¢ nalezy wykona¢ metodg ,mokre na mokre”,
€0 0znacza ze miedzy poszczego6inymi aplikacjami tych warstw nie
wystepuijg jakiekolwiek czasy przestoju.

. Druga warstwe natychmiast naktadamy bez zadnej przerwy, czyli
metodg ,mokre na mokre”.
Zuzycie: ok. 1 do 1,5 kg /m?.
WAZNE: Przy krawedziach wzdtuz tasmy maskujacej nalezy natozy¢
wystarczajgcailosé materiatu tak by pozostawato ok.0,5-1cm
warstwy zywicy poza krawedzig wtdkniny wzmacniajace;.

. Tadme maskujacg nalezy usung¢ tuz po natozeniu zywicy.

Zbyt p6zne usunigcie tasmy maskujgcej, tj. po rozpoczeciu procesu
utwardzania, moze skutkowa¢ odspajaniem sig zywicy w poblizu
krawedzi. Po utwardzeniu materiatu i pozostawieniu tasmy maskujgcej
moze zaj$¢ potrzeba usuniecia za pomocg np. noza do tapet. Jest
to nie tylko czasochtonne, ale tez niebezpieczne, poniewaz moze
spowodowaé uszkodzenie $wiezo natozonego systemu hydroizolacji.
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2. 2.Belka dwuteownika — naktadanie zywicy Alsan Flashing Quadro (PU)

1. Czyszczenie
Powierzchnie pod uszczelnienie nalezy wyczysci¢ i poczeka¢ do
odparowania $rodka czyszczacego.

2. Szlifowanie
Powierzchnie metalowg nalezy zeszlifowa¢. W przypadku powierzchni
ocynkowanej spojrze¢ na tabele podtozy. Luzny tupek na membranie
bitumicznej usung¢ szczotkg druciana.

3. Oklejenie tasma polaroboczego
Tasme maskujgca pokryta folig PE wklejamy w miejscu wykonywania
hydroizolacji w ten sposéb, by pozostawi¢ obszar w odlegto$¢ od
0,5 do 1 cm od krawedzi do tasmy bez wtdkniny.

Ta$me maskujaca stosuje sie takze przy newralgicznych przejsciach
miedzy materiatami.

4. Aplikacja zywicy (pierwszawarstwa)
Nalezy natozy¢ pierwszg warstwe w ktdrg wtapiamy wioknine. Nalezy
natozy¢ sporg ilos¢ materiatu (ok. 2 kg/m?), zwtaszcza w okolicach
przej$¢ miedzy materiatami, w narozach i na powierzchniach
pionowych. Podczas rozktadania wtékniny nadmiar materiatu zostanie
automatycznie wypchniety na zewnatrz lub w gére.

5. Ulozenie widkninyi aplikacjadrugiej warstwy zywicy
Przycietg wezesniej wioknine (przygotowang do obrdbki danego elementu)
nalezyumiesci¢bez zbednejzwiokiw utozongwczesniejzywiceidocisnaé
watkiem usuwajac pecherzyki powietrza. Zbyt mata ilo$¢ zywicy pod widkning
bedzie skutkowata pojawieniem sie biatych plam. W takim przypadku nalezy
dotozy¢zywice. W przypadku naroznikdw zewnetrznychiwewnetrznych
nalezy dotozy¢ dodatkowg widknine w postaci naroznikdw. Lgczenie wioknin
wykonujemy poprzez dodanie odpowiednigjiloscizywicy naichtaczeniu.

Zuzycie: ok. 1 kg/m?

Nalezy natozy¢ takze zywice pomiedzy krawedzig widkniny a tasma.
WAZNE: Przy krawedziach wzdtuz ta$my maskujacej nalezy natozy¢
wystarczajgcg ilos¢ materiatu tak by pozostawato 0,5-1 cm warstwy
zywicy poza krawedzig wtdkniny wzmacniajgcej

6. Wykonczenie hydroizolacji
W przypadkukonieczno$ciwykoriczeniahydroizolacjinp.tupkiem
na zwigzang zywice naktadamy dodatkowa warstwe zywicy w iloSci
ok. 1kg/m? i zasypujemy odpowiednim materiatem w jeszcze $wiezg
warstwe zywicy.
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Druga warstwe nakfadamy bez zadnej przerwy, czyli metodg mokro na mokro.
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3. Uszczelnienieokien/drzwi—natejilustracji przedstawiono naktadanie zywicy ALSAN Flashing (BITU-PU)

1. Czyszczenie
Obszary w okolicach potaczenia nalezy
wyczyscié Srodkiem czyszczacym, po czym
poczeka¢ do odparowania, zanim mozna
bedzie przystapi¢ do prac zwigzanych
z wykonaniem hydroizolacji.

4. Aplikacja zywicy
Natozy¢ pierwszg warstwe, przy zuzyciu ok.
1,5 kg/m>.

7. Dalsza obrobka
Natozy¢ kolejng warstwe.
Zuzycie: ok. 0,7 kg/m?.

2. Szlifowanie
Delikatnie oszlifowa¢ plastikowe profile (np
ramy okienne wykonane z PVC) za pomocg
szlifierkilub papieru $ciernego o gradacii
401ub60. Luzng posypke mineralngna
membranie bitumicznej nalezy usung¢
szczotka druciana.

5. Rozktadanie widkniny
Wtdknine nalezy rozktadac na zywicy bez
zbednych zmarszczek, usungé wszelkie
pecherzyki powietrza i dopasowac ksztatt
widkniny do podioza. Natozy¢ warstwe
zywicy wiloci ok 900g/m?na powierzchnig
wiokniny.

8. Usuwanie tasmy klejacej
Usuna¢ tasme maskujaca tuz po natozeniu
Zywicy.

S

9. Opcjonalne wykonczenie powierzchni

Wykonanie | ZYWICEALSAN

3. Aplikacja tasmy maskujacej

... wyznaczy¢ odpowiedniej wielkosci pole
robocze za pomocg tasmy maskujgce;.
WAZNE: Pomiedzy krawedzig wiékniny
a tasma maskujgca pozostawié¢ ok 0,5 -
1 cm dla poprawnego zakonczenia
uszczelnienia i pozostawienia wzdfuz
krawedzi wiékniny odpowiedniej ilosci
materiatu.

6. Badanie dotykowe
Badanie dotykowe ma na celu sprawdzenie,
czy jest mozliwe naktadanie drugiej warstwy.

\

Gdy wymagane jest inne wykonczenie
(kruszywo, tupek mineralny itp.), nalezy
natozy¢ dodatkowa kolejng warstwe zywicy

w ilosci ok. 0,3 kg/m2.

Zabezpieczenie powierzchni nalezy rozprowadzié
na jeszcze Swiezej warstwie zywicy.

31



ZYWICE ALSANIWykonanie Wykonanie | ZYWICEALSAN

WYKONANIE — KROK PO KROKU

4. Przepusty rurowe / kanaly wentylacyjne z prefabrykowanymi elementami wiékniny na przyktadnie zywicy

ALSAN Smartform L a ALSAN Flashing Quadro.

Schludne i atrakcyjne wykonczenie jest szczegdlnie wazne przy

potgczeniach drzwi i okien, a takze wewnetrznych i zewnetrznych
narozach. ALSAN Smartform jest sprytnym do tego celu narzedziem.
Szablon do tworzenia idealnych i profesjonalnych docig¢ wtokniny

z zastosowaniem zywic ALSAN.

Sposoéb wykonania:

1. Kanat wentylacyjny. 2. Aplikacja tasmy maskujace;j. 3. Nafozy¢ pierwszg warstwe zywicy.

1. Szablon ALSAN Smartform 2. Szablon ALSAN Smartform 3. Zadane lub wymagane 4. W przypadku potagczen
mozna wykorzystaé do stwo- nalezy zwyczajnie zgiac¢, wysokosci potgczenia nalezy poziomych réwnolegte wyciete
rzenia estetycznych potgczen dopasowujgc go do ksztattu zaznaczy¢ w ten sam sposob. kawatki mozna wykorzysta¢
okien i detali narozy z réznymi naroza i zaznaczy¢ zgdang jako odniesienie. W przypadku
wysokosciami potaczen - bez wysoko$¢ budynku na szablonie. potaczen nierdwnomiernych
doktadnych pomiardw. wykroje wtdkniny nalezy

dobiera¢ tak, aby odpowiadaty
one pochytosci.

4. Umiesci¢ specjalny kotnierz z wikniny. 5. Pokry¢ dany element wiekszg iloScig zywicy. 6. Umiesci¢ pierwszg czes$¢ manszety na
powierzchni poziome;j.

5. Po zaznaczeniu wszystkich 6. Przez wyciecia w szablonie 7. Przenoszone jest tez naciecie 8. Krawedzie budynku nalezy
obrzezy wzér mozna przenie$é nalezy przenie$¢ ustalone przy narozu, jak i lokalizacja zaznaczyc¢, po czym przedtuzyé
na widknine. wysokos$ci na widknine. wywinigcia kgtowego. linie poza szablon ALSAN

Smartform.

7. Umiesci¢ drugg cze$¢ manszety na 8. Natozy¢ finalng warstwe zywicy. 9. Gotowe!
9. Widknine nalezy wycia¢ do 10. Przygotowany odcinek 11. Po umieszczeniu wszystkich 12. Wynikiem korcowym jest powierzchni poziome;j.
pozadanego ksztattu po widkniny dopasuje sie do pozostatych elementow idealne potaczenie ALSAN,
przeniesieniu wszystkich detalu naroza z doktadno$cia whdkniny i przygotowanych doktadnie dopasowane do
oznaczen. co do milimetra. wczesniej narozy mozna réznicy wysokoSci powierzchni.
naktadac zywice.
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5. Kanat odptywowy / wpust wykonany z prefabrykowanymi elementami wiékniny na przyktadzie zywicy
ALSAN 770 TX.

6. Umiesci¢ kotierz w ksztalcie gwiazdy.

NOWOSC: ZESTAWY
WLEOKNIN ALSAN
Specjalnie wczesniejprzygotowane
elementy witokniny

'ALSAN FLEECE SET A

< Rohrdurchdringung
= ALSAN FLEECE 165 P
™)
7. Pokry¢ wigkszg iloscig zywicy. 8. Usuna¢ taSme maskujaca. o ‘
"}
Alternatywa dla mocowan mechanicznych Gdy przy odpowiednim podtozu zastapi sie dedykowang listwe dociskowg

zywicg ALSAN, ktora przy wiasciwym przygotowaniu podioza pozwala
uzyskac trwatg, nie wymagajacej kosztownej konserwacji spoine
wykariczajgcg zakofczenie hydroizolacji pionowej. Ponadto odpowiednie
badania laboratoryjne wykazaty, Ze moze ona pochtania¢ ogromne sity
rozciggajace oraz pozwala utrzyma¢ membrane bitumiczng

w odpowiednim miejscu, nawet w wysokich temperaturach.

Gorna krawedz zakonczenia hydroizolacii bitumicznej powinna by¢
odpowiednio zabezpieczona , przytwierdzona przed deszczem.

I mozliwym podciekaniem. Mozna to zrobi¢, umieszczajgc na przyktad
odpowiednie profilemocujgce. Gdy sgone wystawione nadziatanie
warunkoéw atmosferycznych, nalezy je przymocowaé, uzywajac w tym celu
odpornych na korozje elementéw. W przypadku zamontowania elementu
wykanczajgcego z uzyciem srubikotkdw otwory nalezy wykonywaé

w poblizu gérnej krawedzi. W gdrnej czes$¢ profili mocujgcych nalezy
natozy¢ mase uszczelniajgca. Spoina wodoodporna ma by¢ swego
rodzaju mostkiem tgczacym podtoze pionowe i profil mocujacy.
Matezonazabezpieczaé caty odcinek przedwnikaniemwody pod
hydroizolacje. W przeciwienstwie do nakfadania ptynnych zywic w takich
przypadkach podtoze rzadko kiedy jest przygotowywane w catosci,

€0 0znacza ze takie rozwigzanie moze w krotkim czasie zacza¢ pokazywac
stabe punkty. Ze wzgledu naich ograniczony okres przydatnosciztgcza
wypetnione masg uszczelniajgcag nalezy regularnie serwisowac.

Zywice mozna stosowaé jako alternatywe dla wykonczenia
krawedzi membran bitumicznych na powierzchni pionowej
nie ostonietej np. elewacja, tak aby nie odspajaly sie one
w okolicach potaczen / obrébek.
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STRUKTURA POWIERZCHNI

Aspekt estetyki powierzchni jest
kluczowym elementem, jeslichodzi
o plynnesystemy hydroizolacji

i wykonczen powierzchni.
Zastosowanie tupka mineralnego
w okolicach obrdbki detali pozwala
idealnie dopasowaé wykonczenie
doistniejacegopokryciazpap
bitumicznych, harmonijnie integrujac
w ten sposob powierzchnie

z architektura dachu.

Rézna frakcja moze postuzy¢ do modyfikacji wygladu wykonczenia

i jego okre$lonych wtaciwosci technicznych. Piasek kwarcowy o bardzo
réznym uziarnieniu pomaga dostosowac antyposlizgowos¢ powierzchni
w zalezno$ci od oczekiwanego przeznaczenia posadzki.

Dostepne produkty w postaci Colorquarz® i Deco Mix® w
wielu kombinacjach koloréw zapewniaja nie tylko antyposlizgowos¢,
ale tez réznorodnos¢ kolorystyki powierzchni. Ta szeroka gama
wykonczen oznacza, ze brak jest ograniczen wzgledem
funkcjonalnosci, struktury i estetyki.

tupek

Dopasowanie
do istniejacej
hydroizolaci
bitumiczne;j.

Piasek kwarcowy
Poprawa wiasciwosci
mechanicznych lub

powtoka wigzgca do
dalszego budowania

systemu np. warstwy
szczepnej, uktadania
ptytek ceramicznych.

Kolor wykonczenia
Oparty na palecie
barw RAL dopasuje
sie do istniejgcego
podioza, a takze
nieznacznie poprawia
jego wtasciwosci
mechaniczne

i chemiczne poprzez
zastosowanie
odpowiedniej
warstwy wykonczenia
powierzchni.

Zabezpieczenie powierzchni

Zabezpieczenie przed mechanicznym uszkodzeniem dla okolic potgczen,
jak okreslonownormachiprzepisach w pierwszym rzedzie odnosi sie
dowszelkiego rodzaju pofgczen, ktére mozna wytworzy¢ recznie.

Po blizszym przyjrzeniu sie widoczne sg pewne réznice miedzy potgcze-
niami wykonanymi przy zastosowaniu pap bitumicznych, a potaczeniami
utworzonymi przy zastosowaniu zywic. Papy, na przyktad, nalezy na
state przymocowac¢w odpowiednim miejscu zapomocgtgcznikéw, aby
zapobiecichprzesuwaniu. Niejesttowymagane w przypadku ptynnych
zywic, poniewaz tworzg one trwate potgczenie z podtozem, ktére
zapobiega wdzieraniu sie wody pod uszczelnienie. Z tego tez powodu
elementy uszczelnienia, ktére ulegly uszkodzeniu mechanicznemu,
niekoniecznie przyczyniajg sie do wystepowania nieszczelnosci.

Wykonczenie powierzchni | ZYWICE ALSAN

Zywice ALSAN PMMA i ALSAN Flashing Quadro sgklasyfikowane jako
kategoria uzytkowa P4 zgodnie z kategoriami wydajnosci wg specyfikaci
ETAG 005. Oznacza to szczegoinie wysokg warto$¢ wywieranego
obcigzeniaiodpornosci

na uszkodzenia mechaniczne. Zgodnie z Europejskim Oceng Techniczng
dla produktu nadaje sie on do zastosowan powigzanych z bezposrednim
ruchem pieszym, atakze mozna go stosowac natarasie oraz nadachu
budynku. Ztego powodu, z punktuwidzeniafirmy SOPREMA, zastoso-
wanie dodatkowej maskownicy nad uszczelnieniemw postaciobrébek
blaszanych nie jest konieczne.

Niemniej jednak, gdy wymagane jest dodatkowe zabezpieczenie, jako
lekkie zabezpieczenie powierzchni mozna zastosowa¢ ALSAN 970F.
Jezeli zachodzi potrzeba zamocowania obrébki blaszanej w celu zabezpie-
czenia potaczen, zalecamy zastosowanie elementdw nie uszkadzajgcych
powierzchni uszczelnienia i uzycie ALSAN 074 jako elastycznego spoiwa.
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