KRAJOWA DEKLARACJA WEASCIWOSCI UZYTKOWYCH
Nr WPBDEMIS100

1. Nazwa i nazwa handlowa wyrobu budowlanego: Jednokomponentowy klej poliuretanowy EFIFOAM

2. Oznaczenie typu wyrobu budowlanego: Klej poliuretanowy

3. Zamierzone zastosowanie lub zastosowania: a) Mocowanie biatych plyt z polistyrenu ekspandowanego (EPS) do pap podktadowych w pokryciach
dachowych;

b) Mocowanie plyt ze sztywnej pianki poliuretanowej (PIR) z oktadzing z folii aluminiowej do pap

podktadowych w pokryciach dachowych;

c) Mocowanie plyt z wetny mineralnej do pap podktadowych w pokryciach dachowych;

4.Nazwa i adres siedziby producenta oraz miejsce Soprema Polska Sp. z o.0. ul. Stefana Batorego 7, Pass, 05-870 Btonie, Polska
produkcji wyrobu: eurOsol d.o.o Cesta Zelezarjev 8, 4270 Jesenice, Slowenien
5.Nazwa i adres siedziby upowaznionego Nie dotyczy

przedstawiciela, o ile zostat ustanowiony:

6. Krajowy system zastosowany do oceny System 2+ w zakresie zastosowan: a), b), c)

i weryfikacji statosci wtasciwosci uzytkowych:

7. Krajowa specyfikacja techniczna:
7a. Polska norma wyrobu: Nie dotyczy
Nazwa akredytowanej jednostki certyfikujacej, Nie dotyczy
numer akredytacji i numer krajowego certyfikatu
lub nazwa akredytowanego

laboratorium/laboratoriéw i numer akredytaciji:

7b. Krajowa ocena techniczna: ITB-KOT-2022/2132 wydanie 1

Jednostka oceny technicznej/ INSTYTUT TECHNIKI BUDOWLANEJ

Krajowa jednostka oceny technicznej:

Nazwa akredytowanej jednostki certyfikujgcej, Materialpriifanstalt fiir das Bauwesen und Produktionstechnik, NDS04, P-NDS04-1255

numer akredytacji i numer certyfikatu:

8. Deklarowane wiasciwosci uzytkowe:

Zasadnicze charakterystyki wyrobu budowlanego dla zamierzonego zastosowania

Deklarowane wtasciwosci

Uwagi

lub zastosowan uzytkowe
Przyrost wysokosci piany (stopien ekspansji) [mm] <1,0
Wytrzymato$é na $cinanie [MPa] 20,08
Modut sprezystosci poprzecznej przy $cinaniu [MPa] 20,60
Wytrzymato$¢ na rozcigganie prostopadle do powierzchni potgczenia: EPS biaty —
spoina klejowa — podtoze (papa), wykonanego [MPa]:
a) w warunkach laboratoryjnych, >0.08
czas otwarty 3 min, grubos$¢ spoiny 8 mm -
b) w warunkach laboratoryjnych, >0.08
czas otwarty 7 min, grubo$¢ spoiny 8 mm -7
c) w temperaturze +10°C, >0.10
czas otwarty 3 min, grubo$¢ spoiny 8 mm -
d) w temperaturze +35°C i RH 30%, >0.08
czas otwarty 3 min, grubo$¢ spoiny 8 mm -7
e) w temperaturze +35°C i RH 30%, >0.08
czas otwarty 3 min, grubo$¢ spoiny 8 mm, na podtozu z papy wygrzanej do temp. +50°C -
Wytrzymato$¢ na rozcigganie prostopadle do powierzchni potgczenia: ptyta PIR
z okfadzing z folii aluminiowej — spoina klejowa — podfoze (papa), wykonanego [MPal:
a) w warunkach laboratoryjnych, >0.10
czas otwarty 3 min, grubo$¢ spoiny 8 mm -
b) w warunkach laboratoryjnych, >0.08

czas otwarty 3 min, grubo$¢ spoiny 15 mm




c) w warunkach laboratoryjnych, >0.10
czas otwarty 7 min, grubo$¢ spoiny 8 mm -7

d) w temperaturze +10°C, >042
czas otwarty 3 min, grubo$¢ spoiny 8 mm -7

e) w temperaturze +35°C i RH 30%, >0.08
czas otwarty 3 min, grubo$¢ spoiny 8 mm -7

f) w temperaturze +35°C i RH 30%, >0.08
czas otwarty 3 min, grubo$¢ spoiny 8 mm, na podtozu z papy wygrzanej do temp. +50°C -7
Wytrzymato$¢ na rozcigganie prostopadle do powierzchni potgczenia: wetna mineralna

— spoina klejowa — podfoze (papa), wykonanego [MPal:

a) w warunkach laboratoryjnych, >0.07"
czas otwarty 3 min, grubo$¢ spoiny 8 mm =7

b) w warunkach laboratoryjnych, >0.05"
czas otwarty 3 min, grubo$¢ spoiny 15 mm -

¢) w warunkach laboratoryjnych, > 0.06"
czas otwarty 7 min, grubo$¢ spoiny 8 mm =7

d) w temperaturze +10°C, >0.07"
czas otwarty 3 min, grubos$¢ spoiny 8 mm -

e) w temperaturze +35°C i RH 30%, >0.08"
czas otwarty 3 min, grubo$¢ spoiny 8 mm =7

f) w temperaturze +35°C i RH 30%, >0.08"
czas otwarty 3 min, grubo$¢ spoiny 8 mm, na podtozu z papy wygrzanej do temp. +50°C -

Dlub kohezyjne zniszczenie w wetnie mineralnej

9. Wiasciwosci uzytkowe okreslonego powyzej wyrobu sg zgodne z wszystkimi wymienionymi w pkt 8 deklarowanymi wtasciwosciami uzytkowymi. Niniejsza krajowa
deklaracja wtasciwosci uzytkowych wydana zostaje zgodnie z ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych na wytaczng odpowiedzialno$¢ producenta.

W imieniu producenta podpisat:

Cezary Szyjka, Kierownik Dziatu Technicznego
Soprerrlaf’,q{skz(Sp. Z0.0.
/ ¥ e/

Cezary Szyjka
Pass, 29.04.2022 Kierownik DZiatu Technicznego

Krajowa Deklaracja Wiasciwosci Uzytkowych dostepna na www.soprema.pl




