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Opis produktu :

ALSAN 104 jest jedno komponentowym podkfadem
gruntujgcym na bazie zywic alkidowych
przeznaczonym na metalowe podfoza dla kolejnych
warstw systemu ALSAN PMMA.
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Zastosowanie

ALSAN 104 SPRAY jest srodkiem sczepnym na
poditoza metalowe jak stal, aluminium, cynk, miedz,
oraz inne metale.

Do zastosowania wytgcznie dla kolejnych warstw
zywic z systemu ALSAN PMMA.

Wiasciwosci

e bezrozpuszczalnikowa
szary pigment
nie odporne na UV
gotowe do uzycia
bardzo dobra przyczepnos¢
powstrzymuje korozje
szybkoschnacy

Temperatura obroébki

-Temperatura podtoza: min. +3°C do max 35°C
-Temperatura powietrza: min. +3°C do max 35°C
-Temperatura zywicy: min. +3°C do max 35°C
-Wilgotnos¢ powietrza : min 35% max. 75%

Temperatura podtoza w trakcie naktadania i
schniecia musi by¢ 5°C powyzej punktu rosy.

Przygotowanie podioza

Przed natozeniem produktu sczepnego nalezy
powierzchnie metalowg wyczyscic i z srodkiem
ALSAN 076 odttuszczy¢. Uwaga: Przed natozeniem
ALSAN 104 powierzchnia odtluszczona musi
odparowac. Czas odparowania przy temperaturze
23°C to minimum 30 minut.

Nastepnie powierzchnie odpowiednimi narzedziami
zmatowi¢. Wazne jest rownomiernie zmatownienie
powierzchni. Metale pokryte warstwg antykorozyjng
nie nalezy uszorstkawia¢. Strae powltoki, srodki
antyadhezyjne, rdza i jej ogniska winny zostac
usuniete za pomocg szcztoki drucianej ( miekkiej lub
twardej ).

Mieszanie

Produkt jest gotowy do uzycia. Przed uzyciem
nalezy produkt w orginalnym opakowaniu tak dtugo
wstrzgsng¢ do uzyskania jednolitej masy — ok 2
minuty.

Aplikacja

Nakfadanie nastepuje poprzez nanoszenie w formie
spray za pomocg kohcdwki rozpylacza.W trakcie
aplikacji ALSAN 104 SPRAY zaleca sie od czasu do
czasu potrzgsac opakowaniem

Nalezy zwréci¢ uwage aby na catej powierzchni nie
dochodzito do nadmiernego natozenia produktu,
przedewszystkim w naroznikach. Produkt nalezy
réwnomiernie rozprowadzi¢ a nadmiar mozna za
pomocg pedzla rozprowadzié.

Czyszczenie

Przy przerwach roboczych lub postoju prac nalezy
porzadnie narzedzia wyczysci¢ za nim zywice
zwigzg. Zalecany produkt do czyszczenia ALSAN
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Zuzycie
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okoto 25 - 50 g/m?, w zaleznosci od ksztattu
powierzchni i stopnia pochropowacenia zuzycie
moze wzrosngé

Czas reakcji

Czas schniecia przed naktadaniem dalszych warstw:

przy 30°C okoto 10 minut
przy 20°C okoto 15 minut
przy 10°C okoto 30 minut
przy 5°C okoto 1 godzina
przy 0°C okoto 2 godziny

Kolejne warstwy systemu sg do natozenia w ciggu
max. 24 godzin. Po tym okresie nalezy powioke
pochropowaci¢ i ponownie natozy¢.

Dane techniczne
Gestosé: 1,50 g/cm?
Lepkosé: 2000mPas (23°C)

Kolor
jasno szary

Dodatki do systemu
brak

Opakowanie
0,5 kg puszka metalowa

Przechowywanie
Magazynowanie: 5 lat w oryginalnych, fabrycznie
zamknietych opakowaniach, pomieszczenia

Qisan

SOPREMA

zacienione w temperaturze od +0 °C do +25 °C, W
skrajnej temperaturze zywica moze zaczgc¢ sie
utwardzac. Przechowywac¢ z dala od wszelkich
zrédet ciepfa. Chroni¢ na budowie przed
bezposrednim nastonecznieniu. Zaczete
opakowania majg juz tylko ograniczong przydatno$¢
do uzytku i mogg sie zzelowaé. Zzelowany materiat
nie nadaje sie do dalszego uzytku.

Certyfikaty
Zaktad produkcyjny posiada certyfikat na system
zarzadzania jakoscig: BS EN ISO 9001:2008

Producent

SOPREMA SAS

14, rue de Saint-Nazaire
67025 Strasbourg

Istotne wskazowki

Wskazane informacje w karcie produktowej w innych
krajach moga odbiegaé. W celu osiggniecia
optymalnych parametréw technicznych przed
zastosowaniem nalezy wykonaé probe w
specyficznych warunkach budowy.
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