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Opis produktu :

ALSAN 975 F jest pigmentowang szybkoschnacg
zywicg stosowang, jako warstwa wykonczeniowa
na bazie PMMA. Przeznaczong do wykonania
warstwy wierzchniej pod obcigzenia mechaniczne i
chemiczne. Do zastosowania na warstwy
antyposlizgowe oraz na gtadkie powierzchnie w
systemie Alsan PMMA

Zastosowanie

ALSAN 975 F jest pigmentowang szybkoschnaca,
wykazujgcy sie wysokg odpornoscig chemiczng
zywicg stosowang, jako warstwa wierzchnia pod
obcigzenia mechaniczne i chemiczne na bazie
PMMA w systemie ALSAN. ALSAN 975 F jest
naktadany na barwne gtadkie lub antyposlizgowe
powierzchnie w systemach parkingowych oraz
balkonowych.

Wiasciwosci
e szybko wigzaca
odporna na paliwa : benzyna, diesel
wysoka odpornos¢ mechaniczna
szybki postep prac
dobra przyczepnosc¢
pigmentowana
odporne na UV

Temperatura obrobki

-Temperatura podtoza: min. 0°C do max 35°C
-Temperatura powietrza: min. 0°C do max 35°C
-Temperatura zywicy: min. +3°C do max 30°C

-Wilgotno$¢ podtoza cementowego: max. 5%
(zalecany pomiar z metodg CM lub innym
profesjonalnym urzgdzeniem pomiarowym)

-Wilgotno$¢ powietrza : max. 75%

Temperatura podfoza w trakcie naktadania i
schniecia musi by¢ 3°C powyzej punktu rosy.
Chroni¢ przed kondesacja, az do momentu
zastygniecia powtoki zywiczne;j.

Przy aplikacji w zamknietych pomieszczeniach
nalezy wentylowa¢ pomieszczenia tak aby doszto do
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min. 7 krotnej wymiany powietrza w ciggu jednej
godziny.

Przygotowanie podtoza: Podtoze musi by¢ czyste,
nieprzemarzniete i nosne. Nalezy usung¢ z niego
ttuszcze, powtoki malarskie, mleczko cementowe,
srodki antyhezyjne i inne luzne cze$ci znajdujgce sie
na nim. Nalezy sprawdzi¢ podioze metodg PULL
OFF, ktére winno wynosi¢ minimum 1,5 N/mm?.

Mieszanie: Przed uzyciem nalezy materiat
przemieszac. Przy uzyciu czesci materiat nalezy go
przela¢ do czystego pojemnika. Odpowiednig ilo$¢
katalizatora dosypac¢ do zywicy i wolno obrotowym
mieszadtem min. 2 minuty mieszaé, nie pozostajgc
grudek w masie. Przy temperaturach < 10 °C czas
mieszania zwieksza sie¢ do min.4 minut.

Aplikacja: Zywica jest naktadana watkiem lub
pedzlem. Niezaleznie od narzedzi nalezy tyle
materiatu natozy¢ aby uzyskaé jednolitg powtoke.
Zywica Alsan 975 FT moze by¢ zaréwno naktadana
na powierzchnie zagruntowane, jak i na systemy
zywiczne w systemie Alsan.

Czyszczenie: Przy przerwach roboczych lub postoju
prac nalezy porzadnie narzedzia wyczy$ci¢ za nim
zywice zwigzg. Zalecany produkt do czyszczenia
ALSAN 076.

Zuzycie: Przy poziomej gtadkiej powierzchni min.
0,4 kg/m2 . Przy warstwach antypos$lizgowych min.
0,7 kg/m? . W zaleznosci od podtoza zuzycie
materiatu moze sie zwiekszyé. W kazdym wypadku
nalezy tyle materiatu natozy¢ aby powstata w trakcie
naktadania na catej powierzchni szklista powtoka.
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Zuzycie katalizatora
Tabela na 10 kg ALSAN 975 F
Czas mieszania min. 2 minuty

Temperatura ALSAN 070 ALSAN 070
materiatu Katalizator Katalizator

c° [9] [%]

0 300 3

5 300 3

10 200 2

15 200 2

20 200 2

25 100 1

35 100 1

Czas reakcji (przy 20°C)

czas obrdbki: okoto. 15 minut

odpornos¢ na deszcz: okoto po 45 minutach
dalsza obrébka: po min. 45 minutach,
obcigzenie: okoto 120 minut

Dane techniczne

Gestos¢ przy 23°C 1,0 g/m?

Lepkos¢ przy 23°C 80 mPas

Przyczepnosé: > 2,0 N/mm2 zgodnie z EN 1542
Shore D (7 dni): 82

Kolor
Wedtug palety RAL

Warianty wzornictwa powierzchni:

wykonanie antyposlizgowej powierzchni:

W $wiezo natozong cienkg warstwe i nadal ptynng
zywice obsypac¢ suchym piaskiem kwarcowy. W
zaleznosci od pozgdanej chropowatosci sg ziarna
0,2-0,6 mm lub 0,8-1,2 mm do zastosowania.

Po utwardzeniu zywicy, luzny piasek nalezy usunag i
natozy¢ docelowg warstwe wykonczeniows.

Konstrukcja optyczna z Chipsami ALSAN:

ALSAN Chips w $wiezo natozong warstwe i nadal
pltynng zywice wdmuchac¢ pistoletem
rozpraszajgcym. W zaleznosci od pozadanego
efektu stosowa¢ do max. 50g/m? ALSAN Chipséw.
Nadmiar Chipséw nalezy usung¢. Zalecane jest
powierzchnie pokrytg Chipsami zabezpieczyé
bezbarwng zywicg ALSAN 970 FT.

Dodatki do systemu
ALSAN 070 katalizator

Opakowania

10 kg i 25 kg puszki metalowe
(produkt dostarczany bez katalizatora)

Przechowywanie

Magazynowanie: 12 miesiecy w oryginalnych,
fabrycznie zamknietych opakowaniach,
pomieszczenia zacienione w temperatur

ze od +0 °C do +25 °C, W skrajnej temperaturze
zywica moze zaczg¢ sie utwardzaé. Polimeryzacja
zywicy nastepuje w temperaturze ok. 60 °C.
Przechowywac z dala od wszelkich zrodet ciepta.
Chroni¢ na budowie przed bezposrednim
nastonecznieniu.

Uwagi

Produkt tatwopalny. Petne i puste puszki nalezy
przechowywa¢ min. 10 m z dala od zrédet ognia i
ciepta. Zawiera izocyjaniany. W trakcie pracy z
produktem unika¢ palenia tytoniu, jedzenia oraz
picia. Unika¢ wdychania oparéw i kontaktu produktu
ze skoéra. W przypadku potkniecia nie wywotywac
wymiotéw, natychmiast skontaktowac sie z
lekarzem i pokaza¢ opakowanie produktu. Uzywaé
wytgcznie w dobrze wentylowanych
pomieszczeniach.

Certyfikaty

Zaktad produkcyjny posiada certyfikat na system
zarzadzania jakoscig: BS EN 1ISO 9001:2008
Certyfikat na znak CE na zgodnos$¢ z Europejskiej
Aprobata Techniczna ETA 12/0510 (dla ALSAN®
770) Zgodne z ETAG 005

Producent

SOPREMA SAS

14, rue de Saint-Nazaire
67025 Strasbourg

Istotne wskazdwki

Wskazane informacje w karcie produktowej w innych
krajach mogg odbiegaé. W celu osiggniecia
optymalnych parametréw technicznych przed
zastosowaniem nalezy wykonac¢ probe w
specyficznych warunkach budowy.
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Soprema SAS
PLANT
16
DOP WPLEUO30D
Zasadnicze charakterystyki Wihasciwoscl uiytkowe Zharmonizowana specyfikacja techniczna
OdpormosE na scieranie NPD
Przycrepnosct 1,5 N/mm? EM 13813:2002

Odpornosé na uderzenie NPD

Odpornosé na dzialanie ognia zewnetrznego Klasa Efl
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