SOPREMA

Memento
wykonawcy

Podstawowe zasady dobrego
montazu pap bitumicznych




WSTEP

Firma Soprema istnieje od 1908 roku. Na catym swiecie posiadamy 16 fabryk produkujacych
materiaty uszczelniajace - papy i izolacje ptynne oraz folie PVC, 5 laboratoriow
kontrolujacych jakos¢ produkowanych materiatow. Maja one za zadanie rowniez
prowadzenie badan innowacyjnych nad rozwojem technologii nowych i produkowanych juz
materiatow.

Takie dziatania pozwalaja nam by¢ w czotdéwce swiatowych producentéw materiatow do
hydroizolacji i wyznaczac¢ nowe trendy i kierunki rozwoju systemow izolacji budowlanych.
Dzieki niniejszej broszurce chcielibysmy przyblizy¢ i przypomnieé podstawowe zasady
dobrego wykonania izolacji przeciwwodnych. Jest to jednak tylko zasygnalizowanie
gtownych aspektow, na ktore nalezy zwroci¢ uwage.

Zacznijmy od definicji.

MEMENTO: (tac.) ksigzeczka, broszurka podsumowujqgca najwazniejsze informacje z
jednej lub wiecej dziedzin.

Celem tego Memento jest przypomnienie najwazniejszych zasad dobrego wykonawstwa
systemow hydroizolacji jak réwniez prezentacji technologii i produktow firmy Soprema.

Niezbedne jest zachowanie podstawowych zasad dobrego wykonawstwa i sztuki
budowlanej oraz dostosowanie materiatéw i technologii do obiektu, zaréwno pod
wzgledem skutecznosci catego systemu przekrycia dachu jak i rowniez ekonomii takiego
rozwiazania.

Niniejsze opracowanie pokaze Panstwu podstawowe zasady dobrego wykonania jak rowniez

zwrdci uwage na elementy, ktore najczesciej powoduja powstawanie btedow w montazu
hydroizolacji.

Dariusz Stefaniak

Kierownik Techniczny
Soprema Polska Sp. z o.0.
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1. Papy - informacje podstawowe

Papy sa idealnym materiatem hydroizolacyjnym zaréwno, jesli chodzi o izolacje budynkow
- dachy, fundamenty, balkony czy tarasy, ale rowniez o izolacje obiektéw budownictwa
inzynieryjnego - izolacje mostow.

Dzisiejsza metoda produkcji materiatow bitumicznych odbiega znaczaco od technologii
produkcji pierwszych tego typu materiatow, dzis okreslanych jako archaiczne np. papy
oksydowane na tekturze, papy asfaltowe klejone na goraco itp. mimo, iz nadal mozna
spotkac tego typu produkty w niektdérych sktadach materiatow budowlanych.

Optymalizacja zaréwno procesow produkcyjnych jak i dziatan ekonomicznych sprawia, iz
uzyskanie produktow wysokiej jakosci wymaga naktadow finansowych na badania, rozwdj
technologii jak i na dobdr sktadnikow, z jakich sa one wykonane.

Co zas najwazniejsze, o jakosci danej papy nie swiadczy jeden parametr, ale wiele
réznych, ktore okreslaja zachowanie sie produktu w réznych warunkach, w jakich podczas
swojej eksploatacji produkt bedzie musiat spetnia¢ swoja podstawowa role - czyli petni¢
funkcje nieprzerwanej warstwy hydroizolacyjnej.

Podstawowymi parametrami, ktore decyduja o mozliwosci zastosowania pap sg ich
wtasciwosci fizyko-chemiczne, prostota montazu, trwatosé, cena oraz estetyka.

2. Typy asfaltowych pap zgrzewalnych

2.1. Asfaltowe papy modyfikowane APP (plastomerobitumiczne).

Mieszanka wodoszczelna wykonana jest z mas bitumicznych modyfikowanych ataktycznymi
polipropylenami APP z dodatkiem nasyconych elastomeréow poliolefinowych (EPDM) oraz
innych komponentow spetniajacych funkcje stabilizacji i ochrony catej struktury papy.
Wykonana w tej technologii mieszanka bitumiczna nadaje papie modyfikowanej
plastomerami APP wtasciwosci fizyko-chemiczne, takie jak:

- 100%-owa nieprzepuszczalnos¢ dla wody i roztworéow wodnych

- wysoka stabilnos¢ formy

- wysoka odpornos¢ na dziatanie promieni UV oraz innych czynnikow atmosferycznych
- wysoka odpornosc na dziatanie kwasow i soli nieorganicznych

- wysoka odpornos¢ na dziatanie ozonu (0s,)

- znakomita odpornosc na wysokie temperatury (150 °C)

- znakomita przyczepnos¢ do kazdego podtoza

- wydtuzalnos¢ masy bitumicznej - ok. 100%

Dzieki powyzszym cechom papy plastomerowe APP polecane sga do stosowania na dachach
obiektéw przemystowych w zanieczyszczonym srodowisku atmosferycznym oraz wszedzie
tam, gdzie wymagana jest szczelna bariera hydroizolacyjna w systemach jedno- lub
wielowarstwowych bez zastosowania dodatkowych powtok zabezpieczajacych (mosty,
tunele, zbiorniki na odpady, oraz inne budowle hydrogeologiczne).
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W wypadku pap z modyfikatorem APP oznacza ona, ze mozna je uktadac¢ na dachach o
dowolnym spadku, nawet na powierzchniach pionowych. Na powierzchniach o spadku
wiekszym niz 8% mozna bowiem stosowac papy z asfaltem o punkcie migknienia nie
nizszym niz 100°C.

2.2. Asfaltowe papy modyfikowane SBS (elastomerobitumiczne).

Mieszanka wodoszczelna wykonana jest z mas bitumicznych wysokomodyfikowanych
elastomerami termoplastycznymi SBS (styren-butadien-styren) z dodatkiem komponentow
spetniajacych funkcje stabilizacji i ochrony catej struktury papy .Wykonana w technologii
ISOGLASS mieszanka bitumiczna nadaje papie modyfikowanej elastomerami SBS najlepsze
wtasciwosci fizyko-mechaniczne, takie jak:

- 100%-owa nieprzepuszczalnosé dla wody i roztworow wodnych
- wysoka stabilnos¢ formy

- znakomita elastycznos¢ (150 %)

- odpornosc na niskie temperatury (-35°C)

- znakomita przyczepnos¢ do podtoza

- wydtuzalnos¢ masy bitumicznej - ok. 1600-2000 %

Dzieki powyzszym cechom papy elastomerowe SBS polecane sg do stosowania na dachach
obiektéw o duzych powierzchniach np. hal z ciezkimi dachami betonowymi oraz wszedzie
tam, gdzie dachy ulegaja znacznym odksztatceniom i drganiom. Polecane sa przede
wszystkim do remontdéw bitumicznych pokry¢ dachowych.

Elastomery termoplastyczne SBS maja strukture teleblokowa oparta na liniowym lub
rozgatezionym w cztery strony, gietkim polibutadienowym bloku centralnym zakonczonym
sztywnymi blokami polistyrenowych.

Wielka zaleta stosowania elastomerdw termoplastycznych SBS jest to, ze w
przeciwienstwie do innych typow kauczukéw nie wymagaja one wulkanizacji.

Szkliste domeny polistyrenowe zapewniaja fizycznie usieciowanie czasteczek w
temperaturach pokojowych. Tak wzmocniona struktura jest typowa dla wulkanizowanego
kauczuku i innych usieciowanych polimeréw. Natomiast faza polibutadienowa
odpowiedzialna jest za wtasciwosci sprezyste materiatu, szczegblnie za wysoka odbojnosc i
doskonata elastycznos$¢ nawet w niskich temperaturach.

Wazna cechga jest wydtuzalnosé¢ mas bitumicznych, czyli ich odpornos¢ na ruchy podtoza.
Dla asfaltu modyfikowanego APP wynosi ona ponad 100%, a dla asfaltu z dodatkiem SBS -
1600-2000%. W praktyce o wydtuzalnosci pap decyduje jednak nie rodzaj bitumu, lecz
elastycznosc¢ wktadki nosnej. Wydtuzalnos¢ osnowy poliestrowej, najbardziej elastycznej
ze stosowanych, wynosi do 50%. Tak wiec wydtuzalnos¢ papy o osnowie poliestrowej bedzie
wynosi¢ do 50% bez wzgledu na rodzaj modyfikatora uzytego do polepszenia parametrow
masy bitumicznej papy.

2.3. Asfaltowe papy oksydowane (niemodyfikowane)

Mieszanka wodoszczelna wykonana jest z mas bitumicznych z dodatkiem komponentéw
spetniajacych funkcje stabilizacji i ochrony catej struktury papy.
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Brak dodatku modyfikatorow powoduje, ze papy oksydowane posiadajg ograniczony zakres
temperaturowy (od 0°C do +70°C). Dodatkowo papy te nie sa odporne na wptyw czynnikow
atmosferycznych i dlatego szybko ulegaja procesom starzenia.

Wszystkie papy produkowane sa z bitumicznej mieszanki wodoszczelnej i centralnego
wzmocnienia (osnowy). W obu przypadkach jako osnowa znajduja zastosowanie
wzmochienia z wtokniny poliestrowej, tkaniny szklanej i wtokna szklanego, a takze
kompozytéw. Niektdére produkty zawieraja film polietylenowy, laminaty aluminiowe a
takze materiaty pochodne wtokien szklanych. Powierzchnie zewnetrzne sa pokryte
piaskiem, posypka tupkowa dostepna w roznych kolorach, cienkimi foliami (filmami) z
tworzyw sztucznych (polietylen, poliolefin), foliami metalowymi (aluminium, miedz, stal
nierdzewna).
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Rys. Rozktad pracy odpowiednich rodzajow pap wzgledem temperatury.
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Rys. Rozciggliwos¢ mieszanki bitumicznej z modyfikatorem APP i SBS

3. Budowa pap

3.1. Masa bitumiczna

<5 WARSTWA WIERZCHNIA
MASA BITUMICZNA

WKLADKA ZBROJENIOWA

MASA BITUMICZNA
WARSTWA SPODNIA

Jest to warstwa zapewniajaca hydroizolacje, wykonana jest z mieszanki bitumow,
asfaltow, plastyfikatorow i wypetniaczy. Na jakos¢ papy maja wptyw cechy kazdego ze

sktadnikow uzytych do produkcji oraz ich proporcije.

Mieszanka jest bez watpienia najwazniejszym sktadnikiem papy. Wiekszosc cech ,,dobrej

papy” zalezy wtasnie od niej.

Gtownym celem mieszanki bitumicznej jest nieprzepuszczalnos¢ dla wody i jej roztwordw,
zarowno kwasnych jak i zasadowych. Inne wtasciwosci, ktore powinna mie¢ dobra
mieszanka bitumiczna to: stabilnos¢ materiatu w réznych temperaturach;

niezmiennos¢ ksztattu i formy w wysokich temperaturach; maty ciezar wtasciwy; duzy
ciezar wtasciwy powoduje niska jakos¢ mieszanki; dobra prace w niskich i wysokich
temperaturach. Powinny wykazywac sie rowniez jednorodnoscig materii - bez
zauwazalnych grudek, przestrzeni powietrznych wewnatrz itp.

Wzrost ciezaru wtasciwego powoduje miedzy innymi:
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- zmniejszenie nieprzepuszczalnosci,

- zwiekszenie przewodnictwa cieplnego,

- wzrost przewodnictwa elektrycznego,

- zmniejszenie inercji chemicznej (odpornosci) na kwasy i zasady

- zwiekszenie ciezaru wtasciwego zwigzane jest z uzyciem sktadnikow mineralnych
(tzw. wypetniaczy)

3.2. Wktadka zbrojeniowa

W okresleniu jakosci papy drugim waznym elementem jest wzmocnienie. Mamy dwa typy
wzmochien: organiczny oraz nieorganiczny. Moga byc one stosowane pojedynczo lub w
kombinacji. Podstawowa funkcja wzmocnienia jest nadanie materiatowi wytrzymatosci
mechanicznej (wzmocnienie papy) a takze umozliwienie ciggtego wykonywania procesu
technologicznego. Z tych powodow wzmocnienie musi posiada¢ dobre wtasciwosci
mechaniczne, dobrg bezwtadnosc termiczng oraz duzg zdolnosc do taczenia sie z
rozgrzanymi masami bitumicznymi w celu uzyskania optymalnego poziomu impregnacji.
Zastosowanie tzw. poliestrow tkanych daje wysoki, acz ograniczony stopien sprezystosci
masy bitumicznej. Z drugiej jednak strony, w przypadku odksztatcenia ponad granice
sprezystosci pozwalaja one na elastyczne dostosowanie sie do podtoza. Waga tego typu
poliestru nie jest tak wazna, jak jego jakosc czy tez potozenie wzgledem mieszanki
bitumicznej. Wzmocnienie takie musi znajdowac sie w centrum lub by¢ przesuniete w
strone gornej czesci papy.

Bez zmiany innych kryteriow, ktore determinuja dobér wzmocnienia i mieszanki
bitumicznej charakterystyka gotowego produktu wydaje sie lepsza niz dwa uzyte do jego
stworzenia komponenty sktadowe. To zjawisko mozna wyjasni¢ faktem, ze roztopiona
mieszanka bitumiczna wlewa sie pomiedzy wtdkna wzmocnienia (poliestru) tworzac
jednolitag mase. W tej nowej sytuacji naprezenie rozciaggajace w produkcie koncowym
napotyka na opor wzmocnienia, ktory pozostaje niezmienny oraz opor mieszanki
bitumicznej, ktora nie tylko przeciwdziata teraz rozcigganiu lecz takze naprezeniom
zgniatajacym i scinajacym spowodowanym deformacje wtdkien wzmocnienia.

3.3. Warstwa wierzchnia

W zaleznosci od rodzaju i przeznaczenia papy moze by¢ wykonana z materiatow
metalicznych (folia aluminiowa) lub mineralnych (piasek kwarcowy, ceramizowany granulat
bazaltowy, tupek mineralny).

Ich powierzchnia, forma i ksztatt powinny umozliwia¢ wykonanie dobrego potaczenia z
goraca masa bitumiczna bez ryzyka zmiany ich wtasciwosci.

Papy zgrzewalne wierzchnie najczesciej pokrywa sie tupkiem mineralnym (tzw. posypka),
ktorej zadaniem jest ochrona papy przed promieniami UV, wiatrem, deszczem, wahaniami
temperatury i rozmiekczeniem.

Rownie waznym zadaniem posypki jest zapewnienie odpowiednich walorow estetycznych,
co daje mozliwos¢ doboru kolorystycznego warstwy nawierzchniowej.

Warstwy wierzchnie wykonywane sg z materiatow metalicznych (folia aluminiowa) lub
mineralnych (tupek mineralny), w zaleznosci od zastosowan pap zgrzewalnych. Ich
powierzchnia, forma i ksztatt powinna umozliwia¢ wykonanie dobrego potaczenia z goraca
masa bitumiczna bez ryzyka zmiany jej wtasciwosci.

Potozone na zewnetrzng powierzchnie papy musza spetniac trzy funkcje:

- chroni¢ mase bitumiczna przed promieniowaniem U. V.
- obniza¢ temperature papy poddanej oddziatywaniu promieni stonecznych
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- wspierac¢ aspekt estetyki pap przez dobér odpowiednich kolorow

Powyzsze funkcje odnosza sie w szczegolnosci do ziarnistych tupkdéw mineralnych.
Uzywanie folii metalicznych do tych celow daje negatywne efekty uboczne z powodu ich
odmiennej rozszerzalnosci termicznej w stosunku do mas bitumicznych.

3.4, Warstwa spodnia

Jest zwykle pochodzenia mineralnego (piasek, talk réznej granulacji) lub organicznego
(film z tworzyw sztucznych). Stosuje sie ja w celu uniknigcia zlepiania sie mas
bitumicznych ze soba oraz utatwienia transportu, przenoszenia a takze rozwijania
gotowych rolek w trakcie aplikacji.

Zadaniem folii ochronnej jest nie tylko zapobieganie sklejeniu sie rolek papy ale réwniez
podnoszenie temperatury podczas jej wypalania, co skraca potrzebny czas styku ognia z
mieszanka bitumiczng do doprowadzenia jej do temperatury roboczej, dzieki czemu
zmniejsza sie ilos¢ zuzytego gazu potrzebna do tego procesu.

4. Rodzaje wktadek zbrojeniowych

wtoknina szklana - papy z takg osnowa maja mata wytrzymatos¢ mechaniczna na
rozciaganie oraz wydtuzenie, bardzo dobra stabilnos¢ wymiarowa, ale matg elastycznosc;
bardziej nadaja sie na podktad niz do wierzchniego krycia

tkanina szklana - papy z taka osnowa maja duza wytrzymatos¢ mechaniczna na
rozciaganie, bardzo dobrg stabilnos¢ wymiarowa, ale mata wydtuzalnosé i elastycznos¢;
bardziej nadaja sie na podktad niz do wierzchniego krycia

wtokno poliestrowe - tkaniny lub wtdkniny (nietkane). Charakteryzuja sie one bardzo
dobra elastycznoscia, dlatego papy z taka osnowa nadaja sie do wierzchniego krycia,
stosowane sg tez do wykonywania detali pokrycia- dylatacjach lub obrébkach;

kompozyt - wtdkniny poliestrowe taczone z siatka lub wtokning szklana - zbrojone w ten
sposob papy sg zarazem mocne i elastyczne, maja tez bardzo dobra stabilnos¢ wymiarowa.
Stosowane w papach przeznaczonych m.in. do mocowania mechanicznego.

tektura - stosowana przy papach oksydowanych - z punktu widzenia wytrzymatosci nie ma
zadnego znaczenia. Stosowana jako przektadka pozioma pod $ciany murowane wewnatrz
pomieszczen na szlichcie - gtownie jako warstwa poslizgowa.

aluminium - stosowane w papach jako warstwa paroizolacyjna
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5. Odpornosc ogniowa

Wymagania dotyczace odpornosci ogniowej podano wg Rozporzadzenie Ministra
Infrastruktury w sprawie warunkow technicznych, jakim powinny odpowiadac¢ budynki i ich
usytuowanie z dnia 12 kwietnia 2002 r. (Dz.U. Nr 75, poz. 690) z p6zniejszymi zmianami.
Stan na maj 2011 r.

Przekrycia wielkopowierzchniowe - przepisy bezpieczenstwa pozarowego

W rozporzadzeniu Ministra Infrastruktury w sprawie warunkéw technicznych, jakim
powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie, Dz.U. Nr 75/2002, poz. 690,
sprecyzowano specjalne wymagania dotyczace ochrony pozarowej przekry¢ budynkéw o
duzej powierzchni. Brzmia one nastepujaco:

§219.

1. Przekrycie dachu o powierzchni wiekszej niz 1000 m2 powinno byc¢
nierozprzestrzeniajace ognia, a palna izolacja cieplna przekrycia powinna by¢ oddzielona
od wnetrza budynku przegroda o klasie odpornosci ogniowej nie nizszej niz RE15.

Zgodnie wiec z tekstem rozporzadzenia, do izolowania stropodachow o wielkich
powierzchniach moga byc stosowane ptyty styropianowe. Takie rozwigzanie pociaga

za soba spetnienie dodatkowego wymagania przez element konstrukcyjny, na ktorym
wsparty jest bezposrednio materiat izolacji termicznej. W przypadku nowoczesnych,
lekkich stropodachéw petnych moze to byc np. blacha trapezowa, na ktérej uktadane

sq warstwy pokrycia. Od czesci nosnej pokrycia (i tylko od niej) wymaga sie, zeby byta
niepalna i zeby jej odpornos¢ ogniowa byta réwna co najmniej RE 15. Symbol

R oznacza nosnos¢ ogniowa wyrazona w minutach, E oznacza tutaj tzw. szczelnos¢ ogniowa
elementu wyrazong w minutach. Rodzaj uzytego materiatu izolacyjnego nie wptywa
oczywiscie na klasyfikacje w zakresie odpornosci ogniowej tej czesci pokrycia. Natomiast
przekrycie dachu czyli czes¢ nosna, paroizolacja, izolacja termiczna wraz z warstwa
pokryciowa powinny tworzyc¢ zawsze system nierozprzestrzeniajacy ognia - tzw. NRO
(klasyfikacja Boor(t1).

Ocena konkretnego rozwigzania materiatowego jest wydawana tylko na podstawie
doswiadczalnych badan ogniowych.

W decyzji Komisji Europejskiej z dnia 5 wrzesnia 2000 r. nr 2000/553/EC wymieniono
pokrycia dachowe, ktorych zastosowanie pozwala na sklasyfikowanie przekrycia dachu jako
Broof(t1) czyli nierozprzestrzeniajace ognia zewnetrznego bez badan.
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PORADNIK PRAKTYCZNY

O czym nalezy bezwzglednie pamietaé?

Kazdy dach ptaski powinien mie¢ minimalnie dwa miejsca odptywu wody, tj. wpusty
dachowe.

Wpusty musza by¢ zabezpieczone koszykami uniemozliwiajacymi przedostaniu sie
zanieczyszczen do rur spustowych, np. liscie, zwir

Na dachu powinny znajdowac sie awaryjne otwory przelewowe

Miejsca odptywu nalezy sytuowac w odlegtosci min. 1 m od elementdéw konstrukcyjnych,
wyzszych od potaci dachu, tj. kominow, urzadzen technicznych.
Sa one bowiem mechanicznymi przeszkodami odptywu wody.

Nalezy pamietaé o prawidtowym zamocowaniu wpustow do hydroizolacji, np. poprzez
potaczenie kotnierzem, koniecznie kompatybilnym z membrang hydroizolacyjna.

W przypadku przegrody z warstwa membrany paroizolacyjnej mozna zastosowac wpusty z
podwojnym kotnierzem, w celu odprowadzenia ewentualnej wody z przegrody
paroizolacyjnej.

Przed przystapieniem do prac dekarskich nalezy sprawdzi¢ stan podtoza z punktu widzenia
prowadzonych prac tzn.:

Tolerancje wymiarowe
Przydatnos¢ podtoza ze wzgledu na przeniesienie ssania wiatru zaréwno w wypadku
mocowania mechanicznego, jak i klejenia warstw do podtoza (podtoze powinno byc czyste i

wolne od ciat obcych)

Nachylenia potaci oraz to, czy miejsca na osadzenie wpustow sa w zagtebieniach
(najnizszych miejscach)

Szczeliny dylatacyjne powinny byc przewidziane przez projektanta i widoczne w podtozu.
Wstepne gruntowanie nie zawsze jest konieczne i moze byc zastgpione warstwg

rozdzielajaca lub wyréwnujaca. Jako grunt stosuje sie roztwory asfaltowe, ich zadaniem
jest wypetnienie porow osiadajacymi czasteczkami asfaltu.
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6. Gruntowanie

Sopradere

Cel:

- zwieksza przyczepnos¢ do podtoza

- stanowi wstepne zabezpieczenie
przeciwwilgociowe

ZASADA NR 1

Uzycie gruntu jest obowiazkowe, jesli zgrzewamy pape na beton, drewno lub podtoze
metalowe.

Sposob uzycia:

Materiat gruntujacy naktada sie watkiem, pedzlem lub ,,Sciggaczka” rownomiernie
rozprowadzajac go na podtozu.

Rys. Naktadanie podktadu gruntu;qcego

Niezbedne jest wysuszenie natozonego
preparatu gruntujacego - czas schnigecia waha
sie od 2 do 24 godzin, w zaleznosci od
warunkow atmosferycznych.

Produkt musi catkowicie przylegaé do podtoza,
przy dotyku nie powinien pozostawiac¢ zadnych
sladow.

i I
Rys. Naktadanie podktadu gruntujqgcego
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SOPRADERE jest dostepny w pojemnikach 5 lub 30 litrow.
Srednie zuzycie wynosi ok. 0,25 |/m?; opakowanie 30 litrowe powinno wystarczy¢ na

zagruntowanie powierzchni ok. 100 m?

Inne preparaty gruntujace:

ELASTOCOL 500 - preparat gruntujacy stosowany przy aplikacji pap mostowych -
Sopralene EP5 Performa PL.

AQUADERE - preparat gruntujacy na bazie wody. Nie zawiera rozpuszczalnikow. Czas
schnigcia wynosi od 20 minut do 3 godzin.
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7. PAROIZOLACJA

np.: ELASTOVAP, MAMUT VAP ALU S3, SOPRAVAP STICK ALU S16

Cel:

- chroni materiat termoizolacyjny tworzac bariere dla pary wodnej
wydostajacej sie z wnetrza budynku (woda nie zbiera sie w materiale
termoizolacyjnym)

- pozwala réwniez na prowizoryczng izolacje budynku zamykajac go przed
dostepem wody z zewnatrz

ZASADA NR 2

PAROZILACJA JEST WYMAGANA PRZY STOSOWANIU IZOLACJI TERMINCZEJ

Sposob uzycia:

zwykle papa paroizolacyjna jest zgrzewana bezposrednio do podtoza na zagruntowane
podtoze po jego catkowitym wyschnigeciu

Rys. Przygrzewanie warstwy paroizolacyjnej
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ZASADA NR 3

Papa paroizolacyjna musi by¢ zgrzewana na element pionowy przed potozeniem izolacji

termicznej do wysokosci ok. 6 cm powyzej gornego poziomu izolacji termicznej.

Minimalny zgrzew izolacji poziomej wynosi 6 cm.

Rys. Uktad podstawowy z zaznaczehiem wysokosci wywinie¢ papy
paroizolacyjnej - wywiniecie min. 6 cm ponad grubos¢ termoizolacji.
1.

2.
3.
4

| 6 con min

Grunt bitumiczny - np. Sopradere
Wywiniecie katowe - z papy paroizolacyjnej
Paroizolacja - np. ELASTOVAP
Termoizolacja
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8. TERMOZIOALCJA

Najbardziej popularne rodzaje izolacji termicznych to:
- wetna mineralna - skalna lub szklana - staba wytrzymatos¢ na nacisk, materiat niepalny

- polistyren EPS - polistyren ekspandowany (styropian) - dobre wtasciwosci izolacyjne,
duza wytrzymatos¢ na nacisk, wrazliwy na ogien, topi sie w kontakcie z ogniem

- polistyren XPS - polistyren ekstrudowany (styrodur) - dobre wtasciwosci izolacyjne,
bardzo duza wytrzymatos¢ na nacisk, wrazliwy na ogien, topi sie w kontakcie z ogniem

- PUR/PIR - pianka poliuretanowa (PUR) lub poliizocyjanurowa (PIR) - bardzo dobre
wtasciwosci izolacyjne, bardzo duza wytrzymatos¢ na nacisk, mato wrazliwy na ogien, nie
topi sie w kontakcie z ogniem

CEL:
ograniczenie utraty ciepta

sposob uzycia:

ZASADA NR 4

izolacja termiczna powinna by¢ zawsze rozktadana z przesunieciem (unikanie potaczenia 4
krawedzi w jednym miejscu).Dobrze jest, gdy ptyty termoizolacyjne maja frez.

Na blasze trapezowej zawsze uktadamy termoizolacje prostopadle do profilu blachy,
zachowujac prostoliniowos¢ ptyt (bez przesunie¢ podtuznych)

Plage du bac

System termoizolacji musi by¢ zawsze mocowany do podtoza w sposob zapewniajacy jego
stabilnos¢ i bezpieczne uzytkowanie.
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Sposoby mocowania termoizolacji:

Przyklejanie klejem Sopracolle

umiescic¢ ,,placek” o srednicy 10-12 cm w kazdym narozniku przyklejanej ptyty
termoizolacyjnej

Rys. Termoizolacja PUR 60x60 cm, jesli ptyta jest
wieksza nalezy doda¢ dodatkowy ,,placek” w srodku

Rys.Termoizolacja PSE - styropian
50x100 cm

Srednie zuzycie kleju Sopracolle - ok. 500 g/m?

Puszka 25 kg powinna wystarczy¢ na przyklejenie ok. 50 m* termoizolacji.
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Przyklejanie na klej Colltack

Uzycie wytacznie z termoizolacja PUR/PIR.

Za pomoca konewki rozlewamy paski szerokosci ok. 2 cm
w odlegtosci ok. 33 cm dtugosci przyklejanej ptyty lub w
ksztatcie litery S na szerokosc ptyt termoizolacyjnych.

UWAGA!
Kazda rozpoczeta puszka musi by¢ zuzyta od razu.

Zuzycie 25 kg - ok. 100 m?.

Mocowanie mechaniczne

NG e
s

Stosowane gtownie na podktadzie z blachy trapezowej lub na drewnie, mozliwe takze na
podktadzie betonowym
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Dla miekkich izolacji termicznych np. wetny mineralnej, EPS powinny by¢ stosowane
taczniki teleskopowe umozliwiajace ruch. Dla sztywnych izolacji termicznych np. XPS, PIR
mozna stosowac taczniki teleskopowe i taczniki sztywne.

Gestos¢ mocowania ptyt nalezy zawsze sprawdzi¢ u dostawcy izolacji termicznej.

Uwaga:

Ptyty uktadane w pozycji pionowej nalezy réwniez dodatkowo przytwierdzi¢ minimum
3 tacznikami na m2

9. HYDROIZOLACJA

Papy na bazie bitumu modyfikowanego z rodziny RESISTO, MAMUT, ELASTOPHENE ,
SOPRALENE

Cel:
Zapewnienie ciagtej przegrody hydroizolacyjnej.

Sposob uzycia:

Hydroizolacja wykonana z materiatow bitumicznych wykonywana jest jako pokrycie dachu.
Moze by¢ mocowana do podktadu/podtoza za pomoca ognia przy uzyciu palnikow na gaz,
mocowana mechanicznie do podktadu, rozktadana luzno - bez mocowania mechanicznego
ani zgrzewania, jednak tylko w przypadku stosowania pod warstwy dociskowe. taczenie
arkuszy pap - zaktady zawsze musza by¢ zgzrzewane (za wyjatkiem czesci zaktadow w
papach samoprzylepnych)
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ZASADA NR 5

Rolki musza by¢ najpierw rozwiniete, rowno roztozone, dopasowane.

i RS

Po rozwinieciu rolke papy nalezy ,,wstrzgsnq¢” aby zneutralizowac
naprezenia wewnetrzne materiatu powstate podczas przebywania materiatu w
formie rulonu.

ZASADA NR 6

Przy dogrzewaniu papy do podtoza lub drugiej warstwy rolke nalezy najpierw rozwinag,

dopasowac i zwinac z obu koncow do srodka. Rolki papy sa nawijane na ,,dusze” -

tekturowy rdzen, co zapobiega zgniataniu sie koncow papy.
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Istnieje mozliwos¢ roztozenia i dopasowania kilku rolek przed przystapieniem do
zgrzewania (5-6 rolek maksymalnie)

Przy wstepnym rozwijaniu i dogrzewaniu rolek nalezy pamietac o przesunieciu linii zgrzewu
i przewinieciu rolek aby umozliwic¢ catkowite dogrzanie rolek do podtoza ktadzionych
réwnolegle wzgledem siebie. W przypadku braku takiego przesuniecia istnieje ryzyko
pozostawienia miejsc niedogrzanych.

obok siebie.
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ZASADA NR 7

Przy zgrzewaniu papy podktadowej luzno uktadanej na podtozu (zgrzewanie zaktadow)
nalezy skierowac palnik rownolegle do zgrzewu blokujac podgrzewanie warstwy spodniej

przy uzyciu ,laski” stuzacej do ciagniecia rolek.

ZASADA NR 8

Nalezy pamietaé, aby zgrzewy warstwy podktadowej wyrownac przy pomocy rozgrzanej

szpachelki.
Nie wolno tego robi¢ przy papie nawierzchniowej, ze wzgledu na mozliwos¢ odstoniecia

wktadki nosnej.
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UWAGA!
Radzimy zgrzewac zawsze warstwe nawierzchniowa i podktadowa rownolegle z
przesunieciem jednej warstwy wzgledem drugiej.

rys. prawidtowe - rownolegte z przesunieciem

rys. nieprawidtowe - poprzecznie
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ZASADA NR 9

Wszystkie warstwy powinny by¢ przesuniete wzgledem siebie min. 10 cm

ZASADA NR 10

Zawsze nalezy pamietac o przesunieciu podtuznych taczonych rolek wzgledem siebie min.
o050cm. -1,0m
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ZASADA NR 11

W przypadku uktadania papy jednowarstwowej nalezy wykonac skos poprzez obciecie
naroznika szerokosci zaktadu. Podobnie postepujemy w przypadku papy nawierzchniowej
w uktadzie dwuwarstwowym.

% B
L3 3 |
i i
1,7 1 [ 1 | .
AdT ~14B 1 z
120 m 5E ‘ ! 5 E
| -2 8|2 {2 [ E

SZCZEGOL A:
Wyciecie czesci naroznikowej papy spodniej - strona bez zgrzewu.

Szczegot B:
Wyciecie czesci naroznikowej papy spodniej - strona ze zgrzewem.
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ZASADA NR 12

Konieczne jest wtopienie posypki przed dogrzaniem warstwy nawierzchniowej - taczenia
poprzeczne, poprzez rozgrzanie palnikiem i wsmarowanie tupka szpachelka.

ZASADA NR 13

Z wyjatkiem pojedynczych przypadkow dobrze jest wykonac zgrzew, aby byt widoczny

wyptyw bitumu.
Jest to gwarancja prawidtowego wykonania potaczenia.

Strona 26 z 41



Zasady dla pokrycia mocowanego mechanicznie

SOPRAFIX HP, MAMUT FIX, SOPRALENE FIX
MAMUT G200, RESISTO G200

SOPRAFIX - Papa na bazie bitumu modyfikowanego SBS, mocowana
mechanicznie, z wktadka nosna kompozytowa.

Ten produkt jest zwykle uzywany na dachy z czescig nosna wykonana z
blachy trapezowej.

MAMUT G200 - Papa na bazie bitumu modyfikowanego SBS, mocowana
mechanicznie, z wktadka nosna z tkaniny szklanej
Ten produkt jest zwykle uzywany na dachy z czescia nosna wykonanga zelbetu

ZASADA NR 14

Wazne jest aby papy do mocowania mechanicznego rozktadac prostopadle do przettoczen
profili blachy trapezowej.

Przy wiekszych spadkach wazne jest aby zgrzewac rolki papy nawierzchniowej prostopadle
do osi kalenica - okap, zgodnie ze spadkiem.
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ZASADA NR 15

Papy do mocowania mechanicznego posiadajg dwie linie wyznaczajace szerokosc zgrzewu
i linie mocowania. Nalezy przestrzegaé wyznaczonych zaktadow.

i
A

Lignage de recouvrement
Lignage de fixation
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ZASADA NR 16

Ilos¢ tacznikow mechanicznych niezbednych do zamocowania papy podktadowej w kazdej
ze stref wyznaczonych na dachu nalezy obliczy¢ zgodnie z norma PN-EN 1991-1-4
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10.WYWINIECIA

Rys. Papa naroznikowa Equerre De Renfort

ALSAN
FLASHING
Jellnnklmnmltm

hllumlczno-tvwhzll

Rys. Alsan Flashing

Cel:

zapewniaja dobre wykonczenie warstwy hydroizolacyjnej budynku uszczelniajac i

wzmacniajac najbardziej newralgiczne miejsca.

Uwaga:

50 % przeciekow jest spowodowanych ztym wykonaniem wywinie¢.

EQUERRE DE RENFORT (wzmocnienie katowe)

Sposob uzycia:
Equerre de Renfort ma szerokos¢ 25 cm.

Optymalne jest dogrzewanie po 12,5 cm w pionie i poziomie.

N
100",

]

PN

j

150

| ’ 150" . . ? i
[ % %" R B

Equerre de Renfort sg zgrzewane na dtugosci w odcinkach 1,5-2,5 mb, aby umozliwic¢
kontrole nad takim odcinkiem dogrzewanej hydroizolacji.
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ZASADA NR 17

Wywiniecie warstwy nawierzchniowej powinno zachodzic¢ ok. 5 cm poza krawedz
wywiniecia papy podktadowej.

o —— o —— ]

50mm

Zawsze nalezy pamietac o przesunieciu miejsc taczen pomiedzy poszczegolnymi
warstwami.

Papy, ktore mozna wykorzystac jako wywiniecie naroznikowe i obrobki pionowe musza
posiada¢ wktadke nosna (zbrojenie) z poliestru lub kompozytu, gdyz osnowy z welonu
szklanego i tkaniny szklanej nie posiadaja odpowiedniej wytrzymatosci na zginanie i
elastycznosci , aby zapewnic przenoszenie sit podtuznych i poprzecznych.

Nigdy nie mozna stosowac do tego typu obrobek katowych pap na osnowie z welonu
szklanego i tkaniny szklanej.

SOPREMA zaleca wykonywanie wywiniec¢ katowych bez tzw. izoklinow (tréjkatnych klinow z
réznych materiatow), faset lub wyoblen, przy zachowaniu powyzszej zasady doboru pap na
wywiniecia katowe i obrobki pionowe.

ALSAN FLASHING

ALSAN Flashing to specjalna jednosktadnikowa zywica bitumiczno-poliuretanowa do
bezptomieniowych potaczen i wykonczen izolacji bitumicznych.

Potaczenia i wykonczenia to szczegoty, ktore sa decydujace dla wieloletniej sprawnosci
izolacji.
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ALSAN Flashing umozliwia proste i pewne wykonanie potaczen i wykonczen. Przy tym bez
wiekszych naktadow mozna wykonac solidne potaczenia i wykonczenia izolacji zarowno na
drewnie, podtozach mineralnych, blachach, jak i profilach PCW.

11. OBROBKI KATOWE

KATY WEWNETRZNE

Szerokos¢ zaktadu poziomego obrébki pionowej z papy podktadowej powinna wynosic
minimum 10 cm

ETAP I:
- wykonanie wstawki naroznikowej (rozpory) i wklejenie jej

N

Etap Il
- Dogrzewamy pape Equerre de Renfort - strone lewa z zaktadem na drugi naroznik.
Strone prawa z wcieciem dolnym pod katem 45°.

i
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ETAP Ill:
Po utozeniu warstwy wierzchniej dachu wykonujemy obrobke katowa koncowa.

Wykonanie rozpoczynamy od strony prawej, przeciwnej w stosunku do warstwy
podktadowej wywiniecia bocznego.
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KATY ZEWNETRZNE

ETAP
I:

Wklejenie wstawki naroznikowej (rozpory)

Etap Il
- Dogrzewamy pape Equerre de Renfort - strone lewg z zaktadem na drugi naroznik.
Strone prawa z wcieciem dolnym pod katem 45°.

- zaktad - wyciecie
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ETAP Ill:
Po utozeniu warstwy wierzchniej dachu wykonujemy obrobke katowa koncowa.

Szerokos¢ zaktadu poziomego obrdbki pionowej z papy nawierzchniowej musi by¢ wiekszy o
minimum 5 cm od tego zaktadu wykonanego z papy podktadowej.

Wykonanie rozpoczynamy od strony prawej, przeciwnej w stosunku do warstwy
podktadowej wywinigcia naroznikowego.
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Obrobki kgtowe - katy zewnetrzne
ZASTOSOWANIE SZABLONY
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Obrobki kqgtowe - katy wewnetrzne
ZASTOSOWANIE SZABLONY
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12. PRZEJSCIA PUNKTOWE

Obrébka wpustu DEPCO

ZASADA NR 18

Powinno zosta¢ wykonane zagtebienie w warstwie termoizolacji ok. 1,5-3,0 cm.
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ZASADA NR 19

Nalezy pamietac o przygrzaniu kotnierza wpustu z papy i umieszczeniu go pomiedzy
warstwami papy podktadowej i nawierzchniowej. W przypadku systemow
jednowarstwowych nalezy najpierw utozy¢ arkusz papy podktadowej o wymiarach ok. 1 x
1 m, zamocowac go do podtoza, a nastepnie przygrzac kotnierz wpustu

Przygrzanie kotnierza wpustu DEPCO do papy podktadowej

Pape nawierzchniowg przygrzewamy do catej powierzchni wpustu.
Nastepnie nalezy wyciaé otwor odptywowy, a krawedzie wyrownac i docisnac przy pomocy
szpachelki.
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3cm

3cm
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13. Przepusty rurowe

Zasada NR 20

Dodatkowy kotnierz papy jest wymagany na zasadach przedstawionych przy obrébce

wpustu.

Nalezy rozgrza¢ bitum i docisna¢ do podtoza z kazdej strony

Dogrzanie 2 warstwy hydroizolacji
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Wygtadzenie stykow przy pomocy rozgrzanej szpachelki

14. Notatki
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