KARTA PRODUKTU NR: CCHEU1912

wydanie a z dnia 1.07.2019 nr CCHEU1912.a.PL / 01-2019

ALSAN FLEX 2925 TR

Alsan Flex 2925 TR jest transparentnym, wysokiej jakosci uszczelniaczem i klejem hybrydowym o srednim module
sprezystosci. Jest jednoskiadnikowy i utwardzany wilgocig. Jest to polimer hybrydowy o srednim module. Ma
doskonatg przyczepno$¢ do najbardziej typowych materiatdw budowlanych, takich jak materiaty na bazie cementu,
cegta, ceramika, szklo, drewno, blachy ocynkowane i malowane. Jest przeznaczony do zastosowan wewnetrznych.

ZASTOSOWANIE

Alsan Flex 2925 TR jest zaréwno uszczelniaczem, jak i klejem:

* Nadaje sie do kazdego uszczelnienia lub spajania, w ktérych wymagana jest przezroczystos¢ i wymagana jest
wysoka wydajnosc.

Ograniczenia:
Alsan Flex 2925 TR nie nadaje sie do PE, PP, PC, PMMA, PTFE, miekkich tworzyw sztucznych, neoprenu i podiozy

bitumicznych. Nie nadaje sie do kamienia naturalnego ani lustra. Nie jest przeznaczony do cigglej ekspozycji na
wode (sfong lub stodka) ani do basenu. Nie jest przeznaczony do potgczen dylatacyjnych.

WLASCIWOSCI

Alsan Flex 2925 TR:

* Krystalicznie czysty » Pochtania uderzenia i wibracje

* 1-komponentowy, gotowy do uzycia » Bardzo dobra przyczepno$¢ do wigkszosci materiatéw
* Nadaje sie do malowania budowlanych

* Niska elastycznosc¢ » Wysoka odporno$¢ mechaniczna

* Bezrozpuszczalnikowy i bezwonny * Bez zwiotczenia

» Bardzo niska emisja zwigzkdéw lotnych * Nie korodujgcy

» Utwardzanie bez pecherzykow * Nie kurczy¢ sie

* Nie Zzotknie

APLIKACJA

Przed aplikacjg upewnij sie, ze powierzchnie sg czyste, suche, jednorodne i wolne od wszelkich zanieczyszczen
(oleje i smary, kurz oraz luzne lub kruche frakcje). Mleczko cementowe musi zosta¢ usuniete.

Nakfadaj Alsan Flex 2925 TR réownomiernie. W razie potrzeby uzyj tasmy maskujgcej, gdy wymagane sg ostre linie
potaczenia. Usun tasme, gdy uszczelniacz jest jeszcze miekki. Eleganckie wykonczenie miejsca uszczelnienia wraz
z zastosowaniem ptynu do wygladzenia dla powierzchni uszczelniajgce;j.

Wykonywanie potgczen:

Po odpowiednim przygotowaniu podtoza wyciskaj Alsan Flex 2925 TR na powierzchni wigzgcej w odstepach kilku
centymetrow. Wigzanie moze by¢ paskami lub na tzw ,placki” w zaleznosci od podtoza i potrzeb. Mocno docisng¢
element, ktéry ma zosta¢ potgczony na miejscu. W razie potrzeby uzyj tymczasowych ,mechanicznych” mocowan,
takich jak tasma klejgca, kliny lub podpory, aby utrzyma¢ zmontowane elementy razem. Nie usuwaj tymczasowych
mocowan, az Alsan Flex 2925 TR zostanie utwardzony (tj. Po 24 do 48 godzin w + 23 ° C dla grubosciod 2 do 3
mm).
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Klejenie materiatéw:

Konstrukcja ztgcza jest dostosowana do moZzliwosci ruchu szczeliwa.

W przypadku potgczen szerokos¢ potgczen musi wynosi¢ od 10 mm do 35 mm. Zwykle wymagany jest stosunek
szerokos$ci do glebokosci wynoszacy ~ 2: 1 (dla fug podtogowych) i ~ 1: 2 (dla fasad)

ZUZYCIE

Dylatacje:

Konstrukcja ztgcza jest dostosowana do mozliwosci ruchu masy uszczelniajgce;.

W przypadku potgczen szerokos¢ potgczen musi wynosi¢ od 10 mm do 35 mm. Zwykle wymagany jest stosunek
szerokosci do gtebokosci wynoszacy ~ 2: 1 (w przypadku potgczen podtogowych) i ~ 1: 2 (w przypadku potgczen
elewacyjnych).

Zuzycie pogladowe

Szerokos$¢ lub gtebokose 15 mm 20mm | 25 mm 30 mm 35 mm
Glebokos¢ lub szerokos¢ 8 mm 10mm [ 12 mm 15 mm 17 mm
Dtugos¢ dylatacji / opak 400 ml 3,3m 2m 1,3 m 0,9 m 0,7m
Dtugos¢ dylatacji / opak 290 ml 2,4 m 1,5m 1m 0,6 m 0,5m

Klejenie materiatow:

Zuzycie pogladowe

Punktowe @ :3cm / grubos¢ 0,5 cm
Liczba punktéw mozliwa do wykonania z kartusza ~ 85

Paski Sekcja5 x5 cm
Dtugos$¢ do wykonania z kartusza 115m

FORMA DOSTAWY | MAGAZYNOWANIE

18 miesiecy od daty produkciji, jesli jest przechowywany w nieuszkodzonym oryginalnym i nieotwieranym
opakowaniu. Przechowywac¢ w suchych warunkach i chronié przed bezposrednim dziataniem promieni stonecznych
w temperaturachod +5 ° C do + 25 ° C.

Opakowanie Objetos¢ Kolor llos¢é w kartonie

Kartusze plastikowe 290 ml Transparentny 12

NORMY/CERTYFIKACJE

o Klasyfikacja A + (francuskie rozporzadzenie VOC)
e wymagania LEED. Materialy niskoemisyjne: kleje i uszczelniacze. Przepis SCAQMD 1168

WLASCIWOSCI | PARAMETRY TECHNICZNE

DANE TECHNICZNE

Baza chemiczna 1-skladnikowy polimer hybrydowy

System utwardzania Wigze pod wptywem chtoniecia wilgoci z powietrza
Gestosc ~1,05 (kg /1)

Czas naskorkowania ~ 10 minut (+ 23 ° C / 50% wilgotnosci wzglednej)
Szybkos¢ utwardzania ~2,5mm/ 24h (+ 23 ° C / 50% wilgotnosci wzglednej)
Mrozoodpornosc podczas transportu -15°C

Temperatura pracy 0Od-40°Cdo+90°C

Temperatura aplikaciji +5°Cdo+40°C
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SOPREMA

WLASCIWOSCI MECHANICZNE / FIZYCZNE

Twardo$¢ Shore A ~45 DIN 53505
ModutE @ 23 ° C ~1,15 N/ mm? DIN 53504 S2
Wytrzymato$¢ na rozcigganie ~3,2N/ mn? DIN 53504 S2
Wydtuzenie przy zerwaniu ~450% ISO 37

DODATKOWE INFORMACJE

INFORMACJE DOTYCZACE EKOLOGII, ZDROWIA | BEZPIECZENSTWA (REACH)

Higiena, zdrowie i ochrona srodowiska:
Produkt nie zawiera substanciji, ktére mogg by¢ szkodliwe dla zdrowia i Srodowiska naturalnego i jest zgodny z
0golnie przyjetymi wymogami bezpieczenstwa i ochrony zdrowia.

Aby uzyskac¢ informacje i porady dotyczace bezpiecznego obchodzenia sie, przechowywania i usuwania
produktéw chemicznych, uzytkownicy powinni zapoznac¢ sie z najnowszg kartg charakterystyki zawierajaca
dane fizyczne, ekologiczne, toksykologiczne i inne zwigzane z bezpieczenstwem.

Kontrola jakosci:
zintegrowany system zarzadzania jakoscig ISO 9001 i system zarzgdzania srodowiskowego ISO 14001.

Informacje, a w szczegolnosci zalecenia dotyczgce aplikacii, zawarte w karcie produktu sg dostarczane w dobrej
wierze, w oparciu o aktualng wiedze i doswiadczenie Soprema na temat produktu. Uznaje sie to za prawidtowe w
dniu publikacji tego dokumentu. NiezaleZznie od jakichkolwiek zamierzonych zastosowan okreslonych w tym
dokumencie, ze wzgledu na r6zne warunki uzytkowania, uzytkownik pozostaje odpowiedzialny za zapewnienie, ze
Produkt jest odpowiedni do jego zamierzonych zastosowan i zastosowan oraz jest zgodny z prawem w tym zakresie.
Dlatego Soprema nie udziela zadnych gwarancji, wyraznych ani dorozumianych, dotyczacych przydatnosci produktu
do okreslonego celu. Informacje te nie powinny by¢ interpretowane jako porady prawne. Sprzedaz Produktu podlega
obowigzujgcym warunkom sprzedazy. Uzytkownicy muszg zawsze odnosi¢ sie do najnowszego wydania lokalnej
karty produktu dla danego produktu, ktérej kopie zostang dostarczone na zgdanie.
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